‘ TECHNAR

WWW.TECHNAR.PL

Technar Mikotéw Sp. z o.o. Sp. K.
43-190 Mikotoéw, ul. Gliwicka 147
tel. +48 605 875 300
e-mail: produkcja@technar.pl

AKCJA REGENERACJA!

WIERTELA, FREZY, POGLEBIACZE STOZKOWE, ROZWIERTAKI

ZAPRASZAMY DO SKORZYSTANIA Z UStUG NASZEJ SZLIFIERNI!

Oferujemy ostrzenie bez pokrycia lub z pokryciem i zatepianiem krawedzi, korzystajac ze szlifierek:

ANCA LINEAR FX5 oraz ANCA LINEAR FX7 z Robotem Loader do duzych serii

DOSTEPNE TYPY PORKYCIA NARZEDZI WEGLIKOWYCH

O

BIGAAN
Do wymagajacych zastosowan. Wysoka doktadnos¢ i jakosé powierzchni.

TripleCoating SI
Do stali szlachetnej o twardosci powyzej 60 HRC, obrébka materiatéw
trudnoobrabialnych, obrébka na sucho w intensywnych warunkach skrawania.

TripleCoating Cr
Do materiatéw hartowanych, stali nierdzewnej, materiatéw trudnoobrabialnych.

MARWIN SI
Zastosowanie uniwersalne: frezowanie, wiercenie, rozwiercanie.

MARWIN G
Zastosowanie uniwersalne: frezowanie, wiercenie, rozwiercanie.

LUBRIK G
Do obrébki metali kolorowych; gwintowania.

ALWIN XC

Do ciggnienia gtebokiego, kucia na goraco, hot forming, formowania stali
wysokowytrzymatosciowych zwigzanych z duzymi naprezeniami mechanicznymi,
do wyeliminowania przylegania formowanego materiatu do narzedzia.

Do zastosowan wymagajacych duzej odpornosci na utlenianie
i odpornosci na przylepianie sie obrabianego materiatu do narzedzia. Ttoczenie,
obrébka plastyczna, frezowanie, wiercenie, odlewanie ciSnieniowe aluminium.

TICN MP

Zastosowanie uniwersalne. Frezowanie, gwintowanie, ciecie, obrébka plastyczna.

Do mniej wymagajacych zastosowan i niskich predkosci skrawania.
Wiercenie, frezowanie, komponenty, formy i narzedzia.
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Ostrzenie wiertet VHM

Technar Mi!(olf')w Sp. z o.0. Sp. K. Z2 Z POKRYCIEM Z3 Z POKRYCIEM
43-190 Mikotéw, ul. Gliwicka 147

tel. +48 605 875 300 p . 72 BEZ dtugos¢ dtugos¢ dtugos¢ 723 BEZ dtugosc dtugos¢ dtugos¢
e-mail: produkcja@technar.pl Srednicado |, rvcia | do180 | do225 | do3oo |pokrvcia| do1so | do225 | do300

4 26,83 43,90 57,32 68,29 40,24 57,32 70,73 81,71

o6 29,27 47,56 60,98 73,17 42,68 60,98 74,39 86,59

@8 34,15 54,88 69,51 82,93 47,56 68,29 82,93 96,34

@10 39,02 62,20 79,27 93,90 50,00 73,17 90,24| 104,88

12 42,68 75,61 97,56] 119,51 52,44 8537 107,32 129,27

14 46,34 90,24| 11951 150,00 53,66 97,56| 126,83 157,32

@16 48,78| 100,00 134,15 168,29 s6,10]  107,32|  141,46] 175,61

@18 s4,38| 11098 14878 186,59 60,98| 117,07 154,38 192,68

@20 57,32| 12317  17439] 221,95 63,41 12927 18049 228,05

@22 62,20 132,93] 192,68] 24512 67,07 137,80 197,56| 250,00

@24 67,07 15610 217,07 276,83 71,95| 160,98 221,95| 281,71

26 70,00 170,73|  237,80| 30488 7561] 176,83 243,90 310,98

@28 72,00  193,90] 28049 35854 80,49|  203,66| 290,24| 368,29

@30 7439 22561 331,71] 430,49 87,80  239,02| 34512| 443,90

Ostrzenie frezow trzpieniowych VHM

BEZ POKRYCIA Z POKRYCIEM
Srednica do 2 z3 z4 z2 z3 Z4

@4 26,83 35,37 43,90 43,90 52,44 60,98
6 26,83 35,37 43,90 45,12 53,66 62,20
@8 31,71 41,46 48,78 52,44 62,20 69,51
@10 37,80 45,12 53,66 60,98 68,29 76,83
@12 45,12 53,66 59,76 78,05 86,59 92,68
D14 57,32 59,76 63,41 101,22 103,66 107,32
D16 59,76 63,41 67,07 110,98 114,63 118,29
@18 60,98 64,63 68,29 117,07 120,73 124,39
@20 64,63 67,07 69,51 130,49 132,93 135,37
@22 74,39 80,49 93,90 145,12 151,22 164,63
@24 87,80 93,90 107,32 176,83 182,93 196,34

Ostrzenie frezéw kulowych i frezow z promieniem naroza VHM

BEZ POKRYCIA Z POKRYCIEM
Srednica do 22 z3 z4 22 z3 Z4

@4 35,37 42,70 46,34 52,44 59,80 63,41
6 35,37 42,70 46,34 53,66 61,00 64,63
@8 41,46 48,80 51,22 62,20 69,50 71,95
@10 48,78 57,30 58,54 71,95 80,50 81,71
@12 53,66 59,80 60,98 86,59 92,70 93,90
@14 59,76 68,30 69,51 103,66 112,20 113,41
@16 68,29 75,60 82,93 119,51 126,80 134,15
@18 74,39 80,50 92,68 130,49 136,60 148,78
@20 80,49 93,90 98,78 146,34 159,80 164,63
@22 87,80 101,20 104,88 158,54 172,00 175,61
@24 93,90 107,30 110,98 182,93 196,30 200,00
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