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NARZEDZIA Z DOPROWADZENIEM
CHtODZIWA POD WYSOKIM CISNIENIEM

RozszerzyliSmy nasz asortyment narzedzi Pramet GL do przecinania i rowkowania o narzedzia

4»\ z wewnetrznym doprowadzeniem chfodziwa pod wysokim ci$nieniem. Nowa oferta produktowa

i korzystniejszy przebieg formowania wiéréw.

¢ Produktywne przecinanie
i rowkowanie

e Rozmiary chwytow:
20 x 20, 25 x 25 mm

¢ Asortyment ptytek: GL2 — GL6

¢ Do obrabiarek
z gtowicg przesuwng

® Rozmiary chwytow:
12 x12,16 x16 mm

¢ Asortyment ptytek: GL2 —

2/PRAMET

obejmuje noze zewnetrzne GLAF oraz noze do obrabiarek z gtowicg przesuwng GLAF-S, zapewniajgce
jeszcze wiekszg wydajnosé obrébki. Wazne jest, aby zawsze pamietac o wptywie ci$nienia chtodziwa
\K ’ (maks. do 140 Bar). Obowigzuje ogdlna zasada: im wyzsze cisnienie, tym wieksza trwatosé narzedzia
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https://l.ead.me/be5zKZ
https://l.ead.me/be5zKb
https://l.ead.me/be5zKY
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NARZEDZIA DO PRZECINANIA | ROWKOWANIA

i WLASCIWOSCI | ZALETY

Noze GLAF oferowane sg w rozmiarach chwytéw
0d 12 x 12 mm do 25 x 25 mm, do gniazd o
rozmiarach GL2 — GL6.

Maksymalna gtebokos¢ skrawania (CDX), do 40 mm,
zapewniajgca dodatkowy wysieg.

Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa od gory
i od dotu, skierowanego dokfadnie na krawedz
skrawajacg redukuje tarcie i temperature.

Podawanie chtodziwa pod wyzszym cisnieniem

w przypadku bardziej wymagajacej obrobki.
(maks. 140 Bar)

Rézne sposoby doprowadzania chtodziwa.

SZEROKI ASORTYMENT PRODUKTOW

z gniazdami o konstrukcji zapewniajgcej najwyzszg wydajnosé.

GLEBOKIE PRZECINANIE

mozliwe dzieki zastosowaniu uniwersalnej gamy narzedzi GL.

WYSOKA | STABILNA TRWALOSC
NARZEDZIA

z przewidywalnym postepem zuzycia krawedzi skrawajace;j.

WYSOKA PRODUKTYWNOSC,

krétkie wiory i sprawniejsze ich odprowadzanie.

PROSTOTA | UNIWERSALNOSC

zapewniajgca mozliwos¢ stosowania we wszystkich rodzajach
obrabiarek.

POROWNANIE ZEWNETRZNEGO / WEWNETRZNEGO

DOPROWADZANIA CHtODZIWA

Przedmiot obrabiany: Rura (D = 30 mm, grubos¢ scianki 6 mm)

Materiat: X2CrNiMo 17-2-2 / 316L (170 HB)
Oprawka GL3-D300M02-PM:G8330
Chtodziwo: Tak (zewnetrzne / wewnetrzne)
Warunki obroébki
v, f cwW cD
130 0.11 3 6

WMG M3.1

V_= predkos¢ skrawania (m/min), f = posuw na obrét (mm), CW = szerokos¢ skrawania (mm), CD = gtgbokos¢ skrawania (mm)

Narzedzie: GL3-S2525PFR-32-80

Narzedzie: GL3-A2525PFR-32-80

Chfodziwo doprowadzone zewnetrznym przewodem, 15 bar

Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa, 15 bar

Trwatos¢ S
narzedzia -

(min)
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I HISTORIE SUKCESU — GLAF

Obrabiarka: Doosan Puma GT2100N Rozwiazanie Dormer Pramet
Przedmiot obrabiany: Pokrywa uszczelniacza uktadu hydraulicznego Narzedzie: GL3-A2525MFR-20-80
Materiat: 1.4305 / M3.1 (Stal nierdzewna, 165 HB) Plytka: GL3-D300MO02-PM:G8330
Chtodziwo: Doprowadzane wewnetrznie i zewnetrzne, Lo

9 Bar, olej rozpuszczalny, emulsja (~ 10%) Parametry obrobki
Zastosowanie: Zewnetrzne rowkowanie promieniowe Ve fy cw b

i toczenie wykaniczajace (a, = 0.1 mm) 140 0.1 3 10.5

Woczesniejsze wyniki: Klient wykonywat dwie oddzielne operacje:
rowkowanie i toczenie wykanczajace. Trwatosc
krawedzi skrawajacej noza do rowkowania wynosita

-
~ 22 przedmioty o0
Wynik przy zastosowaniu noza GLAF: Stosujgc nowg technologie =
podawania chtodziwa pod wysokim cisnieniem oraz ptytki Pramet g
GL, klient zwiekszyt liczbe wykonywanych przedmiotéw do 30, =
skracajac jednoczesnie czas przestoju dzieki obrébce wykanczajacej
wykonywanej za pomocg narzedzi Pramet GL.
Obrabiarka: Obrabiarka z przesuwng gtowicg Tornos Rozwigzanie Dormer Pramet
Przedmiot obrabiany: Sruba specjalna Narzedzie: GL3-A1616KFL-16-45
Materiat: Inconel A286 / S2.2 (superstop na bazie Fe, 270 HB) Plytka:  GL3-D300MO02-PM:G8330
Chtodziwo: Doprowadzane wewnetrznie i zewnetrznie, Lo
chtodzenie olejem / smarowanie Parametry obrobki
Zastosowanie: Zewnetrzne rowkowanie i przecinanie Ve fy cw D
Woczesniejsze wyniki: Wykorzystujgc konkurencyjne narzedzie z 35 0.1 3 75
podawaniem chtodziwa pod wysokim cisnieniem
i dwustronng ptytka do rowkowania, klient moégt
wykona¢ 30 srub za pomoca jednej krawedzi o~
skrawajacej. o
(%)
G
Wynik przy zastosowaniu noza GLAF: W poréwnaniu do poprzednio stosowa- =
nego narzedzia konkurencyjnego, trwatos¢ narzedzia Pramet GL byta wieksza . ;
0 33%, co oznaczato mozliwos¢ wykonania obrébki do 40 przedmiotéw. :
Obrabiarka: Obrabiarka z przesuwng gtowicg Manhurin KMX 532 Rozwigzanie Dormer Pramet
Przedmiot obrabiany: Rolka prowadzaca Narzedzie: GL4-A1616KFR-16-45
Materiat: 1.4301 / M3.1 (Stal nierdzewna, 160 HB) Plytka: GL4-D400MO02-GM:G8330
Chtodziwo: Doprowadzane wewnetrznie, olej rozpuszczalny, L
emulsja 50 Bar (~ 10%) Parametry obrébki
Zastosowanie: Toczenie wzdtuzne, rowkowanie i przecinanie Ve fy W D
Woczesniejsze wyniki: Klient skarzyt sie na niestabilng kontrole wiéréw, 220 0.12 4 3.5
ktdra powodowata zbyt wiele przestojéw
obrabiarki.
—
Wynik przy zastosowaniu noza GLAF: Trwatos¢ narzedzia Pramet GL U
byta wieksza o 65%, a ponadto dzieki korzystniejszemu przebiegowi NS
formowania widréw udato sie wydtuzy¢ efektywny czas pracy obra- : ;

biarki.

V_= predkos¢ skrawania (m/min), f = posuw na obrét (mm/r), CW = szerokos¢ skrawania (mm), CD = gtgbokos$¢ skrawania (mm)
4
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GLAG

I WSTEP

Wprowadzilismy do asortymentu nowgq linie nozy do toczenia wewnetrznego na ptytki
»\ GL.Wzmocniona konstrukcja listwy gwarantuje doskonatg stabilnos¢ podczas obrébki i zapewnia
wysokg precyzje nawet przy duzych predkosciach skrawania. Gniazdo ptytki GL jest kompatybilne
WW z wieloma rodzajami ptytek, zapewniajac klientom wszechstronnos¢ i elastycznos¢. Najmniejsza
Srednica otworu obrabianego wynosi 32 mm, dzieki czemu narzedzia nadajg sie do szerokiego

& zakresu zastosowan.

AN

2/PRAMET

—

¢ Rowkowanie wewnetrzne

* Srednice chwytéw:
25,32,40 mm

e Asortyment ptytek: GL2 — GL4



https://l.ead.me/be5zKd
https://l.ead.me/be5zKc
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GLSF L-R/R-L
GLSG R-R
I WSTEP

Dormer Pramet rozszerzyt swoéj asortyment narzedzi do rowkowania Pramet GL o trzy nowe
4»\ rodziny nozy do rowkowania czotowego. Nowa gama narzedzi obejmuje dwa noze osiowe, prawo-
i lewokierunkowe oraz ndz promieniowy 90°, lewokierunkowy. Wszystkie narzedzia posiadaja
WWW wzmocnione listwy oraz solidng konstrukcje gniazda, co zapewnia niezawodno$¢ i bezpieczeristwo

\« ’ podczas wymagajgcych operacji gtebokiego rowkowania czotowego.

2/PRAMET
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Prawokleru:kowy noz osiowy Rewo |erur;] owy noz osiowy « Prawokierunkowy néz 90°
® Rozmiary chwytow: ® Rozmiary chwytow: . . .
20 x 20, 25 x 25,32 x 32 mm 25 x 25,32 %32 mm Rozmiary chw:/tov;(/. 25x 25 mm
¢ Asortyment ptytek: GL3 — GL6 e Asortyment ptytek: GL3 — GL6 * Asortyment plytek: GL3 —GL4



https://l.ead.me/be5zKf
https://l.ead.me/be5zKg
https://l.ead.me/be5zKh
https://l.ead.me/be5zKe

e Ostra geometria
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Asortyment ptytek Pramet GL zostat poszerzony o jednostronnie dtugie ptytki GL. S oznacza bardzo
gtebokie rowkowanie i przecinanie. Ptytki z pojedynczg krawedzig skrawajgcg sg szczegélnie
przydatne w zastosowaniach, w ktérych krytyczne znaczenie ma chropowatos¢ powierzchni
odcietego preta. Brak dodatkowej krawedzi skrawajgcej zapobiega niezamierzonemu zarysowaniu
powierzchni podczas rowkowania o gtebokosci wiekszej niz 24 mm.

2/PRAMET

[
o]

. GL.SPR

e Mocna geometria

¢ Gtebokie przecinanie » Gtebokie rowkowanie

* Stal miekka, stal nierdzewna o Stale, zeliwa

e Stabilna obrdbka

¢ Niestabilna obrdbka



https://l.ead.me/be5zKi
https://l.ead.me/be5zKj
https://l.ead.me/be5zKk

44




44

PRZEGLAD NARZEDZI ZEWNETRZNYCH
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N6z do rowkowania i przecinania z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa, na ptytki GL

Zewnetrzny prawo/lewokierunkowy néz tokarski na ptytki GL z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa. Przeznaczony do rowkowania
promieniowego, przecinania, toczenia i profilowania. Wzmocniona konstrukcja korpusu zapewnia wigksza trwatos¢ narzedzia i mate drgania.
Korpus poddany obrdbce cieplnej zapewnia dtuzsza trwatos¢ narzedzia.
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Produkt = E = ® = = S é % N eg dlr f}
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
L2-A2020KFR-20-80 20 5 20 20 125 435 2.00 20 80 v 0.33 GI334  GLN cco1
@ﬁLZ-AZSZSMFR-ZO-SO 25 - 25 25 150 435 2.00 20 80 v 0.65 G334  GLNM o1
GL3-A2020KFR-20-80 20 5 20 20 125 435 3.00 20 80 v 0.33 GI335 GLNM o1
GL3-A2020KFR-24-80 20 5 20 20 125 47.5 3.00 24 80 v 0.32 GI335 GLM o1
GL3-A2525MFR-20-80 25 - 25 25 150 43.5 3.00 20 80 v 0.66 GI335 GL11 Cco1
GL3-A2525PFR-32-80 25 5 25 25 170 55.5 3.00 32 80 v 0.73 GI335 GL1M cco1
GL3-A2525PFR-40-100 25 7 25 25 170 63.5 3.00 40 100 4 0.70 GI335 GL1 (co1
R GL4-A2020KFR-20-80 20 5 20 20 125 43.6 4.00 20 80 4 0.38 G336  GL11 (co1
GL4-A2020KFR-24-80 20 5 20 20 125 47.6 4.00 24 80 4 0.37 G336  GL1M o1
GL4-A2525MFR-20-80 25 - 25 25 150 43.6 4.00 20 80 4 0.58 G336  GLM co1
GL4-A2525PFR-32-80 25 5 25 25 170 55.6 4.00 32 80 v 0.67 G336  GLM o1
GL5-A2020KFR-24-80 20 5 20 20 125 47.6 5.00 24 80 v 0.32 GI337 GLM o1
GL5-A2525PFR-32-100 25 5 25 25 170 55.6 5.00 32 100 v 0.67 G337 GLN o1
GL6-A2020KFR-24-80 20 5 20 20 125 47.6 6.00 24 80 v 0.37 G338  GLN o1
GL6-A2525PFR-32-100 25 5 25 25 170 55.6 6.00 32 100 v 0.68 GI338  GLN o1
GL2-A2020KFL-20-80 20 5 20 20 125 435 2.00 20 80 v 0.38 G334  GLN o1
GL2-A2525MFL-20-80 25 - 25 25 150 435 2.00 20 80 v 0.65 G334  GLN cco1
GL3-A2020KFL-20-80 20 5 20 20 125 435 3.00 20 80 v 0.33 GI335 GL11 cco1
GL3-A2020KFL-24-80 20 5 20 20 125 47.5 3.00 24 80 v 0.32 GI335 GLNM cco1
GL3-A2525MFL-20-80 25 - 25 25 150 435 3.00 20 80 v 0.65 GI335 GLM cco1
|. GL3-A2525PFL-32-80 25 5 25 25 170 55.5 3.00 32 80 v 0.67 GI335 GL11 Cco1
GL3-A2525PFL-40-100 25 7 25 25 170 63.5 3.00 40 100 v 0.70 GI335 GL11 o1
GL4-A2020KFL-20-80 20 5 20 20 125 43.6 4.00 20 80 4 0.33 G336  GL11 co1
GL4-A2020KFL-24-80 20 5 20 20 125 47.6 4.00 24 80 4 0.37 G336  GLM co1
GL4-A2525MFL-20-80 25 - 25 25 150 43.6 4.00 20 80 v 0.65 G336  GL1M o1
GL4-A2525PFL-32-80 25 5 25 25 170 55.6 4.00 32 80 4 0.73 G336  GL1 o1
GL5-A2020KFL-24-80 20 5 20 20 125 47.6 5.00 24 80 v 0.32 GI337 GLM co1


https://dormerpramet.com/p/8180514
https://dormerpramet.com/p/8180516
https://dormerpramet.com/p/8180522
https://dormerpramet.com/p/8180524
https://dormerpramet.com/p/8180526
https://dormerpramet.com/p/8180528
https://dormerpramet.com/p/8180530
https://dormerpramet.com/p/8180539
https://dormerpramet.com/p/8180593
https://dormerpramet.com/p/8180591
https://dormerpramet.com/p/8180595
https://dormerpramet.com/p/8180597
https://dormerpramet.com/p/8180599
https://dormerpramet.com/p/8180601
https://dormerpramet.com/p/8180603
https://dormerpramet.com/p/8180513
https://dormerpramet.com/p/8180515
https://dormerpramet.com/p/8180521
https://dormerpramet.com/p/8180523
https://dormerpramet.com/p/8180525
https://dormerpramet.com/p/8180527
https://dormerpramet.com/p/8180529
https://dormerpramet.com/p/8180538
https://dormerpramet.com/p/8180592
https://dormerpramet.com/p/8180590
https://dormerpramet.com/p/8180594
https://dormerpramet.com/p/8180596

44

= I
L o= w = = = B [§ o] T <P
Produkt = 2 = ® - < S S B GA & &
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
GL5-A2525PFL-32-100 25 5 25 25 170 55.6 5.00 32 100 4 0.67 GI337  GLN o1
|_ GL6-A2020KFL-24-80 20 5 20 20 125 47.6 6.00 24 80 v 0.33 GI338  GLN o1
GL6-A2525PFL-32-100 25 5 25 25 170 55.6 6.00 32 100 v 0.68 GI338  GL11 cco1
R I [
G
GI334 GL2.. -
GI335 GL3.. -
GI336 GL4.. -
GI337 GLS.. -
GI338 GL6-D600.. GL6-D800..

Glebokosci skrawania na $rednicy obrabianej podano na stronie 43.

A g ) = I =

GL1M US 5018-T20P 5.0 M5 18.2 LKT20P

2 o
o1 CHP-P1/8 G1/8" HXK 4

Akcesoria do doprowadzenia chtodziwa zostaty opisane na stronie 13.



https://dormerpramet.com/p/8180598
https://dormerpramet.com/p/8180600
https://dormerpramet.com/p/8180602
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N6z do rowkowania na plytki GL, z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa,

do obrabiarek z przesuwna gtowica

Zewnetrzny ndz tokarski prawo/lewokierunkowy na ptytki GL, z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa, przeznaczony do obrabiarek z
przesuwna gtowica ztatwym dostepem do mocowania ptytek. Przeznaczony do rowkowania promieniowego, przecinania, toczeniai profilowania.
Korpus poddany obrdbce cieplnej zapewnia dtuzszg trwatos¢ narzedzia.

CUTDIA

I A
T T
Y
=
&)
m
| v W :
< CDX
X 30 . g _
B S 1 R [ R = I
= 0
an = o = = a { o] H¥
Produkt = = = ® - = = S = B GA [ f}
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
L2-A1212HFR-12-40 12 3 12 12 100 33.0 2.00 12 40 v 0.09 GI334 GL13 co2
GL2-A1616KFR-16-45 16 3 16 16 125 435 2.00 16 45 v 0.21 GI334  GL12 o1
R GL3-A1212HFR-12-40 12 3 12 12 100 33.0 3.00 12 40 v 0.11 GI335 GL13 (02
GL3-A1616KFR-16-45 16 3 16 16 125 435 3.00 16 45 v 0.21 GI335 GL12 o1
GL4-A1616KFR-16-45 16 4 16 16 125 43.6 4.00 16 45 v 0.21 GI336 GL12 Cco1
GL2-A1212HFL-12-40 12 3 12 12 100 33.0 2.00 12 40 v 0.11 GI334  GL13 (02
GL2-A1616KFL-16-45 16 3 16 16 125 435 2.00 16 45 v 0.21 GI334  GL12 o1
|_ GL3-A1212HFL-12-40 12 3 12 12 100 33.0 3.00 12 40 v 0.12 GI335 GL13 02
GL3-A1616KFL-16-45 16 3 16 16 125 43.5 3.00 16 45 v 0.25 GI335 GL12 Cco1
GL4-A1616KFL-16-45 16 4 16 16 125 43.6 4.00 16 45 v 0.21 GI336  GL12 cco1
3 [
G
GI334 GL2..
GI335 GL3..
Gl336 GL4..

Glebokosci skrawania na srednicy obrabianej podano na stronie 43.

72 ) S § <

GL12 HS 0516 5.0 M5 16 HXK 4
GL13 HS 0412 5.0 M4 12 HXK 3
2 7 &P
€01 CHP-P1/8 - G1/8" HXK 4 - -
02 - CHP-P6 M6 HXK 3 (HP-GO06 CHP-R1/8-6

Akcesoria do doprowadzenia chtodziwa zostaly opisane na stronie 13.

12


https://dormerpramet.com/p/8180510
https://dormerpramet.com/p/8180512
https://dormerpramet.com/p/8180518
https://dormerpramet.com/p/8180520
https://dormerpramet.com/p/8180537
https://dormerpramet.com/p/8180419
https://dormerpramet.com/p/8180511
https://dormerpramet.com/p/8180517
https://dormerpramet.com/p/8180519
https://dormerpramet.com/p/8180536
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*w zestawie z chwytem narzedzia 12 X 12

Wiecej informacji mozna znaleZ¢ w ulotce dotaczonej do opakowania

dtugosc
150 mm CHP-HS150 SS CHP-HS150 BS CHP-HS150 BB
. 250mm CHP-HS250 SS CHP-HS250 BS CHP-HS250 BB
Oznaczenie
300 mm CHP-HS300 SS CHP-HS300 BS CHP-HS300 BB
(1) Zaslepka GY4" CHP-P1/8 1x 1x 1x
(2] % Zaslepka 6* CHP-P6 - - -
(3] O 0-ring CHP-010x1 2x 2x 2x
0 Uszczelka miedziana CHP-G10 2X 3x 4x
9 Uszczelka miedziana® CHP-G06 - - -
(6 @ Thacze proste 614" CHP-CS1/8 2x Ix -
(7] ﬁ Itjcze proste M10 CHP-CS10 1x - -
(8) g Ttacze banjo GJ&" CHP-CB1/8 - 1x 2x
(9) g Ttacze banjo M10 CHP-CB10 - 1x 1x
@ @ Element redukcyjny G%” naM6*  CHP-R1/8-6 - - -
(e
{_1 ement redukcyjny G%" na G%& -R1/4-1 - 1x 1x
® \g 4 dukcyjny GY4" na GY"  CHP-R1/4-1/8
=
® Dysza chtodziwa GY5" CHP-PV1/8-12 1x 1x 1x
® @ Zaslepka dyszy chtodziwa CHP-PV14 1x 1x 1x
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Noz do rowkowania i przecinania na plytki GL

Zewnetrzny prawo/lewokierunkowy néz tokarski na ptytki GL. Przeznaczony do rowkowania promieniowego, przecinania, toczenia i profilowania.
Wzmocniona konstrukcja korpusu zapewnia wieksza trwatos¢ narzedzia i mate drgania. Korpus poddany obrdbce cieplnej zapewnia dtuzsza
trwatos¢ narzedzia.

- LH >
CUTDIA
/
' E+M_F I
()
T \ L
\ y N Y
| N
1 —
I
[an]
T
=
(@]

H&E g

vy
- CDX
% 8 @O ‘ g :
= W] E i
= = = o]  bY
Produkt = = = = = = = S % eA dl
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

L1-S2020KFR-16-60 A 20 - 20 20 125 34.2 1.50 16 60 0.35 GI333 GL11

@ﬁLZ-SZOZOKF R-20-80 20 - 20 20 125 435 2.00 20 80 0.38 GI334 GLNM
GL2-S2020KFR-24-80 20 5 20 20 125 485 2.00 24 80 0.36 GI334 GLNM
GL2-52525MFR-20-80 25 - 25 25 150 435 2.00 20 80 0.68 GI334 GLM
GL2-52525MFR-24-80 25 - 25 25 150 47.5 2.00 24 80 0.64 GI334 GL11
GL3-S2020KFR-20-80 20 - 20 20 125 435 3.00 20 80 0.38 GI335 GLNM
GL3-S2020KFR-24-80 20 5 20 20 125 475 3.00 24 80 0.36 GI335 GLNM
GL3-52525MFR-20-80 25 - 25 25 150 435 3.00 20 80 0.68 GI335 GLM
GL3-52525MFR-24-80 25 - 25 25 150 47.5 3.00 24 80 0.65 GI335 GL11
GL3-S2525PFR-32-80 25 5 25 25 170 55.5 3.00 32 80 0.72 GI335 GLNM

R GL4-S2020KFR-20-80 20 - 20 20 125 435 4.00 20 80 0.38 GI336 GLNM
GL4-S2020KFR-24-80 20 5 20 20 125 475 4.00 24 80 0.37 GI336 GLM
GL4-52525MFR-20-80 25 - 25 25 150 435 4.00 20 80 0.68 GI336 GLNM
GL4-S2525MFR-24-30 25 - 25 25 150 475 4.00 24 80 0.65 GI336 GLNM
GL4-S2525PFR-32-80 25 5 25 25 170 55.5 4.00 32 80 0.78 GI336 GLM
GL5-S2020KFR-20-80 20 - 20 20 125 435 5.00 20 80 0.38 G337 GLM
GL5-52525MFR-20-80 25 - 25 25 150 435 5.00 20 80 0.68 GI337 GL11
GL5-S2525PFR-32-100 25 5 25 25 170 55.5 5.00 32 100 0.75 GI337 GLNn
GL6-S2020KFR-20-80 20 - 20 20 125 435 6.00 20 80 0.39 GI338-1 GLM
GL6-S2525MFR-20-80 25 - 25 25 150 435 6.00 20 80 0.68 GI338-1 GLM
GL6-S2525PFR-32-100 25 5 25 25 170 55.5 6.00 32 100 0.75 GI338 GL1
GL1-52020KFL-16-60 0@ 20 - 20 20 125 34.2 1.50 16 60 0.35 GI333 GLM
GL2-S2020KFL-20-80 20 - 20 20 125 435 2.00 20 80 0.38 GI334 GLNM

l. GL2-S2020KFL-24-80 20 5 20 20 125 475 2.00 24 80 0.36 GI334 GLM
GL2-52525MFL-20-80 25 - 25 25 150 435 2.00 20 80 0.70 GI334 GL11
GL2-52525MFL-24-80 25 - 25 25 150 47.5 2.00 24 80 0.64 GI334 GL11
GL3-S2020KFL-20-80 20 - 20 20 125 435 3.00 20 80 0.38 GI335 GLNM


https://dormerpramet.com/p/8462752
https://www.dormerpramet.com/p/7803127
https://www.dormerpramet.com/p/7983491
https://www.dormerpramet.com/p/7803129
https://www.dormerpramet.com/p/7983493
https://www.dormerpramet.com/p/7803235
https://www.dormerpramet.com/p/7983495
https://www.dormerpramet.com/p/7803237
https://www.dormerpramet.com/p/7983497
https://www.dormerpramet.com/p/7803239
https://www.dormerpramet.com/p/7803243
https://www.dormerpramet.com/p/7983499
https://www.dormerpramet.com/p/7803245
https://www.dormerpramet.com/p/7983501
https://www.dormerpramet.com/p/7803247
https://www.dormerpramet.com/p/7803250
https://www.dormerpramet.com/p/7803252
https://www.dormerpramet.com/p/7983503
https://www.dormerpramet.com/p/7803255
https://www.dormerpramet.com/p/7803257
https://www.dormerpramet.com/p/7983505
https://dormerpramet.com/p/8462751
https://www.dormerpramet.com/p/7803126
https://www.dormerpramet.com/p/7983490
https://www.dormerpramet.com/p/7803128
https://www.dormerpramet.com/p/7983492
https://www.dormerpramet.com/p/7803234

R

G333
GI334
G335
GI336
GI337
GI338

GI338_

Produkt

GL3-52020KFL-24-80
GL3-52525MFL-20-80
GL3-52525MFL-24-80
GL3-52525PFL-32-80
GL4-52020KFL-20-80
GL4-52020KFL-24-80
GL4-52525MFL-20-80
GL4-52525MFL-24-80
GL4-52525PFL-32-80
GL5-52020KFL-20-80
GL5-52525MFL-20-80
GL5-52525PFL-32-100
GL6-52020KFL-20-80
GL6-S2525MFL-20-80
GL6-52525PFL-32-100

1

HF

(mm)
20
25
25
25
20
20
25
25
25
20
25
25
20
25
25

HBH

H

GL1.
GL2..
GL3..
GL4..
GLS..
GL6-D600..
GL6-D600..

Glebokosci skrawania na srednicy obrabianej podano na stronie 44.

¥
[

GL11

g

US 5018-T20P

(mm)
20
25
25
25
20
20
25
25
25
20
25
25
20
25
25

(mm)
20
25
25
25
20
20
25
25
25
20
25
25
20
25
25

M4

LF

(mm)
125
150
150
170
125
125
150
150
170
125
150
170
125
150
170

LH

(mm)
47.5
435
47.5
55.5
435
475
435
47.5
55.5
435
435
55.5
435
435
55.5

w

(mm)
3.00
3.00
3.00
3.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
5.00
5.00
5.00
6.00
6.00
6.00

¥

18.2

100
80
80
100

GL6-D800..

0.36
0.68
0.65
0.78
0.38
0.37
0.68
0.65
0.72
0.38
0.71
0.75
0.39
0.71
0.75

R

GI335
GI335
GI335
GI335
GI336
GI336
GI336
GI336
GI336
GI337
GI337
GI337
GI338-1
GI338-1
GI338

=

LKT20P

GLM
GLM
GLM
GL11
GLM
GLM
GLM
GLT1
GLM
GLM
GLM
GL11
GLM
GLNM
GLM


https://www.dormerpramet.com/p/7983494
https://www.dormerpramet.com/p/7803236
https://www.dormerpramet.com/p/7983496
https://www.dormerpramet.com/p/7803238
https://www.dormerpramet.com/p/7803242
https://www.dormerpramet.com/p/7983498
https://www.dormerpramet.com/p/7803244
https://www.dormerpramet.com/p/7983500
https://www.dormerpramet.com/p/7803246
https://www.dormerpramet.com/p/7803249
https://www.dormerpramet.com/p/7803251
https://www.dormerpramet.com/p/7983502
https://www.dormerpramet.com/p/7803254
https://www.dormerpramet.com/p/7803256
https://www.dormerpramet.com/p/7983504
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Noz do przecinania i rowkowania na plytki GL, do obrabiarek z przesuwna gtowica

Zewnetrzny noz tokarski prawo/lewokierunkowy na plytki GL, przeznaczony do obrabiarek z przesuwna gtowica, z tatwym dostepem do
mocowania plytek. Przeznaczony do rowkowania promieniowego, przecinania, toczenia i profilowania. Korpus poddany obrobce cieplnej
zapewnia dtuzsza trwatos¢ narzedzia.

- LH -
CUTDIA
e
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Produkt = E = = = = S é % @E dlf'
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

L1-S1212HFR-12-40 '3 12 - 12 12 100 30.2 1.50 12 40 0.10 GI333 GL13

@?j:U-SMMKFR-M-% [IVEW] 16 - 16 16 125 34.2 1.50 16 45 0.23 GI333 GL12
GL2-S1212HFR-12-40 12 3 12 12 100 33.0 2.00 12 40 0.11 GI334 GL13

R GL2-51616KFR-16-45 16 3 16 16 125 39.5 2.00 16 45 0.23 GI334 GL12
GL3-S1212HFR-12-40 12 3 12 12 100 33.0 3.00 12 40 0.11 GI335 GL13
GL3-5S1616KFR-16-45 16 3 16 16 125 39.5 3.00 16 45 0.23 GI335 GL12
GL4-S1616KFR-16-45 16 4 16 16 125 39.5 4.00 16 45 0.26 GI336 GL12
GL1-S1212HFL-12-40 (A 12 - 12 12 100 30.2 1.50 12 40 0.10 GI333 GL13
GL1-51616KFL-16-45 [T 16 - 16 16 125 34.2 1.50 16 45 0.23 GI333 GL12
GL2-S1212HFL-12-40 12 3 12 12 100 33.0 2.00 12 40 0.11 GI334 GL13

|_ GL2-S1616KFL-16-45 16 3 16 16 125 39.5 2.00 16 45 0.23 GI334 GL12
GL3-S1212HFL-12-40 12 3 12 12 100 33.0 3.00 12 40 0.11 GI335 GL13
GL3-S1616KFL-16-45 16 3 16 16 125 39.5 3.00 16 45 0.23 G335 GL12
GL4-S1616KFL-16-45 16 4 16 16 125 39.5 4.00 16 45 0.24 GI336 GL12

R [

GI333 GL1..

GI334 GL2..

GI335 GL3..

GI336 GL4..

Gtebokosci skrawania na srednicy obrabianej podano na stronie 44.

7 3 S § <

GL12 HS 0516 5.0 M5 16 HXK 4
GL13 HS 0412 5.0 M4 12 HXK 3

16


https://dormerpramet.com/p/8462468
https://dormerpramet.com/p/8462750
https://www.dormerpramet.com/p/7983507
https://www.dormerpramet.com/p/7803125
https://www.dormerpramet.com/p/7983523
https://www.dormerpramet.com/p/7803233
https://www.dormerpramet.com/p/7983529
https://dormerpramet.com/p/8462467
https://dormerpramet.com/p/8462469
https://www.dormerpramet.com/p/7983506
https://www.dormerpramet.com/p/7803124
https://www.dormerpramet.com/p/7983522
https://www.dormerpramet.com/p/7803232
https://www.dormerpramet.com/p/7983528
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Noz do rowkowania i toczenia na ptytki GL
Zewnetrzny prawo/lewokierunkowy néz tokarski na ptytki GL. Przeznaczony gtéwnie do toczenia wzdtuznego i profilowania, ale mozna go
réwniez stosowac do rowkowania i przecinania. Korpus poddany obrdbce cieplnej zapewnia dtuzszg trwatos¢ narzedzia.

<CW

||
5. : =

L S = T A

<
. . = 9z = B < Y

ERRES

Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
L2-52020KFR-10 20 20 20 125 36.0 2.00 10 20 0.38 G334 GL11
@ﬁLZ-SZSZSMFR-W 25 25 25 150 36.0 2.00 10 20 0.69 GI334 GL11
GL3-S2020KFR-10 20 20 20 125 36.0 3.00 10 20 0.36 GI335 GL11
GL3-52525MFR-10 25 25 25 150 36.0 3.00 10 20 0.69 GI335 GL11
GL3-S3232MFR-20 (] 32 32 32 150 46.0 3.00 20 40 1.06 GI335 GL15
GL4-S2020KFR-12 20 20 20 125 36.0 4.00 12 24 0.37 GI336 GL11
R GL4-S2525MFR-12 25 25 25 150 36.0 4.00 12 24 0.69 GI336 GL11
GL4-53232MFR-24 A 32 32 32 150 50.0 4.00 24 48 1.04 GI336 GL15
GL5-52020KFR-12 20 20 20 125 36.0 5.00 12 24 0.36 GI337 GL11
GL5-S2525MFR-12 25 25 25 150 36.0 5.00 12 24 0.70 GI337 GL11
GL5-S3232PFR-32 (E 32 32 32 170 58.0 5.00 32 64 1.15 GI337 GL15
GL6-52020KFR-12 20 20 20 125 36.0 6.00 12 24 0.36 GI338-1 GL11
GL6-S2525MFR-12 25 25 25 150 36.0 6.00 12 24 0.68 GI338-1 GL11
GL6-S3232PFR-32 AT 32 32 32 170 58.0 6.00 32 64 1.15 GI338 GL15
GL2-S2020KFL-10 20 20 20 125 36.0 2.00 10 20 0.37 GI334 GL11
GL2-S2525MFL-10 25 25 25 150 36.0 2.00 10 20 0.70 GI334 GL11
GL3-52020KFL-10 20 20 20 125 36.0 3.00 10 20 0.36 GI335 GL11
GL3-52525MFL-10 25 25 25 150 36.0 3.00 10 20 0.70 GI335 GL11
GL3-53232MFL-20 (&G 32 32 32 150 46.0 3.00 20 40 1.06 GI335 GL15
GL4-S2020KFL-12 20 20 20 125 36.0 4.00 12 24 0.37 GI336 GL11
|_ GL4-52525MFL-12 25 25 25 150 36.0 4.00 12 24 0.69 GI336 GL11
GL4-53232MFL-24 E 32 32 32 150 50.0 4,00 24 48 1.04 GI336 GL15
GL5-S2020KFL-12 20 20 20 125 36.0 5.00 12 24 0.36 GI337 GL11
GL5-S2525MFL-12 25 25 25 150 36.0 5.00 12 24 0.69 GI337 GL11
GL5-53232PFL-32 (AT 32 32 32 170 58.0 5.00 32 64 1.15 GI337 GL15
GL6-52020KFL-12 20 20 20 125 36.0 6.00 12 24 0.36 GI338-1 GL11
GL6-S2525MFL-12 25 25 25 150 36.0 6.00 12 24 0.68 GI338-1 GL11
GL6-S3232PFL-32 AT 32 32 32 170 58.0 6.00 32 64 1.15 GI338 GL15


https://www.dormerpramet.com/p/7983509
https://www.dormerpramet.com/p/7983521
https://www.dormerpramet.com/p/7983525
https://www.dormerpramet.com/p/7983527
https://dormerpramet.com/p/8178808
https://www.dormerpramet.com/p/7983531
https://www.dormerpramet.com/p/7983533
https://dormerpramet.com/p/8178820
https://www.dormerpramet.com/p/7983535
https://www.dormerpramet.com/p/7983537
https://dormerpramet.com/p/8178822
https://www.dormerpramet.com/p/7983539
https://www.dormerpramet.com/p/7983541
https://dormerpramet.com/p/8178824
https://www.dormerpramet.com/p/7983508
https://www.dormerpramet.com/p/7983520
https://www.dormerpramet.com/p/7983524
https://www.dormerpramet.com/p/7983526
https://dormerpramet.com/p/8178807
https://www.dormerpramet.com/p/7983530
https://www.dormerpramet.com/p/7983532
https://dormerpramet.com/p/8178809
https://www.dormerpramet.com/p/7983534
https://www.dormerpramet.com/p/7983536
https://dormerpramet.com/p/8178821
https://www.dormerpramet.com/p/7983538
https://www.dormerpramet.com/p/7983540
https://dormerpramet.com/p/8178823
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el I |

GI334 GL2.. -

GI335 GL3.. -

GI336 GL4.. -

GI337 GLS.. -

GI338 GL6-D600.. GL6-D800..
GI338_1 GL6-D600..

9 b Q = ¥ £

GL1 US 5018-T20P 5.0 M5 18.2 LKT20P

GL15 SR 88026-T30P 5.0 M8 26 LKT30P
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PRZEGLAD LISTEW | AKCESORIOW

GNIAZDO PLYTKI

Listwy

7 e
H—26,32mm

INEW|

Listwy MS

Szerokos¢
e ) _ o2 _

NEW|

: ,. '\, p
Glebokie przecinanie
(Iitka jednostronna)

£ £
=3 =3
=)
g =2
|
[P
- A
> ><
=
S S

(DX 24mm

R

PHYTKAJEDNCSTRONNA PJLYTKAJEDNOSTRONNA
PM &k PR Jgb PM &k PR I}

Przecinanie = e | ’ -
(rura/ pret) w i i i’ . : i
PM &k PR J&t PM ﬂ PR lgt PM ﬁ PR jgb PM &% PR Jgb PM &k PR ',','

v F

\
f

Rowkowanie

W ¥ 94 44 4444 %

PR () em ) PR UJemg) PR [ oM PR [ oM PR [ oM oM

Ay

K

&

& a
% -
> ()
¢ N6z modutowy e Uchwyt (blok) do listew
® Rozmiary chwytéw: ® Rozmiary chwytéw:
20 x 20, 25 x 25,32 x 32 mm 20 x 20, 25 x 23,25 x 32,32 x 29, 25 x 30 mm


http://l.ead.me/be7FA5
http://l.ead.me/be7dh1

M4
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Dwustronna listwa do przecinania i rowkowania, na ptytki GL
Listwa na ptytki GL przeznaczona do rowkowania i przecinania. tatwa wymiana ptytek za pomoca specjalnego klucza (dotaczonego w
opakowaniu). Mozliwos¢ stosowania w bloku (uchwycie) DU, D. Korpus poddany obrébce cieplnej zapewnia dtuzsza trwatos¢ narzedzia.

- LF - CW
[¢) A
<1 E——— A H
g S = n x
Oy I
! o

A

8|

] R W

)

F -

[ o, >
Produkt = = - S S @g d
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

R GL1-S26KBR-16 (&% 214 26 125 1.50 16 0.05 GI333 Kv2
GL1-S32MBR-16 A 32 32 150 1.50 16 0.07 GI333 Kv2

L GL1-S26KBL-16 (3T 214 26 125 1.50 16 0.05 GI333 Kv2
GL1-S32MBL-16 [ED 32 32 150 1.50 16 0.07 GI333 Kv2
L2-526KB 214 26 125 2.00 35 0.13 GI334 Kv2
GL2-S32MB 25 32 150 2.00 50 0.15 GI334 Kv2
GL3-S26KB 214 26 125 3.00 35 0.15 GI335 Kv2

N ocL3-s32m8B 25 32 150 3.00 50 0.15 GI335 Kv2
GL4-S32MB 25 32 150 4.00 50 0.16 GI336 Kv2
GL5-S32MB 25 32 150 5.00 60 0.22 GI337 KV2
GL6-S32MB 25 32 150 6.00 60 0.25 GI338 Kv2

el I |

GI333 GL1.. -

GI334 GL2.. -

GI335 GL3.. -

GI336 GL4.. -

GI337 GL5.. -

GI338 GL6-D600.. GL6-D800..

a e

Kv2 KV 15x150

22


https://dormerpramet.com/p/8462754
https://dormerpramet.com/p/8462756
https://dormerpramet.com/p/8462753
https://dormerpramet.com/p/8462755
https://www.dormerpramet.com/p/7803230
https://www.dormerpramet.com/p/7803231
https://www.dormerpramet.com/p/7829089
https://www.dormerpramet.com/p/7803241
https://www.dormerpramet.com/p/7803248
https://www.dormerpramet.com/p/7803253
https://www.dormerpramet.com/p/7803258
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Uchwyt (blok) do mocowania listew do rowkowania i przecinania
Uchwyt do mocowania listew do rowkowania i przecinania. Korpus poddany obrdbce cieplnej zapewnia dtuzsz trwatos¢ narzedzia.

| | ;
’% A
) T -
\
3 OAL ~ B
vvv A A 4 v
= DY
=T
Produkt = = ® — 9 [
(mm) (mm) (mm)
26-DU 2020 2 20 90 0.70 Gl007 ND2
26:D 2020 2 2 100 082 61007 ND2
32-DU 2523 2 23 110 1.02 Gl008 ND2
32-DU 2532 2 32 110 1.10 Gl008 ND2
32-DU3229 3 29 110 1.25 Gl008 ND2
3202530 2% 30 115 130 Gl008 ND2
45-DU 3229 32 29 110 1.50 G009 ND7
45-DU 4036 40 36 110 2.05 G009 ND7
47-D 4040 40 40 150 3.88 Gl091 ND3
_= _= _=
G007 XLCN 26.. GL.-526.8.
G008 XLCN 32.. GL.-S32.B.
Gl009 XLC.N 45.. -
Gl091 XLCN47.. -
DY d q %
@ N@ = O
ND2 HS 0625 6.0 M6 25 HXK 5
ND3 HS 1030 8.0 M10 30 HXK 8
ND7 HS 0630 6.0 M6 30 HXK 5

23


https://www.dormerpramet.com/p/6756339
https://www.dormerpramet.com/p/6756678
https://www.dormerpramet.com/p/6756340
https://www.dormerpramet.com/p/6756341
https://www.dormerpramet.com/p/6756342
https://www.dormerpramet.com/p/6756669
https://www.dormerpramet.com/p/6756572
https://www.dormerpramet.com/p/6761296
https://www.dormerpramet.com/p/6757157
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Listwa do rowkowania i przecinania na plytki GL, do uchwytu MS-EN
Listwa do modutowego uchwytu MS-EN, na ptytki GL. Przeznaczona do rowkowania i przecinania. Listwy poddane obrdhce ciepinej zapewniaja
dhuzsza trwatos¢ narzedzia.

LF cw

| | I

p

—_
CDX

HF

(9] — =
% 8 O

TS0 75 1= T

- - = = [o] HY
Produkt = - = S eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

L2-529(BS 24 29 50 2.00 24 0.01 GI334 -
GL3-529(BS 24 29 50 3.00 24 0.02 GI335 -
GL4-S29(BS 24 29 50 4.00 24 0.02 GI336 -
GL5-529CBS 24 29 50 5.00 24 0.03 GI337 -
GL6-529C(BS 24 29 50 6.00 24 0.04 GI338 -

R H |
Co
GI334 GL2.. -
GI335 GL3.. -
Gl336 GL4.. -
GI337 GL5.. -
GI338 GL6-D600.. GL6-D800..
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https://dormerpramet.com/p/8178802
https://dormerpramet.com/p/8178803
https://dormerpramet.com/p/8178804
https://dormerpramet.com/p/8178805
https://dormerpramet.com/p/8178806
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Uchwyt modutowy do mocowania listew do rowkowania i przecinania
Uchwyt modutowy do mocowania listew typu BS do rowkowania i przecinania. Korpus poddany obrébce cieplnej zapewnia dtuzsza trwatos¢
narzedzia.
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w — < DY
Produkt - - = 3 =2 —= P
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

S-EN-1212 F 12 12 12 75 - 0.13 G006 ND4
MS-EN-1616 H 16 16 16 90 - 0.20 G006 ND4
MS-EN-2020 K 20 20 20 115 - 0.23 G003 ND5
MS-EN-2020 KS 20 20 20 129 25 0.42 Gl060 ND5
MS-EN-2525 M 25 25 25 140 - 0.65 G003 ND5
MS-EN-2525 MS 25 25 25 153 25 0.74 Gl060 ND5
MS-EN-3225 P 32 32 25 160 - 0.95 G003 ND5
MS-EN-3225 PS 32 32 25 174 25 1.00 Gl060 ND5

_= _= _= _3 _3

GI003 XLC.. 25..15... XLC.. 25..25... GL.BS XLXFL 25...

G006 XLCF. 16..15. .. XLCF. 16..20. .. - -

Gl060 XLC.. 25..15. .. XLC.. 25..25. .. GL.BS -

i ® B8 [§ ® 2 ¥ %
2k o @ = | ® @ = | A2
ND4 US 4011-T15P 35 M4 10.6 - - - - FLAGT15P
ND5 US 45013-T20P 5.0 M5 13 US 46017-T20P 5.0 M6 17 FLAGT15P

ND4 =3 x US 4011-T15P; ND5 = 2 x US 45013-T20P


https://www.dormerpramet.com/p/6756564
https://www.dormerpramet.com/p/6756338
https://www.dormerpramet.com/p/6756328
https://www.dormerpramet.com/p/6756836
https://www.dormerpramet.com/p/6756329
https://www.dormerpramet.com/p/6756837
https://www.dormerpramet.com/p/6756330
https://www.dormerpramet.com/p/6756838




NOZE DO ROWKOWANIA WEWNETRZNEGO

GNIAZDO PLYTKI GL1 GL6

GLAG (RL)INT

DCON MS =25-40 mm
DMIN =32 mm

Szerokos¢ w
skrawania (mm) 5 !
‘ _ ’

Rowkowanie

o= Ay
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| |
GM GM

GM

(DX6-20mm

(DX6-10mm
(DX6-12mm

Toczenie / Profilowanie
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NARZEDZIA DO ROWKOWANIA CZOtOWEGO
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Néz do rowkowania wewnetrznego na plytki GL

Wewnetrzny prawo/lewokierunkowy néz tokarski na ptytki GL z wewnetrznym doprowadzeniem chfodziwa, zapewniajacy wieksze
bezpieczenistwo dzieki wzmocnionej konstrukgji gniazda i listwy. Przeznaczony do wewnetrznego rowkowania, toczenia i profilowania. Korpus
poddany obrdbce cieplnej zapewnia dtuzszq trwato$¢ narzedzia.
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Produkt = = - = = S = N @E dlf'
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

L2-A25QGR-06-32 25 23 18.5 180 41.2 2.00 6 32 v 0.60 GI360 GL14
@?j:LZ-AZSQGR-w-R 25 23 225 180 41.2 2.00 10 38 v 0.60 GI360 GL14
GL3-A25QGR-06-32 25 23 18.5 180 42.0 3.00 6 32 v 0.60 GI361 GL14
GL3-A25QGR-12-38 25 23 24.5 180 42.0 3.00 12 38 v 0.60 GI361 GL14
GL4-A25QGR-06-40 25 23 18.6 180 43.0 4.00 6 40 v 0.60 GI362 GL14
GL4-A25QGR-12-40 25 23 24.6 180 43.0 4.00 12 40 v 0.60 GI362 GL14
GL2-A32SGR-06-40 32 30 22 250 51.2 2.00 6 40 v 1.40 GI360 GL14
R GL2-A32SGR-10-45 32 30 26 250 51.2 2.00 10 45 v 1.40 GI360 GL14
GL3-A32SGR-06-40 32 30 22 250 52.0 3.00 6 40 v 1.40 GI361 GL14
GL3-A32SGR-12-45 32 30 28 250 520 3.00 12 45 v 1.40 GI361 GL14
GL4-A32SGR-06-40 32 30 221 250 53.0 4.00 6 40 v 1.40 GI362 GL14
GL4-A32SGR-12-45 32 30 28.1 250 53.0 4.00 12 45 v 1.40 GI362 GL14
GL3-A40TGR-12-54 40 38 32 300 52.0 3.00 12 54 v 2.70 GI361 GL14
GL4-A40TGR-12-56 40 38 32.1 300 53.0 4.00 12 56 4 2.70 GI362 GL14
GL4-A40TGR-20-62 40 38 40.1 300 53.0 4.00 20 62 v 2.70 GI362 GL14
GL2-A25QGL-06-32 25 23 18.5 180 41.2 2.00 6 32 v 0.60 GI360 GL14
GL2-A25QGL-10-38 25 23 225 180 41.2 2.00 10 38 v 0.60 GI360 GL14
GL3-A25QGL-06-32 25 23 185 180 42.0 3.00 6 32 v 0.60 GI361 GL14
GL3-A25QGL-12-38 25 23 24.5 180 42.0 3.00 12 38 v 0.60 GI361 GL14
GL4-A25QGL-06-40 25 23 18.6 180 43.0 4.00 6 40 v 0.60 GI362 GL14
|. GL4-A25QGL-12-40 25 23 24.6 180 43.0 4.00 12 40 v 0.60 GI362 GL14
GL2-A325GL-06-40 32 30 22 250 51.2 2.00 6 40 v 1.40 GI360 GL14
GL2-A32SGL-10-45 32 30 26 250 51.2 2.00 10 45 v 1.40 GI360 GL14
GL3-A32SGL-06-40 32 30 22 250 52,0 3.00 6 40 v 1.40 GI361 GL14
GL3-A32SGL-12-45 32 30 28 250 520 3.00 12 45 v 1.40 GI361 GL14
GL4-A32SGL-06-40 32 30 221 250 53.0 4,00 6 40 v 1.40 GI362 GL14
GL4-A32SGL-12-45 32 30 28.1 250 53.0 4.00 12 45 v 1.40 GI362 GL14
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https://dormerpramet.com/p/8461668
https://dormerpramet.com/p/8461770
https://dormerpramet.com/p/8461772
https://dormerpramet.com/p/8461774
https://dormerpramet.com/p/8461776
https://dormerpramet.com/p/8461778
https://dormerpramet.com/p/8461780
https://dormerpramet.com/p/8461782
https://dormerpramet.com/p/8461784
https://dormerpramet.com/p/8461786
https://dormerpramet.com/p/8461788
https://dormerpramet.com/p/8461790
https://dormerpramet.com/p/8461794
https://dormerpramet.com/p/8461796
https://dormerpramet.com/p/8461798
https://dormerpramet.com/p/8461667
https://dormerpramet.com/p/8461669
https://dormerpramet.com/p/8461771
https://dormerpramet.com/p/8461773
https://dormerpramet.com/p/8461775
https://dormerpramet.com/p/8461777
https://dormerpramet.com/p/8461779
https://dormerpramet.com/p/8461781
https://dormerpramet.com/p/8461783
https://dormerpramet.com/p/8461785
https://dormerpramet.com/p/8461787
https://dormerpramet.com/p/8461789
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GI360
GI361
GI362

Produkt

GL3-A40TGL-12-54
GL4-A40TGL-12-56
GL4-A40TGL-20-62

US 5015-T20P

DCON MS

(mm)

'
S

40

(mm)
38
38
38

GL2-GM
GL3-GM
GL4-GM

WF

(mm)
32
32.1
40.1

LF

(mm)
300
300
300

44

LH

(mm)
520
53.0
53.0

w

(mm)
3.00
4.00
4.00

(DX

(mm)
12
12
20

ANENEN

GL2-MM
GL3-MM
GL4-MM

2.70
2.70
2.70

GI361
GI362
GI362

(=

LKT20P

GL14
GL14
GL14
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https://dormerpramet.com/p/8461793
https://dormerpramet.com/p/8461795
https://dormerpramet.com/p/8461797
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Noz do osiowego rowkowania czotowego na ptytki GL
Lewokierunkowy néz do osiowego rowkowania czotowego na ptytki GL. Przeznaczony do czotowego rowkowania, toczenia i profilowania. Korpus
poddany obrdbce cieplnej zapewnia dtuzsza trwato$¢ narzedzia.
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Produkt - = = = - S S = = @E dlr
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
L3-52525MFL-12-R035027 25 25 25 26 150 3.00 12 35 27 0.69 GI361 GL16
@F?G;B-SZSZSMFLJS-ROMOSS 25 25 25 26 150 3.00 15 44 33 0.68 GI361 GL16
GL3-5S2525MFL-15-R055040 25 25 25 26 150 3.00 15 55 40 0.68 GI361 GL16
GL3-52525MFL-20-R080051 25 25 25 26 150 3.00 20 80 51 0.65 GI361 GL16
GL3-52525MFL-25-R110076 25 25 25 26 150 3.00 25 110 76 0.63 GI361 GL16
GL4-S2525MFL-20-R065050 25 25 25 26 150 4.00 20 65 50 0.71 GI362 GL16
GL4-S2525MFL-20-R095060 25 25 25 26 150 4.00 20 95 60 0.65 GI362 GL16
I_ GL4-52525MFL-25-R160090 25 25 25 26 150 4.00 25 160 90 0.63 GI362 GL16
GL4-S2525MFL-25-R400150 25 25 25 25.7 150 4.00 25 400 150 0.63 GI362 GL16
GL4-S2525MFL-25-R950380 25 25 25 25.7 150 4.00 25 950 380 0.63 GI362 GL16
GL5-52525MFL-25-R095060 25 25 25 253 150 5.00 25 95 60 0.63 GI363 GL16
GL5-52525MFL-25-R200090 25 25 25 253 150 5.00 25 200 90 0.63 GI363 GL16
GL5-5S2525MFL-25-R950180 25 25 25 253 150 5.00 25 950 180 0.63 GI363 GL16
GL6-S2525MFL-25-R095060 25 25 25 25.4 150 6.00 25 95 60 0.64 G364 GL16
GL6-52525MFL-25-R200090 25 25 25 25.4 150 6.00 25 200 90 0.64 G364 GL16
GL6-52525MFL-25-R950180 25 25 25 25.4 150 6.00 25 950 180 0.64 GI364 GL16
|_ GL6-S3232PFL-32-R200090 32 32 32 324 170 6.00 32 200 90 1.20 G364 GL17
GL6-53232PFL-32-R950180 32 32 32 324 170 6.00 32 950 180 1.20 G364 GL17
ch I H
GI361 GL3-GM GL3-MM
G362 GL4-GM GL4-MM
Gl363 GL5-GM GL5-MM
GI364 GL6-GM GL6-MM
D
X /®) ﬂ
GL16 HS 0620 6.0 HXK 5
GL17 HS 0825 8.0 HXK 6
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https://dormerpramet.com/p/8462156
https://dormerpramet.com/p/8462157
https://dormerpramet.com/p/8462158
https://dormerpramet.com/p/8462159
https://dormerpramet.com/p/8462230
https://dormerpramet.com/p/8462231
https://dormerpramet.com/p/8462232
https://dormerpramet.com/p/8462233
https://dormerpramet.com/p/8462234
https://dormerpramet.com/p/8462235
https://dormerpramet.com/p/8462236
https://dormerpramet.com/p/8462237
https://dormerpramet.com/p/8462238
https://dormerpramet.com/p/8462239
https://dormerpramet.com/p/8462240
https://dormerpramet.com/p/8462241
https://dormerpramet.com/p/8462242
https://dormerpramet.com/p/8462243
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Néz do osiowego rowkowania czotowego na plytki GL
Prawokierunkowy néz do osiowego rowkowania czotowego na ptytki GL. Przeznaczony do czotowego rowkowania, toczenia i profilowania.
Korpus poddany obrdbce cieplnej zapewnia dtuzszg trwatos¢ narzedzia.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

L3-S2020KFR-12-L035027 20 20 20 20.5 125 3.00 12 35 27 0.40 GI361 GL16
@?j:B-SZOZOKFIH 5-1044033 20 20 20 20.5 125 3.00 15 44 33 0.40 GI361 GL16
GL3-52020KFR-15-1055040 20 20 20 20.5 125 3.00 15 55 40 0.40 GI361 GL16
GL3-52020KFR-20-L080051 20 20 20 20.5 125 3.00 20 80 51 0.40 GI361 GL16
GL3-52525MFR-12-L035027 25 25 25 26 150 3.00 12 35 27 0.69 GI361 GL16
GL3-S2525MFR-15-L044033 25 25 25 26 150 3.00 15 44 33 0.68 GI361 GL16
GL3-S2525MFR-15-L055040 25 25 25 26 150 3.00 15 55 40 0.68 GI361 GL16
GL3-52525MFR-20-L080051 25 25 25 26 150 3.00 20 80 51 0.65 GI361 GL16
R GL3-52525MFR-25-L110076 25 25 25 26 150 3.00 25 110 76 0.63 GI361 GL16
GL4-S2525MFR-20-L065050 25 25 25 26 150 4.00 20 65 50 0.66 GI362 GL16
GL4-S2525MFR-20-L095060 25 25 25 26 150 4.00 20 95 60 0.65 GI362 GL16
GL4-52525MFR-25-L160090 25 25 25 26 150 4.00 25 160 90 0.63 G362 GL16
GL4-S2525MFR-25-L400150 25 25 25 25.7 150 4.00 25 400 150 0.63 GI362 GL16
GL4-S2525MFR-25-1950380 25 25 25 25.7 150 4.00 25 950 380 0.63 GI362 GL16
GL5-S2525MFR-25-L095060 25 25 25 253 150 5.00 25 95 60 0.63 GI363 GL16
GL5-52525MFR-25-1200090 25 25 25 253 150 5.00 25 200 90 0.63 GI363 GL16
GL5-52525MFR-25-1950180 25 25 25 253 150 5.00 25 950 180 0.63 GI363 GL16
GL6-S2525MFR-25-L095060 25 25 25 254 150 6.00 25 95 60 0.64 GI364 GL16
GL6-S2525MFR-25-L200090 25 25 25 254 150 6.00 25 200 90 0.64 G364 GL16
R GL6-52525MFR-25-1950180 25 25 25 25.4 150 6.00 25 950 180 0.64 G364 GL16
GL6-S3232PFR-32-L200090 32 32 32 324 170 6.00 32 200 90 1.20 Gl364 GL17
GL6-S3232PFR-32-L950180 32 32 32 324 170 6.00 32 950 180 1.20 GI364 GL17

R I [ Al ) s

GI361 GL3-GM GL3-MM GL16 HS 0620 6.0 HXK 5

G362 GL4-GM GL4-MM GL17 HS 0825 8.0 HXK 6

G363 GL5-GM GL5-MM
GI364 GL6-GM GL6-MM
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https://dormerpramet.com/p/8462352
https://dormerpramet.com/p/8462353
https://dormerpramet.com/p/8462354
https://dormerpramet.com/p/8462355
https://dormerpramet.com/p/8462247
https://dormerpramet.com/p/8462248
https://dormerpramet.com/p/8462249
https://dormerpramet.com/p/8462350
https://dormerpramet.com/p/8462351
https://dormerpramet.com/p/8462356
https://dormerpramet.com/p/8462357
https://dormerpramet.com/p/8462358
https://dormerpramet.com/p/8462359
https://dormerpramet.com/p/8462360
https://dormerpramet.com/p/8462361
https://dormerpramet.com/p/8462362
https://dormerpramet.com/p/8462363
https://dormerpramet.com/p/8462364
https://dormerpramet.com/p/8462365
https://dormerpramet.com/p/8462366
https://dormerpramet.com/p/8462367
https://dormerpramet.com/p/8462368
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N6z do promieniowego rowkowania czotowego na plytki GL
Prawokierunkowy néz do promieniowego rowkowania czotowego na ptytki GL. Przeznaczony do czotowego rowkowania, toczenia i profilowania.
Korpus poddany obrdbce cieplnej zapewnia dtuzsza trwatos¢ narzedzia.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

L3-52525MGR-15-R044033 25 25 25 40.9 150 3.00 15 44 33 0.75 GI361 GL16
GL3-5S2525MGR-15-R055040 25 25 25 40.9 150 3.00 15 55 40 0.75 GI361 GL16
GL3-52525MGR-20-R080051 25 25 25 459 150 3.00 20 80 51 0.75 GI361 GL16

R GL3-S2525MGR-25-R110076 25 25 25 50.9 150 3.00 25 110 76 0.75 GI361 GL16
GL4-52525MGR-20-R065050 25 25 25 46 150 4.00 20 65 50 0.77 GI362 GL16
GL4-S2525MGR-25-R095060 25 25 25 51 150 4.00 25 95 60 0.76 GI362 GL16
GL4-S2525MGR-25-R160090 25 25 25 51 150 4.00 25 160 90 0.76 GI362 GL16
GL4-S2525MGR-25-R400150 25 25 25 51 150 4.00 25 400 150 0.75 GI362 GL16

2 H H

Coy

G361 GL3-GM GL3-MM

G362 GL4-GM GL4-MM

13 ®) 1

GL16 HS 0620 6.0 HXK 5
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https://dormerpramet.com/p/8462378
https://dormerpramet.com/p/8462379
https://dormerpramet.com/p/8462460
https://dormerpramet.com/p/8462461
https://dormerpramet.com/p/8462462
https://dormerpramet.com/p/8462463
https://dormerpramet.com/p/8462464
https://dormerpramet.com/p/8462465
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OBLICZ SWO)!
0SZCZEDNOSC

Nasz Kalkulator Parametrow Skrawania pozwala zmierzy¢ oszczednosci w oparciu o rézne produkty i zastosowania. Przydatne
kieszonkowe narzedzie, ktdre pomoze utrzymac gotowke w kieszeni! Simply Reliable.

a DORMER > PRAMET
<

Price per insert or tool Existing

Savings Calculator

Mew

0,00

EUR

Number of inserts per Existing New
tool

0,00

New

Mumber of components Existing
per edge set (tool life)
0,00

Max, indexes per insert Existing

or tool
0,00

Tool or insert cost per Existing New

compeonent
0,0000

£ Download on the D
. App Store
Free machine capacity 0.00
GETITON

Savings per 0.00 EUR - < Google Play
component

SavingE HeLbARRY O-OU EUR‘ p =2 Download on
year——_ / % AppGallery

www.dormerpramet.com 5] DORMER @ PRAMET
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2/ PRAMET
m ow CWTOLL CWToL INSL PM
- (mm) (mm) (mm) (mm)
150 1.50 -0.04 0.04 16.5 INSL
200 2.00 -0.05 0.05 25.0 &
250 2.55 -0.05 0.05 25.0 <
300 3.00 -0.05 0.05 25.0 =
400 4.00 -0.05 0.05 25.0 o
500 5.00 -0.05 0.05 25.0 '?54 9\?,?‘
600 6.00 -0.05 0.05 25.0 PSIRL PSIRR
L R
Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc) i posuwu (f). Wiecej opcji mozna znaleZ¢ w naszej aplikacji Kalkulator Parametréw Skrawania.
—_ P M K N S H
RE PSIRR PSIRL
PrOdUkt % Ve f ve f Ve f Ve f Ve f Ve f
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (%) ()
¥ E
& \ Geometria PM charakteryzujaca sie bardzo pozytywnym katem natarcia, pierwszy wybér do przecinania rur, oraz do ciagtych i lekko
przerywanych warunkdw pracy.
GL1-D150M015-PM:G8330 [T  0.15 M 130 0.05 M 75 0.05 ] 120 0.05 #1 390 0.06 ¥ 30 0.04 - - - -
GLZ-DZOOMOZ-PM:6833 02 W 130 0.08 WM 75 0.07 # 120 0.08 P 390 0.10 ® 30 0.06 - - - -
GL2-D200M02-PM:T7325 02 » 150 0.08 M 115 0.07 ) 140 0.08 - - m 45 006 - - - -
GL3-D250G02-PM:G8330 02 M 130 070 = 75 0.09 # 120 0.10 » 390 0.12 ®» 30 0.07 - - - -
GL3-D300M02-PM:G8330 02 M 130 010 W 75 0.09 ® 120 0.10 #1 390 0.12 @ 30 0.07 = = - -
GL3-D300M02-PM:T7325 02 ® 150 0.10 W 115 0.09 I 140 0.10 - - 45 007 = = - -
GL4-D400M02-PM:G8330 02 M 130 012 M 75 0112 120 0.12 21 390 0.14 » 30 0.10 - - - -
GL4-D400M02-PM:T7325 02 ®» 150 0.12 = 115 0.11 1 140 0.12 - - »m 45 010 - - - -
GL5-D500M03-PM:G8330 03 M 130 015 W 75 0.4 # 120 0.15 2 390 0.18 » 30 0.12 - - - -
GL6-D600M03-PM:G8330 03 M 130 015 W 75 0.4 2 120 0.15 2 390 0.18 ® 30 0.12 - - - -
;M
3 Geometria prawokierunkowa R-PM charakteryzujaca sie bardzo pozytywnym katem natarcia, pierwszy wybdr do przecinania rur oraz do
ciagtych warunkéw pracy.
GL1-D150G015R06-PM:G8330 AT 015 M 130 0.05 M 75 0.05 # 120 0.05 # 390 0.06 ® 30 0.04 = = 6 -
GL1-D150G015R12-PM:68330 MMM  0.15 WM 130 0.05 M 75 0.05 ® 120 0.05 ® 390 0.06 I 30 0.04 - - 12 -
GL2-D200G02R06-PM:G8330 02 M 130 008 W 75 0.07 ) 120 0.08 P 390 0.10 1 30 0.06 - - 6 -
GL2-D200G02R06-PM:T7325 02 » 150 0.08 m 115 0.07 1 140 0.08 - - m 45 006 - - 6 -
GL2-D200G02R12-PM:G8330 02 M 130 0.08 m 75 0.07 # 120 0.08 7 390 0.10 » 30 0.06 - - 12 -
GL3-D300G02R06-PM:G8330 02 M 130 010 W 75 0.09 ) 120 0.10 # 390 0.12 @ 30 0.07 - - 6 -
GL3-D300G02R06-PM:T7325 02 » 150 0.10 W 115 0.09 #) 140 0.10 - - m 45 007 - - 6 -
GL3-D300G02R12-PM:G8330 02 M 130 070 = 75 0.09 » 120 0.10 » 390 0.12 » 30 0.07 - - 12 -
GL4-D400G02R06-PM:G8330 02 M 130 072 W 75 011 120 0.12 7 390 0.14 » 30 0.10 - - 6 -
GL4-D400G02R06-PM:T7325 02 P 150 0.12 W 115 0.11 ) 140 0.12 - - » 45 0.10 - = 6 -
GL4-D400G02R12-PM:G8330 02 M 130 012 W 75 0112 120 0.12 71 390 0.14 » 30 0.10 - - 12 -

/ \ Geometria lewokierunkowa L-PM charakteryzujaca sie bardzo pozytywnym katem natarcia, pierwszy wybdr do odcinania rur oraz ciagtych i

przerywanych warunkéw pracy.

GL1-D150G015L06-PM:G8330 [E75  0.15 M 130 0.05 W 75 0.05 # 120 0.05 1 390 0.06 ® 30 0.04 = = -
GL1-D150G015L12-PM:G8330 MW  0.15 W 130 0.05 M 75 0.05 # 120 0.05 ® 390 0.06 P 30 0.04 = = - 12
GL2-D200G02L06-PM:G8330 02 W 130 008 m 75 007 # 120 0.08 ® 390 0.10 @ 30 0.06 = © -
GL2-D200G02L06-PM:T7325 02 w150 0.08 m 115 0.07 ® 140 0.08 - - |45 006 = = -
GL2-D200G02L12-PM:G8330 02 W 130 008 W 75 007 # 120 0.08 21 390 0.10 & 30 0.6 = = - 12
GL3-D300G02L06-PM:G8330 02 M 130 010 ® 75 0.09 # 120 0.10 P 390 0.2 & 30 0.07 = = -
GL3-D300G02L06-PM:T7325 02 ® 150 0.10 ® 115 0.09 ®1 140 0.10 - - |4 007 = © -
GL3-D300G02L12-PM:G8330 02 M 130 010 m 75 0.09 ™ 120 0.10 & 390 0.12 & 30 0.07 = = - 12
GL4-D400G02L06-PM:G8330 02 W 130 012 W 75 011 % 120 0.12 & 390 0.14 & 30 0.10 = = -
GL4-D400G02L06-PM:T7325 02 ® 150 0.12 W 115 0.11 ) 140 0.12 - - |45 010 = = - 6
GL4-D400G02L12-PM:G8330 02 M 130 012 W 75 011 120 0.12 2 390 0.14 & 30 0.10 = = - 12
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https://dormerpramet.com/p/8463342
https://www.dormerpramet.com/p/7802882
https://www.dormerpramet.com/p/7802883
https://www.dormerpramet.com/p/7802916
https://www.dormerpramet.com/p/7802917
https://www.dormerpramet.com/p/7802918
https://www.dormerpramet.com/p/7802931
https://www.dormerpramet.com/p/7802932
https://www.dormerpramet.com/p/7802945
https://www.dormerpramet.com/p/7802947
https://dormerpramet.com/p/8463344
https://dormerpramet.com/p/8463346
https://www.dormerpramet.com/p/7802887
https://www.dormerpramet.com/p/7802889
https://www.dormerpramet.com/p/7802885
https://www.dormerpramet.com/p/7802922
https://www.dormerpramet.com/p/7802924
https://www.dormerpramet.com/p/7802920
https://www.dormerpramet.com/p/7802936
https://www.dormerpramet.com/p/7802938
https://www.dormerpramet.com/p/7802934
https://dormerpramet.com/p/8463343
https://dormerpramet.com/p/8463345
https://www.dormerpramet.com/p/7802886
https://www.dormerpramet.com/p/7802888
https://www.dormerpramet.com/p/7802884
https://www.dormerpramet.com/p/7802921
https://www.dormerpramet.com/p/7802923
https://www.dormerpramet.com/p/7802919
https://www.dormerpramet.com/p/7802935
https://www.dormerpramet.com/p/7802937
https://www.dormerpramet.com/p/7802933
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D/PRAMET

m w wroLL CWTOL INSL PR
SRS (mm) (mm) (mm) (mm) —

200 2.00 -0.05 0.05 25.0

300 3.00 -0.05 0.05 25.0 &

400 4.00 -0.05 0.05 25.0 <

500 5.00 -0.05 0.05 25.0 =

600 6.00 -0.05 0.05 25.0 5 © N

& &
PSIRL PSIRR
L R
Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc) i posuwu (f). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji Kalkulator Parametrow Skrawania.
Produkt sgm RE P M K S H PSIRR PSIRL
% ve f ve f Ve f f ve f
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) () ()

30°
12° ‘

GLZ-DZOOMOZ-PR:GS33
GL2-D200M02-PR:T7325

GL3-D300M02-PR:G8330
GL3-D300M02-PR:T7325
GL4-D400M02-PR:G8330
GL4-D400M02-PR:T7325
GL5-D500M04-PR:G8330
GL6-D600M04-PR:G8330

30°
12° :

GL2-D200G02R06-PR:G8330
GL2-D200G02R12-PR:G8330
GL3-D300G02R06-PR:G8330
GL3-D300G02R12-PR:G8330
GL4-D400G02R06-PR:G8330
GL4-D400G02R12-PR:G8330

30°
12° ‘

GL2-D200G02L06-PR:G8330
GL2-D200G02L12-PR:G8330
GL3-D300G02L06-PR:G8330
GL3-D300G02L12-PR:G8330
GL4-D400G02L06-PR:G8330
GL4-D400G02L12-PR:G8330

0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.4
0.4

0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2

0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2

i ©

Geometria PR z negatywna fazka wzmacniajaca, pierwszy wybér do wymagajacego rowkowania i przecinania pretow, oraz do ciagtych i

przerywanych warunkéw pracy.

W 130 010 @ 75 0.09
7 150 0.10 @ 115 0.09
H 130 012m 75 011
7 150 0.12 & 115 0.11
W 130 015 75 0.14
7 150 0.15 115 0.14
W 130 018 ® 75 0.16
W 130 018 m 75 0.16

(s

120
140
120
140
120
140
120
120

0.10
0.10
0.12
0.12
0.15
0.15
0.18
0.18

Geometria prawokierunkowa R-PR z negatywna fazka wzmacniajaca, pierwszy wybor do wymagajacego przecinania pretéw oraz do ciagtych

i przerywanych warunkow pracy.

W 130 010 @ 75 0.09
130 010 ;m 75 0.9
130 012 75 011
130 012 m 75 011
130 015 75 0.14
130 015 75 0.4

s

120
120
120
120
120
120

0.10
0.10
0.12
0.12
0.15
0.15

= 0= 12

Geometria lewoskretna L-PR z negatywna fazka wzmacniajaca, pierwszy wybér do wymagajacego przecinania pretéw oraz do ciagtych i

przerywanych warunkéw pracy.

130 010 & 75 0.09
130 010 & 75 0.09
130 012 75 0.1
130 012 75 0.1
130 015 75 0.14
130 015 75 0.4

120
120
120
120
120
120

0.10
0.10
0.12
0.12
0.15
0.15

12

12

12
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https://www.dormerpramet.com/p/7802910
https://www.dormerpramet.com/p/7802911
https://www.dormerpramet.com/p/7802925
https://www.dormerpramet.com/p/7802926
https://www.dormerpramet.com/p/7802939
https://www.dormerpramet.com/p/7802940
https://www.dormerpramet.com/p/7802946
https://www.dormerpramet.com/p/7802948
https://www.dormerpramet.com/p/7802913
https://www.dormerpramet.com/p/7802915
https://www.dormerpramet.com/p/7802928
https://www.dormerpramet.com/p/7802930
https://www.dormerpramet.com/p/7802942
https://www.dormerpramet.com/p/7802944
https://www.dormerpramet.com/p/7802912
https://www.dormerpramet.com/p/7802914
https://www.dormerpramet.com/p/7802927
https://www.dormerpramet.com/p/7802929
https://www.dormerpramet.com/p/7802941
https://www.dormerpramet.com/p/7802943
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GL.S-PM PRAMET

Q w CWTOLL CWTOLU INSL
(mm) (mm) (mm) (mm) PM
300 3.00 0.05 0.05 245
400 4,00 -0.05 0.05 243 n
=
(@)
&

Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc) i posuwu (f). Wiecej opcji mozna znaleZ¢ w naszej aplikacji Kalkulator Parametréw Skrawania.

RE M N S H PSIRR PSIRL
Produkt
Ve f 74 f Ve f ve f 74 f Ve f
(mm) . (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (‘) (‘)

% Geometria PM charakteryzujaca sie bardzo pozytywnym katem natarcia na ptytkach jednostronnych, pierwszy wybdr do przecinania rur, oraz
do ciagtych i lekko przerywanych warunkéw pracy.

GI.3-5300M02-PM:6833 0.2 . 130 010 W 75 0.09! 120 0.10 @ 390 0.12 & 30 0.07 = = - -
GL4-5400M02-PM:G8330 0.2 . 130 012 W 75 0N u 120 0.12 #7390 0.4 & 30 0.10 = = - -

NEW

2PRAMET
g w CWTOLL CWTOLU INSL
(mm) (mm) (mm) (mm) PR

300 3.00 -0.05 0.05 245

400 4.00 0.05 0.05 243 n
=
(@)
&

Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc) i posuwu (f). Wiecej opcji mozna znaleZ¢ w naszej aplikacji Kalkulator Parametréw Skrawania.

RE M N S H PSIRR PSIRL
Produkt
Ve f Ve f Ve f Ve f e f Ve f
(mm) . (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) ) (‘)

/ %- Geometria PR z negatywna fazka wzmacniajaca na ptytkach jednostronnych, pierwszy wybér do wymagajacego gtebokiego rowkowania i

przecinania pretow, oraz do ciggtych i przerywanych warunkéw pracy.

GL3-5300M02-PR:G8330 02 W10 02w 75 om0 02 - - - - - - - -
GL4-5400M02-PR:G8330 02 W10 05 75 014M120 005 - - - - - - - -
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https://dormerpramet.com/p/8178695
https://dormerpramet.com/p/8178697
https://dormerpramet.com/p/8178696
https://dormerpramet.com/p/8178698

Q w

(mm)

200 2.00
300 3.00
400 4.00
500 5.00
600 6.00
800 8.00

CWTOLL

(mm)
-0.05
-0.05
-0.05
-0.05
-0.05
-0.05

cwToLy

(mm)
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05

INSL

(mm)
25.0
25.0
25.0
25.0
25.0
25.0

44

cw

GM

INSL

D/PRAMET

Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu (f) i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji Kalkulator Parametréw Skrawania.

Produkt

RE

(mm)

v

P

f

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

203 {5

Uniwersalna geometria GM do rowkowania i toczenia wzdtuznego oraz do ciagtych i przerywanych warunkéw pracy.

GL2-D200M02-GM:G833 l§
GL2-D200M02-GM:T7325

GL3-D300M02-GM:G8330
GL3-D300M02-GM:T7325
GL3-D300M04-GM:G8330
GL3-D300M04-GM:T7325
GL4-D400M04-GM:G8330
GL4-D400M04-GM:T7325
GL4-D400M08-GM:G8330
GL4-D400M08-GM:T7325
GL5-D500M08-GM:G8330
GL5-D500M08-GM:T7325
GL6-D600M08-GM:G8330
GL6-D600M08-GM:T7325
GL6-D800M08-GM:G8330"
! Usable only in holders > CDX 24.

Q w

(mm)

200 2.00
300 3.00
400 4.00
500 5.00
600 6.00

INEW]

CWTOLL

(mm)
-0.05
-0.05
-0.05
-0.05
-0.05

0.2
0.2
0.2
0.2
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8

190
220
150
175
160
185
150
170
180
200
170
190
170
190
170

ENENENENENENENE

CwToLu

(mm)
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05

0.10
0.10
0.20
0.20
0.20
0.20
0.25
0.25
0.25
0.25
0.30
0.30
0.30
0.30
0.30

0.8
0.8
1.0
1.0
1.0
1.0
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2

INSL

(mm)
25.0
25.0
25.0
26.0
26.0

vC

110
170
90
135
95
140
90
130
105
155
100
145
100
145
100

M

f

(m/min) ~ (mm/rev)

0.09
0.09
0.18
0.18
0.18
0.18
0.23
0.23
0.23
0.23
0.27
0.27
0.27
0.27
0.27

ap

(mm)

0.8
0.8
1.0
1.0
1.0
1.0
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2

vC

(m/min)

180
205
140
165
150
175
140
160
170
190
160
180
160
180
160

K

f

(mm/rev)

0.10
0.10
0.20
0.20
0.20
0.20
0.25
0.25
0.25
0.25
0.30
0.30
0.30
0.30
0.30

ap

(mm)

0.8
0.8
1.0
1.0
1.0
1.0
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2

v

f ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

=
O

I
I
I
NNNNNNNNNNNNNNN

MM

vC

45
70
35
55
40
60

S

f

0.08
0.08
0.14
0.14
0.14
0.14
0.18
0.18
0.18
0.18
0.21
0.21
0.21
0.21
0.21

r—

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

0.6
0.6
0.8
0.8
0.8
0.8
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.2

H

f ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

D/PRAMET

Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu (f) i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji Kalkulator Parametrow Skrawania.

Produkt

GL2-D200MMO0-MM:G8330
GL2-D200MMO-MM:T7325
GL3-D300MMO-MM:G8330
GL3-D300MMO-MM:T7325
GL4-D400MMO-MM:G8330
GL4-D400MMO-MM:T7325
GL5-D500MM0-MM:G8330
GL5-D500MMO-MM:T7325
GL6-D600MMO-MM:G8330
GL6-D600MMO-MM:T7325

=

RE

(mm)

v

P

f

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

. Ui (S
16#%,’\,4 r

Geometria MM z petnym promieniem do profilowania kopiowego i toczenia wzdtuznego, do ciagtych i przerywanych warunkdw pracy.

1.0
1.0
15
15
2.0
2.0
25
25
3.0
3.0

250
285
210
240
220
250
205
235
195
220

NENENENENE

0.10
0.10
0.20
0.20
0.20
0.20
0.25
0.25
0.30
0.30

1.0
1.0
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2

Ve

150
220
125
185
130
195
120
180
115
170

M

f

0.09
0.09
0.18
0.18
0.18
0.18
0.23
0.23
0.27
0.27

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

1.0
1.0
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2

Ve

(m/min)

235
270
195
225
205
235
190
220
185
205

K

f

(mm/rev)

0.10
0.10
0.20
0.20
0.20
0.20
0.25
0.25
0.30
0.30

ap

(mm)

1.0
1.0
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2

v

f ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

|
|
NNNNNNNNNN

Ve

60
90
50
75
55
80
50
75
45
70

S

f

0.08
0.08
0.14
0.14
0.14
0.14
0.18
0.18
0.21
0.21

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

0.8
0.8
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0

H

f ap

(m/min) ~ (mm/rev)  (mm)


https://www.dormerpramet.com/p/8023038
https://www.dormerpramet.com/p/8023039
https://www.dormerpramet.com/p/8022955
https://www.dormerpramet.com/p/8022956
https://www.dormerpramet.com/p/7983471
https://www.dormerpramet.com/p/7983472
https://www.dormerpramet.com/p/7983475
https://www.dormerpramet.com/p/7983476
https://www.dormerpramet.com/p/8022957
https://www.dormerpramet.com/p/8022958
https://www.dormerpramet.com/p/8023030
https://www.dormerpramet.com/p/8023031
https://www.dormerpramet.com/p/8023034
https://www.dormerpramet.com/p/8023035
https://www.dormerpramet.com/p/8023060
https://www.dormerpramet.com/p/8023061
https://www.dormerpramet.com/p/7983473
https://www.dormerpramet.com/p/7983474
https://www.dormerpramet.com/p/7983477
https://www.dormerpramet.com/p/7983478
https://www.dormerpramet.com/p/8023032
https://www.dormerpramet.com/p/8023033
https://www.dormerpramet.com/p/8023036
https://www.dormerpramet.com/p/8023037
https://www.dormerpramet.com/p/8463347
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NOZE DO PRZECINANIA | ROWKOWANIA (TOCZENIE ZEWNETRZNE) - GL— OZNACZENIE KODEM

I B O R A O O O
GL 3 - S 2525 M F R - 20 - R 120 090

Grupa narzedzi Rozmiar gniazda Rodzaj chwytu Wymiary trzonka
1,2,3,4,5,6

Chwyt stalowy /o H % B (mm)
- A zch’fodziwe.m doprowadzonym T 212 - 1xD
6L wewnetrznie r . 1;
H Chwyt stalowy bez 2020 - 2020
S wewnetrznego ©DJ]_EI 2525 —  25%25

i m
g;&'ﬁ;‘:ze"'a 3232-  32x32
5§ 6 38 |

Gtebokosc skrawania

Diugosé catkowita - LF Ksztatt noza - kat przystawienia Wykonanie (prawe/lewe) maksymalna - CDX
Q. v
L R
L
LF
G
LF (mm) N :

H 100 :ICDX
K 125 F
M 150
P 170

Kierunek zakrzywienia listwy Maksymalna srednica Minimalna srednica

‘ TR
P— Y ~ -
\ ! /

- —=
o, ol (el on

Informacje dodatkowe przy toczeniu od czota \

Pl
51
O]

39
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NOZE DO PRZECINANIA | ROWKOWANIA (TOCZENIE ZEWNETRZNE) - GL— OZNACZENIE KODEM

I TR .
GL. 3 - A 32 S G R -12 - 45

<] .

Grupa narzedzi Rozmiar gniazda Rodzaj chwytu Wymiary trzonka
2,3,4
Chwyt stalowy DfON ")"S
A | zchtodziwem doprowadzonym L
GL & wewnetrznie 25 25
32 32
Chwyt stalowy bez 40 n
S wewnetrznego
doprowadzenia
chtodziwa
Y T Y T 7 8
Diugos¢ catkowita - LF Ksztatt noza - kat przystawienia Wykonanie (prawe/lewe) G:glaaaz(;;c'aslhraa%ann)ga
F
F/ o G
D
e 2 @‘LA_I_I ?
LF \ ; / | §
CDX
LF (mm)

Q 180 ‘I I’

S 250

T 300 R L

Minimalna srednica

40
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LISTWY DO PRZECINANIA | ROWKOWANIA (TOCZENIE ZEWNETRZNE) - GL
— OZNACZENIE KODEM

] o s ] s ]
GL 1 -5 26 K B R - 16

S ()

& o O

Grupa narzedzi Rozmiar gniazda Rodzaj chwytu
1,2,3,4,5,6
- Chwyt stalowy z chtodziwem
A | doprowadzonym
6L D wewnetrznie
] Chwyt stalowy bez
S | wewnetrznego
doprowadzenia chtodziwa
.5 ¥ 6 |
Shank dimensions Catkowita dtugosc noza - LF Ksztatt noza
1 =5 <2
T S ) =
Y —d
- LF . B - listwa
H (mm) LF (mim) BS - listwa modutowa
26 26 C 50
29 29 K 125
32 32 M 150

Gtebokos¢ skrawania

Wykonanie (prawe/lewe) maksymalna - CDX

CDX
I

==
==
|~
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PLYTKI DO PRZECINANIA | ROWKOWANIA — GL—- OZNACZENIE KODEM

ENE NS B .
GL 3 - D 300 G 02 L06 — PM

Grupa narzedzi Rozmiar gniazda Liczha krawedzi Szerokos¢ skrawania - (W
1,2,3,4,56
O«
150 1.50
S Jedna krawedz 200 2.00
GL 250 2.50
. . 300 3.00
Dwie krawedzie
- e . wed 400 4.00
500 5.00
600 6.00
800 8.00
Ksztatt ostrza Promien naroza Kat przystawienia Oznaczv:inéireét;macza
) \]r/ < ﬁpsml_ PSIRR
G Szlifowana PM
R PR
‘redni GM
v | Bezposrednio RE, RER, REL (mm) ROUND GEOMETRY MM
prasowana o
015 0.15 RE (mm) O
02 02 MO RE—CW2 06 6
03 03 12 12
04 0.4
08 0.8
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GLAF(RL) EXT

Maksymalna gtebokos¢ rowka - CDX [mm]

45

40

35

30

25

20

15

10

44

GLEBOKOSCI SKRAWANIA ZALEZNE OD OBRABIANEJ SREDNICY

\

\\

o

50 100

GL-2525-40-100

GLAF(RL) EXT-S

Maksymalna gtebokos¢ rowka - CDX [mm]

18

16

14

12

10

—— GL-2525-32-100

150 200

250

300

Obrabiana srednica [mm)]

—— GL-2525-32-80

f

GL-2020-24-80

350

400

—— GL-2525-20-80

o

50 100 1

—— GL-1212-12-40

50 200 250

Obrabiana srednica [mm]
—— GL-1616-16-45

CDX2

300

N

CDX1

350

~\

400

450

—— GL-2020-20-80

-

500
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GLEBOKOSCI SKRAWANIA ZALEZNE OD OBRABIANEJ SREDNICY

GLSF (RL) EXT
35

30

25

Iy

Maksymalna gtebokos¢ rowka - CDX (mm)

20

15

10

o

50 100 150 200 250 300 350 400 450 500

Obrabiana srednica (mm)

—— GL-2525-32-100 —— GL-2525-32-80 GL-2525-24-80 GL-2020-24-80 —— GL-2525-20-80 —— GL-2020-20-80

GLSF (RL) EXT-S
18

16

14

1

Maksymalna gtebokos¢ rowka - CDX (mm)

12

10

i

o

50 100 150 200 250 300 350 400 450 500

Obrabiana srednica (mm)

— GL-1212-12-40 — GL-1616-16-45

GL1

18
16

14

1

Maksymalna gtebokos¢ rowka - CDX (mm)

12

10

o

50 100 150 200 250 300 350 400 450 500
Obrabiana srednica (mm)

— GL1-1212-12-40 — GL1-1616-16-45 ——— GL1-2020-16-60
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GEOMETRIA, DIAGRAM FORMOWANIA WIOROW | ZASTOSOWANIE - PLYTKI GL

{
40
2
o TSN Gl6

1 \ I 6L5
h (o |

0.63 GL3

040 = GL2

0

ow
' 1000
630 T —

3
400
250
160

20

i
I

E 400 S H
250 GL6 ﬂ
] Gls
160 ] NI |
Gla
10 @
.: 0es 6L
040 =
0 :
cow
i 1000
4 =
T = Q C O ¢ v «
T = f
160
=>
v 5 £ 3 T 3 = 3 @ 6LD
a e o N 0 s
i 250
1640 GL6 | | | 4 [ | | 4|
f
1000 — Y
Patrz diagram
630 — TR
| —— [ e ]
400 } G2
/3 T -
250 [ eu 1.
/3
190

27
10 -

%‘ 06 Q (\ C /\ t A x
04

0.10
0.16
0.5
040
063
100
160
250
(2]
—
2
(2]
-
w

w
g - -
16.00 i . !I .
GL5
100 e f
Gl4 = .
630 |' I T E Patrz diagram
400 ) | ek
—1
250
—
160
30° 100
//m\
063 [ )
Q ( \( ) A X N
12° 040
f
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GATUNKI TOKARSKIE

T 9 3 1 5

Operacja Powtoka/Substrat Generacja Zastosowanie ISO

Wiercenie ?z\‘;g Specjalna aplikacja 1-9 01-50

Frezowanie ; Ezg Inne O 01-05

Toczenie : zzg GrupaK, H O 05-10

?Sgrgmnie gzxg Grupa M, S (' 10-20

32‘63 Uniwersalny { 20-30

B (BN 18 30-40
C Ceramika x 40-50
D PCD

T Cermet
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Identyfikacja gatunku

Obszar zastosowan

Zastosowanie

Posuw

Predkosc skrawania

0dpornos¢

na niekorzystne

warunki obrébki

Pokrycie
I «olor

Podtoze

M10 - M25

17325
E

P25 - P40

M20 - M35
68330 [N

FGM

—anlill el _aa ] oW

el _o ] _ammll 0

submicron H

AN B EHE E B B N

Substrat
H Substrat na bazie WC-Co
submicronH  Substrat na bazie WC-Co drobnoziarnisty (ziarno < 1 pum)
ultra submicron H Substran na bazie WC-Co 0 bradzo drobnych ziarnach (ziarno < 0,5 pum)
FGM Funkcjonalne podtoze gradientowe

Cermet Weglik spiekany bez WC (weglika wolframu)

ceramics Ceramika
PCD Diament polikrystaliczny
(BN Regularny azotek boru
HSS Stal szybkotnaca

GATUNKI TOKARSKIE
g Opis gatunku
3

Jeden z najbardziej uniwersalnych gatunkéw tokarskich. Zoptymalizowany pod
+++ katem obrdbki stali nierdzewnej. Optymalna rdwnowaga miedzy odpornoscia na

zuzycie a niezawodnoscia. Nadaje sie do szerokiego zakresu zastosowan tokarskich.

Uniwersalny gatunek do rowkowania i przecinania. Charakteryzuje sie wyjatkowa
+++ niezawodnoscig i wszechstronnoscia. Zoptymalizowany pod katem warunkdw
obrdbki wystepujacych w przypadku wiekszosci materiatéw obrabianych.

Powtoka
MT-CVD  Srednio-temperaturowa, chemiczna metoda pokrycia
PVD Nisko-temperaturowa fizykalna metoda pokrycia

X Niepowlekanay materiat

Wptyw ptynu chtodzaco-smarujacego

+++  Zastosowanie chtodziwa jest absolutnie kluczowe

++ Zdecydowanie zalecane
+ Zalecane
+/- Opcjonalne

=2 Nie nalezy stosowac chtodziwa

= Uzycie chtodziwa nie jest zalecane
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WSKAZOWKI | ZALECENIA DOTYCZACE ZASTOSOWAN

Przyktad Zalecenia Zalecenia
] max
® Aby ograniczy¢ drgania, nalezy wybrac néz o jak najwiekszym przekroju oraz o jak najmniejszym wysiequ i
£ (DX (maksymalna gteboko$¢ skrawania).

Podawanie odpowiedniej ilosci chfodziwa bezposrednio na krawedz skrawajaca obniza temperature krawe-
dzi skrawajacej i gniazda, co skutkuje zwigkszeniem trwatoéci narzedzia.

| Aby ograniczy¢ drgania przy odcinaniu lub gtebokim rowkowaniu zaleca sie ustawienie krawedzi skrawajacej
nieco powyzej osi przedmiotu obrabianego.

W przypadku przecinania lub gtebokiego rowkowania nalezy stosowac tamacze wiérow PM lub PR, ktdre
formuja pozadane widry spiralne.

Podczas toczenia wzdtuznego zaleca sie stosowanie narzedzi o mozliwie najmniejszym (DX (maksymalna
gtebokosc¢ skrawania), w celu ograniczenia drgan i ugiecia narzedzia.

Podczas toczenia wzdtuznego nalezy stosowac famacz widréw GM, ktdry posiada odpowiednia geometrie z
przodu i po obu stronach krawedzi skrawajacej.

Podczas toczenia kopiowego z tamaczem wiéréw MM maksymalna gtebokos¢ skrawania wynosi 50%
Srednicy ptytki.

Do rowkowania wewnetrznego nalezy stosowac wytacznie tamacze wiéréw GM i MM, zapewniajace formo-
wanie pozadanych krétkich widrow.

Przy rowkowaniu czotowym nalezy wybrac narzedzie z odpowiednim zakresem srednic dla pierwszego
obrabianego rowka.

W przypadku gtebokich rowkéw czotowych nalezy stosowac wytacznie tamacz widrow GM, ktéry formuje
pozadane krétkie, spiralne widry, nie zakleszczajace sie w rowku czotowym.

Do planowania i profilowania nalezy stosowac wytacznie tamacze widrow GM i MM, zapewniajace formowa-
4 nie pozadanych krétkich widrow.



https://l.ead.me/be7FDN
https://l.ead.me/be7FDO
https://l.ead.me/be7FDP
https://l.ead.me/be7FDQ
https://l.ead.me/be7FDR
https://l.ead.me/be7FDS
https://l.ead.me/be7FDT
https://l.ead.me/be7FDU
https://l.ead.me/be7FDV
https://l.ead.me/be7FDW
https://l.ead.me/be7FDX
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ROWKOWANIE, PRZECINANIE | TOCZENIE KSZTALTOWE

Zalecenia dotyczace praktyki toczenia rowkow i przecinania:
Na ponizszym rysunku przedstawiony zostat schematycznie proces toczenia rowkow (pogtebianie i rozszerzanie).

Uwaga: Do wykonania ptaskiej powierzchni dna zagtebienia nalezy uzy¢ ptytki GL z tamaczem widréw GM lub ptytki LCMF z tamaczem wié-
row F. Nalezy pamietac o przesunieciu noza maksymalnie o wartos¢ szerokosci noza pomniejszong o 2 promienie naroza.

e

Podczas obroébki szerokiego zagtebienia nalezy postepowac w sposéb pokazany na ponizszym rysunku.

1
. e e —

@ w‘\\\\\\i\ oN @

Przy poszerzaniu zagtebienia i jego pogtebianiu lub podczas toczenia wzdtuznego z przejsciami promieniowymi nalezy postepowac tak, jak to

zostato pokazane na ponizszym rysunku.

Obrdébka zgrubna zagtebienia (ptytka z okragtym ostrzem) Obrébka wykarnczajaca zagtebienia (ptytka z okragtym ostrzem)
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WMG (GRUPY MATERIAtOW OBRABIANYCH)

50

P1

P2

P3

P4

M1

M2

M3

M4

K1

K2

K3

K4

K5

N1

N2

N3

N4
N5
S1

2
S3

S4
H1
H2

H3
H4

. . Twardoéé Wytrzymatos¢ ~ Wspétczynnik
WMG (Grupy materiatow obrabianych) HBlubHRO ™ rozciaganie  korygujacy
(MPa) kvG
P11 Siarkowana <240HB <830 1.33
P1.2 pralnegloNa NG Siarkowana i fosforowana <180HB <620 1.49
(0 polepszonej obrabialnosci) . = =
P13 Siarkowana/fosforowana z dodatkiem ofowiu < 180HB <620 1.53
P21 0 zawartosci ¢ <0.25% <180HB <620 1.14
ppy LwMastalweglova 0 zawartosci ¢ <0.55% <240HB <830 1.00
(ztozona gtownie z zelaza i wegla) .
P2.3 0 zawartosci ¢ >0.55% <300HB <1030 0.89
P31 Stalstopowa W stanie wyzarzonym <180HB <620 0.92
P32 (0 zawartosci stopu < 10%) Hartowana i odpuszczona 180~ 2608 > 620900 0.74
P33 260-360HB  >900 < 1240 0.63
P4.1 st i W stanie wyzarzonym <26 HRC <900 0.55
7 (52 ::)rdzskczjlior‘:;arzedzi, form i matryc) Hartowana i odpuszczona 26-39HRC > 900 <1240 0.47
P43 39-45HRC > 1240 < 1450 0.38
M1.1  Stal nierdzewna ferrytyczna <160 HB <520 1.22
M1.2 (proste nieutwardzalne stopy chromu) 160 — 220 HB >520 <700 1.03
M2 . W stanie wyzarzonym <200HB <670 1.08
s LR ALy Ulepszona cieplnie 200-280HB > 670<950 0.89
(proste utwardzalne stopy chromu) —
M2.3 Utwardzona wydzieleniowo 280-380HB  >950 <1300 0.75
M3 Stal nierdzewna austenityczna < 200HB <750 1.00
M3.2 ) ; L . 200-260HB  >750<870 0.86
(stopy )-niklowe i niklowo: Janowe)
M3.3 260-300HB > 870 <1040 0.77
M4.1 Stal nierdzewna austenityczno-ferrytyczna (DUPLEX) lub superaustenityczna <300HB <990 0.75
M4.2 Stal nierdzewna austenityczna utwardzona wydzieleniowo 300-380HB <1320 0.64
K1.1 Ferrytyczne lub ferrytyczno-perlityczne < 180HB <190 1.35
K1.2 Zeliwo szare (ASTM A48 lub ASTM A159) Ferrytyczno-perlityczne lub perlityczne 180 - 240 HB >190<310 1.00
K1.3 Perlityczne 240-280HB  >310<390 0.75
K2.1 Ferrytyczne <160 HB <400 1.39
K22 Zeliwo ciagliwe (ASTM A602) Ferrytyczne lub perlityczne 160 —200 HB >400 <550 1.13
K2.3 Perlityczne 200-240HB >550 <660 0.90
K3.1 Ferrytyczne <180HB <560 1.23
3.2 Zeliwo sferoidalne (ASTM A536) Ferrytyczne lub perlityczne 180-220HB > 560 < 680 0.94
K3.3 Perlityczne 220-260HB > 680 < 800 0.76
k4.1 Zeliwo austenityczne (ASTM A436) <180 HB <190 1.14
k4.2 Zeliwo austenityczne (ASTM A439 lub ASTM A571) <240HB <740 0.86
K4.3 <280HB > 840 <980 0.63
k4.4 Zeliwo sferoidalne hartowane (ASTM A897) 280-320HB  >980 <1130 0.54
K4.5 320-360HB  >1130<1280 0.45
K5.1 Ferrytyczne <180HB <400 1.29
K5.2  Zeliwo wermikulame o zwartym graficie (Gl (ASTM A842) Ferrytyczno-perlityczne 180-220HB  >400 <450 0.97
K5.3 Perlityczne 220-260HB  >450 <500 0.75
N1.1 Czyste aluminium i stopy aluminium przerobione plastycznie <60HB <240 1.33
N1.2 ST e s (zesciowo utwardzone 60— 100 HB > 240 <400 1.00
N1.3 W petni utwardzone 100150 HB >400 <590 0.67
N2.1 <75HB <240 0.67
N2.2 Odlewane stopy aluminium 75-90HB >240 <270 0.60
N2.3 90— 140HB >270 <440 0.43
N3.1 Automatowe stopy miedzi charakteryzujace sie doskonatg obrabialnoscia = = 0.70
N3.2  Stopy miedzi generujace krotkie widry, charakteryzujace sie dobrg i Srednia obrabialnoscia - - 0.41
N3.3  Miedz elektrolityczna i stopy miedzi generujace dtugie widry, charakteryzujace sie Srednig i niska obrabialnoscia - - 0.21
N4.1 Polimery termoplastyczne = = 0.70
N4.2 Polimery termoutwardzalne - - 0.27
N4.3  Wzmacniane polimery lub materiaty kompozytowe - - 0.29
N5.1  Grafit - - 1.00
S11 <200HB <660 1.94
$1.2 Tytan lubstopy tytanu 200280 HB > 660 <950 1.72
$1.3 280-360HB > 950 <1200 1.44
S2.1 . - <200HB <690 1.33
22 Stopy zaroodporne na bazie zelaza 200— 280 HB > 690 <970 17
31 Stopy zaroodporne na bazie niklu <280HB <940 1.00
$3.2 280-360HB > 940 <1200 0.83
541 Stopy zaroodporne na bazie kobaltu < 24018 <800 0.78
S4.2 240-320HB > 800 <1070 0.67
H1.1 Zeliwo utwardzone <440HB - 1.52
2. Zeliwo hartowane <35HRC = 0.90
H2.2 > 55 HRC - 0.77
::12 Stal hartowana < 55 HRC 5:};::;( : ;gg
:2; Stal hartowana > 55 HRC 55;;;1};?( : :2:
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SIMIPLY
| RELIABLE

Jako profesjonalista mozesz oceni¢ prace narzedzia po prostu
po ksztatcie widra. Wior ma nieskomplikowany wyglad,

ktéry sam przekazuje informacje. Jest to jasny i logiczny
przekaz i dlatego uzywamy go jako symbol bycia

po prostu godnym zaufania.

DORMER JPRAMET

KONTAKT DO
LOKALNEGO BIURA
SPRZEDAZY

FOLLOW US...
240

.
T

ONLINE @ LIBRARY APP.@ CALCULATOR APP@



https://l.ead.me/bboq8h
https://l.ead.me/bb54LL
https://l.ead.me/bb0bNa
https://dormerpramet.com/segments
https://www.dormerpramet.com/store-finder/find
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