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Pily bimetaliczne Pity weglikowe
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Stal konstrukeyjna

Stal automatowa

Stal do naweglania

Stal ulepszona cieplnie

Stal fozyskowa

Stal niestopowa narzedziowa

Stal narzedziowa do pracy na zimno

Stal narzedziowa do pracy na gorgco

Stal szybkotngca

Stale wysokostopowe

Stale do azotowania

Stal nierdzewna

Stal zaroodporna

Tytan i stopy tytanu

Stopy na bazie niklu

Walki utwardzone powierzchniowo

Zeliwo

Aluminium

Aluminium, stopy aluminium (przecinarki pionowe)

Mosigdz

Miedz

Rury i profile .
. Najlepszy Lepszy Dobry
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Bimetal

BAHCO.

Najbardziej
zastosowania jak i do ciecia produkcyjnego. Przeznaczona
do ciecia réznorodnych materiatéw od stali konstrukcyjnych,
poprzez stale do obrobki cieplno-chemicznej az po stale
nierdzewne i narzedziowe oraz stopy z metali niezelaznych.
Dzieki zastosowaniu najnowszych osiagnie¢ w dziedzinie
metalurgii, stal szybkotngca zastosowana w pile 3851

wszechstronna pita zarowno do ogolnego

jest doskonatym potaczeniem wysokiej
rownoczesnej bardzo wysokiej wytrzymatosci.

twardosci przy

* Zab PRX: Wszechstronne zastosowanie do ciecia
roznorodnych materiatow od stali konstrukcyjnej po stale
nierdzewne i narzedziowe

* Zab hakowy (hook): Tradycyjna konstrukcja zgba z katem
natarcia 10° stosowana do ciecia metali niezelaznych,
drewna i tworzyw sztucznych

® Zab HA: Udoskonalona wersja zgba hakowego
przeznaczona do ciecia odlewow aluminiowych

® Zab R: zgb ze stalg, regularng podziatka uzebienia

J[F (5 Sandflex® Cobra™ 3851
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Kod katalogowy Wymiaryw mm | by iatka Zab
(szerokoS¢ x grubosc)
3851-6-0.6-H-6 6 Hook
6x0.6
3851-6-0.6-10/14 10/14 PRX
3851-6-0.9-H-6 6 Hook
6x0.9
3851-6-0.9-10/14 10/14 PRX
3851-10-0.6-H-4 4 Hook
3851-10-0.6-H-6 10x0.6 6 Hook
3851-10-0.6-10/14 10/14 PRX
3851-10-0.9-H-4 4 Hook
3851-10-0.9-H-6 10x0.9 6 Hook
3851-10-0.9-10/14 10/14 PRX
3851-13-0.5-R-10 10 Regular
3851-13-0.5-10/14 10/14 PRX
3851-13-0.5-14/18 14/18 PRX
13x0.5
3851-13-0.5-R-14 14 Regular
3851-13-0.5-R-18 18 Regular
3851-13-0.5-R-24 24 Regular
3851-13-0.6-H-3 3 Hook
3851-13-0.6-H-4 4 Hook
3851-13-0.6-HA-4 4 HA
3851-13-0.6-H-6 6 Hook
3851-13-0.6-HA-6 6 HA
3851-13-0.6-5/8 5/8 PRX
13x0.6
3851-13-0.6-6/10 6/10 PRX
3851-13-0.6-8/12 8/12 PRX
3851-13-0.6-R-10 10 Regular
3851-13-0.6-10/14 10/14 PRX
3851-13-0.6-R-14 14 Regular
3851-13-0.6-R-18 18 Regular
3851-13-0.9-H-3 3 Hook
3851-13-0.9-H-4 4 Hook
3851-13-0.9-HA-4 4 HA
3851-13-0.9-H-6 6 Hook
13x0.9
3851-13-0.9-R-6 6 Regular

3851-13-0.9-6/10

3851-13-0.9-10/14

3851-13-0.9-R-14

6/10

PRX

PRX

Regular




Bimetal

3851-20-0.9-HA-3 3 HA 3851-41-1.3-1.4/2 1.4/2 PRX
3851-20-0,9-HA-4 4 HA 3851-41-1.3-2/3 2/3 PRX
3851-20-0.9-4/6 4/6 PRX 3851-41-1.3-3/4 41x1.3 3/4 PRX
3851-20-0.9-5/8 20509 5/8 PRX 3851-41-1.3-4/6 4/6 PRX
3851-20-0.9-6/10 6/10 PRX 3851-41-1.3-5/8 5/8 PRX
3851-20-0.9-8/12 8/12 PRX 3851-54-1.3-1.4/2 1.4/2 PRX
3851-20-0.9-10/14 10/14 PRX 3851-54-1.3-2/3 2/3 PRX
3851-20-0.9-R-18 18 Regular 3851-54-1.3-3/4 pax1d 3/4 PRX
3851-27-0.9-HA-2 2 HA 3851-54-1.3-4/6 4/6 PRX
3851-27-0.9-HA-3 3 HA 3851-54-1.6-P-1.25 1.25 PRX
3851-27-0.9-R-6 6 Regular 3851-54-1.6-1/1.4 1/1.4 PRX
3851-27-0.9-P-3 3 PS 3851-54-1.6-1.4/2 54x1.6 1.4/2 PRX
3851-27-0.9-P-4 4 PS 3851-54-1.6-2/3 2/3 PRX
3851-27-0.9-2/3 0700 2/3 PRX 3851-54-1.6-3/4 3/4 PRX
3851-27-0.9-3/4 3/4 PRX 3851-67-1.6-.7/1 0.71 PRX
3851-27-0.9-4/6 4/6 PRX 3851-67-1.6-1/1.4 1/1.4 PRX
3851-27-0.9-5/8 5/8 PRX 3851-67-1.6-1.4/2 1.4/2 PRX
3851-27-0.9-6/10 6/10 PRX 3851-67-1.6-2/3 orxte 2/3 PRX
3851-27-0.9-8/12 8/12 PRX 3851-67-1.6-3/4 3/4 PRX
3851-27-0.9-10/14 10/14 PRX 3851-67-1.6-4/6 4/6 PRX
3851-34-1.1-P-2 2 PS 3851-80-1.6-.7/1 0.7/1 PRX
3851-34-1.1-P-3 3 PS 3851-80-1.6-1/1.4 80x1.6 1/1.4 PRX
3851-34-1.1-2/3 2/3 PRX 3851-80-1.6-1.4/2 1.4/2 PRX
3851-34-1.1-3/4 34 x1.1 3/4 PRX

3851-34-1.1-4/6 4/6 PRX

3851-34-1.1-5/8 5/8 PRX

3851-34-1.1-6/10 6/10 PRX
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Bimetal

BAHCO.

miary w mm .

Kod katalogowy (szm’kné c”; rubosg) | Pozaka I3

3850-13-0.6-6/10 6/10 Combo
3850-13-0.6-8/12 s 8/12 Combo
3850-13-0.6-10/14 10/14 Combo
3850-13-0.6-14/18 14/18 Combo
3850-13-0.9-6/10 6/10 Combo
3850-13-0.9-8/12 19x0.9 8/12 Combo
3850-20-0,9-R-14 R-14 Combo
3850-20-0.9-4/6 4/6 Combo
3850-20-0.9-5/8 5/8 Combo
3850-20-0.9-6/10 20x09 6/10 Combo
3850-20-0.9-8/12 8/12 Combo
3850-20-0.9-10/14 10/14 Combo
3850-27-0.9-2/3 2/3 Combo
3850-27-0.9-3/4 3/4 Combo
3850-27-0.9-4/6 4/6 Combo
3850-27-0.9-5/8 27 x0.9 5/8 Combo
3850-27-0.9-6/10 6/10 Combo
3850-27-0.9-8/12 8/12 Combo
3850-27-0.9-10/14 1014 Combo
3850-34-1.1-2/3 3/4 Combo
3850-34-1.1-3/4 5/8 Combo
3850-34-1.1-4/6 34 %11 4/6 Combo
3850-34-1.1-5/8 5/8 Combo
3850-34-1.1-6/10 6/10 Combo
3850-34-1,1-8/12 8/12 Combo
3850-41-1.3-2/3 2/3 Combo
3850-41-1.3-3/4 3/4 Combo
3850-41-1.3-4/6 41%x1.3 4/6 Combo
3850-41-1.3-5/8 5/8 Combo
3850-41-1.3-6/10 6/10 Combo
3850-54-1.6-1.4/2 1.4/2 Combo
3850-54-1.6-2/3 2/3 Combo

54 x1.6

3850-54-1.6-3/4 3/4 Combo
3850-54-1.6-4/6 4/6 Combo

Uniwersalna bimetaliczna pita tasmowa o zmniejszonych
wibracjach, o zmiennej podzialce uzebienia, z wyjgtkowo
odpornej na zuzycie stali szybkotnacej M42.

Przeznaczona do ciecia detali o matych, srednich a takze duzych
wymiarach, do produktywnego cigcia materiatéw petnych,
profili, pakietéw i rur oraz do zastosowania w warsztatach
obroébczych o duzych wymaganiach.

* Precyzyjne rozwiedzenie zgbdw zapewnia dobrg jako$¢
powierzchni i diuga zywotno$¢ ostrza

* Odporne na zuzycie ostrza wykonane ze stali szybkotnacej
M42 zapewniajg doskonaly efekt cigcia
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BAHCO.

miary w mm .
Kod katalogowy (sz::’.}'kug c":( ruosg) | Pozka Zab
3854-27-0.9-PHX-2/3 2/3 PHX
3854-27-0.9-PHX-3/4 27 x0.9 3/4 PHX
3854-27-0.9-PHX-4/6 4/6 PHX
3854-34-1.1-PHX-1.4/2 1.4/2 PHX
3854-34-1.1-PHX-2/3 4% 11 2/3 PHX
3854-34-1.1-PHX-3/4 3/4 PHX
3854-34-1.1-PHX-4/6 4/6 PHX
3854-41-1.3-PHX-1.4/2 1.4/2 PHX
3854-41-1.3-PHX-2/3 41%13 2/3 PHX
3854-41-1.3-PHX-3/4 3/4 PHX
3854-41-1.3-PHX-4/6 4/6 PHX
3854-54-1.3-PHX-1.4/2 1.4/2 PHX
3854-54-1.3-PHX-2/3 54x1.3 2/3 PHX
3854-54-1.3-PHX-3/4 3/4 PHX
3854-54-1.6-PHX-.7/1 7N PHX
3854-54-1.6-PHX-1/1.4 1/1.4 PHX
3854-54-1.6-PHX-1.4/2 54 x1.6 1.4/2 PHX
3854-54-1.6-PHX-2/3 2/3 PHX
3854-54-1.6-PHX-3/4 3/4 PHX
3854-67-1.6-PHX-.7/1 N PHX
3854-67-1.6-PHX-1/1.4 1/1.4 PHX
3854-67-1.6-PHX-1.4/2 67x16 1.4/2 PHX
3854-67-1.6-PHX-2/3 2/3 PHX
3854-80-1.6-PHX-.7/1 N PHX
3854-80-1.6-PHX-1/1.4 80x1.6 1/1.4 PHX
3854-80-1.6-PHX-1.4/2 1.4/2 PHX

3854

Wymiary w mm .
Kod katalogowy (szernykné c“; rubos) | Potzialka Zab
3854-27-0.9-PQ-3/4 3/4 PQ
3854-27-0.9-PQ-4/6 2rx08 4/6 PQ
3854-34-1.1-PQ-2/3 2/3 PQ
3854-34-1.1-PQ-3/4 34x1.1 3/4 PQ
3854-34-1.1-PQ-4/6 4/6 PQ
3854-41-1.3-PQ-1.4/2 1.4/2 PQ
3854-41-1.3-PQ-2/3 s 2/3 PQ
3854-41-1.3-PQ-3/4 3/4 PQ
3854-41-1.3-PQ-4/6 4/6 PQ
3854-54-1.6-PQ-.9/1.2 9/1.2 PQ
3854-54-1.6-PQ-1.4/2 1.4/2 PQ
3854-54-1.6-PQ-2/3 54%1.6 2/3 PQ
3854-54-1.6-PQ-3/4 3/4 PQ
3854-54-1.6-PQ-4/6 4/6 PQ
3854-67-1.6-PQ-.9/1.2 .9/1.2 PQ
3854-67-1.6-PQ-1.4/2 67x1.6 1.4/2 PQ
3854-67-1.6-PQ-2/3 2/3 PQ
3854-80-1.6-PQ-.9/1.2 9/1.2 PQ
80X 1.6
3854-80-1.6-PQ-1.4/2 1.4/2 PQ

Bimetal .

Pita tasmowa przeznaczona jest do cigcia trudno obrabialnych
gatunkéw  stali. Wykonany w technologii metalurgii
proszkowej zab zapewnia znacznie lepszg trwato$¢ ostrza.
Pita przeznaczona jest do wydajnego ciecia detali $redniej
i duzej wielkosci. Specjalna geometria zeba plus ostre
krawedzie tnace zapewniajg efektywne cigcie. Wykonany ze
stali proszkowej wierzchotek zgba jest odporny na $cieranie
i wysokie temperatury.

* Pita opracowana do ciecia twardych i trudno obrabialnych
materiatow

* Zab ze stali proszkowej zapewnia wigkszg zywotnos¢

* Pita przeznaczona w szczegdlnosci do wydajnego ciecia
duzych i srednich detali

Eﬂ@@ Sandflex® King Cobra™
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Pita tasmowa przeznaczona jest do cigcia trudno obrabialnych
gatunkéw stali. Agresywny kat natarcia pozwala na dobrg
penetracje materiatu przy cieciu trudnoobrabialnych materiatow.
Geometria zeba zapewnia wydajne ciecie stopdw specjalnych
szczegoblnie tych utwardzajgcych sig w czasie obrobki.
Wielostopniowe rozwiedzenie zeba zapewnia powstawanie
malych wioréw, co obniza sity skrawania i zwigksza zywotnos¢
tasmy.

* Nadaje sig do ciecia najrozniejszych materiatow, szczegolnie
tych utwardzajgcych sig¢ w czasie obrébki

¢ Kilkustopniowe rozwiedzenie zgba zapewnia powstawanie
drobnych wiérow co obniza sity skrawania i zwigksza
zywotnos¢ tasmy

* Zwigkszona zywotnosc¢ tasmy

Bl
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3858

miary w mm .
Kod katalogowy (szm’kné c”; rubosg) | Pozaka I3
3858-34-1.1-PHX-1.4/2 1.4/2 PHX
3858-34-1.1-PHX-2/3 34 x1.1 2/3 PHX
3858-34-1.1-PHX-3/4 3/4 PHX
3858-41-1.3-PHX-1.4/2 1.4/2 PHX
3858-41-1.3-PHX-2/3 41x1.3 2/3 PHX
3858-41-1.3-PHX-3/4 3/4 PHX
3858-54-1.3-PHX-1.4/2 1.4/2 PHX
3858-54-1.3-PHX-2/3 54 x1.3 2/3 PHX
3858-54-1.3-PHX-3/4 3/4 PHX
3858-54-1.6-PHX-.7/1 N PHX
3858-54-1.6-PHX-1/1.4 1/1.4 PHX
3858-54-1.6-PHX-1.4/2 54 x1.6 1.4/2 PHX
3858-54-1.6-PHX-2/3 2/3 PHX
3858-54-1.6-PHX-3/4 3/4 PHX
3858-67-1.6-PHX-.7/1 N PHX
3858-67-1.6-PHX-1/1.4 67 %16 1/1.4 PHX
3858-67-1.6-PHX-1.4/2 1.4/2 PHX
3858-67-1.6-PHX-2/3 2/3 PHX
3858-80-1.6-PHX-.7/1 N PHX
3858-80-1.6-PHX-1/1.4 80x 1.6 1/1.4 PHX
3858-80-1.6-PHX-1.4/2 1.4/2 PHX

3858

Wymiary w mm

Kod katalogowy (szerokosi x grubosd) Podziatka Zah
3858-41-1.3-PQ-1.4/2 1.4/2 PQ
3858-41-1.3-PQ-2/3 41x1.3 2/3 PQ
3858-41-1.3-PQ-3/4 3/4 PQ
3858-54-1.6-PQ-.9/1.2 9/1.2 PQ
3858-54-1.6-PQ-1.4/2 54%1.6 1.4/2 PQ

3858-54-1.6-PQ-2/3 2/3 PQ

3858-67-1.6-PQ-.9/1.2 67 % 1.6 9/1.2 PQ
x1.

3858-67-1.6-PQ-1.4/2 1.4/2 PQ

3858-80-1.6-PQ-.9/1.2 80x 1.6 9/1.2 PQ

BAHCO.

Pita przeznaczona gtéwnie do ciecia trudno obrabialnych
materiatéw. Zgb wykonany z wyzszego gatunku stali proszkowej
niz pita 3854 co zapewnia jeszcze lepsza trwalo$¢ ostrza.
Do wydajnego cigcia duzych i $rednich detali wykonanych
z trudno obrabialnych gatunkow stali. Specjalna geometria
zgba plus ostre krawedzie thace zapewniajg efektywne cigcie.
Wykonany z bardzo wysokiej jakosci stali proszkowej HSS
zapewnia ekstremalna trwato$¢ ostrza.

* Do ciecia w szczegdlnosci twardych i trudno obrabialnych
materiatow

* Do wydajnego ciecia $rednich i duzych detali

* Zab z wysokiej jakosci stali proszkowej HSS

Ekstremalna zywotno$¢ ostrza

* Podwyzszona twardo$c¢ zeba i odporno$¢ na $cieranie oraz
wytrzymatos¢ czesci nosnej tasmy

LS PHX P9000 3858
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Pita tasmowa przeznaczona jest do cigcia trudno obrabialnych
gatunkow stali. Agresywny kat natarcia pozwala na dobrg
penetracje  materialu  przy cieciu trudnoobrabialnych
materiatow. Geometria zeba zapewnia wydajne cigcie stopow
specjalnych szczegolnie tych utwardzajgcych sie w czasie
obrobki. Materiat zeba produkowany w technologii metalurgii
proszkowej zapewnia wigksza twardosé, odpornosé na
$cieranie i odporno$¢ na prace w wysokich temperaturach.
Wielostopniowe rozwiedzenie zgba zapewnia powstawanie
matych widréw, co obniza sity skrawania i zwieksza zywotno$¢
tasmy.

* Nowy gatunek stali szybkotnacej produkowanej metoda
metalurgii proszkowej, wyzsza twardo$¢, wigksza
wytrzymatos¢

¢ Zaprojektowana do wydajnego ciecia materiatow trudnych
w obrébce

¢ Stabilna konstrukcja zebow gwarantujgca wieksza
zywotnos¢ tasmy oraz mniejsze sity skrawania

¢ Bardzo dobra jako$¢ powierzchni cigcia
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BAHCO. Bimetal

. Do ciecia rur i profili ze stali konstrukcyjnych w pakietach lub
Kod katalogowy (szmll(lll: ':[:yx v;rrll:lla ) Podziatka I3h pojedynczo. Dwustopniowe rozwiedzenie zebdéw zapewnia
mniejsze sity skrawania. \Wzmocniona geometria zeba
3853-20-0.9-5/7-VS 20%0.9 o VS zapewnia odporno$¢ na wytamywanie zgbéw. Doskonata do
3853-20-0.9-8/11-VS & VS cigcia szerokiego spektrum profili, gdzie jednym zgbem tniemy
3853-27-0.9-3/4 3/4 PF : e -
zaréwno stosunkowo nieduze jak i wielkogabarytowe profile.
3853-27-0.9-4/6 4/6 PF
3853-27-0.9-5/8 27 x0.9 5/8 PF
3853-27-0.9-5/7-VS 577 VS * Doskonata zywotnos¢ tasmy
3853-27-0.9-8/11-VS Al VS * Wzmochniony grzbiet zgba (odporno$¢ na wytamywanie
3853-34-1.1-2/3 2/3 PF .
zebow)
3853-34-1.1-3/4 3/4 PF
3853-34-1.1-4/6 4/6 PF * Sekwencyjne rozwiedzenie zebow (mniejsze sily skrawania)
34x1.1
3853-34-1.1-5/8 o8 " * Kat natarcia -9° (mniejsze sity skrawania)
3853-34-1.1-5/7-VS 5/7 VS
3853-34-1.1-8/11-VS 8/11 VS
3853-41-1.3-2/3 2/3 PF
3853-41-1.3-3/4 3/4 PF ¥
3853-41-1.3-4/6 41x1.3 4/6 PF
ey -
3853-41-1.3-5/8 5/8 PF /2. 71(c(*) sSandflex® Top Fabricator :
3853-41-1.3-5/7-VS 5/7 VS - :
3853-54-1.3-3/4 3/4 PF
54x1.3 .
3853-54-1.3-5/8 5/8 PF - Co- - -
3853-54-1.6-2/3 2/3 PF
3853-54-1.6-3/4 54x1.6 34 Pr W EE BT ey v Y N BTN ey ) T B peeee g
3853-54-1.6-4/6 4/6 PF
3853-67-1.6-2/3 2/3 PF
67 x1.6
3853-67-1.6-3/4 3/4 PF

BAHCO o



Bimetal

BAHCO.

miary w mm .
Kod katalogowy Lt ? ry o Podziatka Zah
(szerokosé x grubosc)
3853-41-1.3-2/3-W 2/3 PF
41x1.3
3853-41-1.3-3/4-W 3/4 PF
3853-54-1.3-3/4-W 54x1.3 3/4 PF
3853-54-1.6-2/3-W 2/3 PF
54 x1.6
3853-54-1.6-3/4-W 3/4 PF
3853-67-1.6-2/3-W 2/3 PF
3853-67-1.6-3/4-W 67 x1.6 3/4 PF
3853-67-1.6-5/8-W 5/8 PF

Do ciecia rur i profili ze stali konstrukcyjnych w pakietach
lub pojedynczo. Specjalna wersja z szerszym rozwiedzeniem
przeznaczonym w szczegolnosci do duzych profili podczas

ciecia ktorych uwalniaja sie naprezenia
powodujace zakleszczenie tasmy w materiale.

wewngtrzne

* Wyeliminowane problemy zwigzane z zakleszczaniem sig
pity w materiale

* Mniejsze wibracje podczas cigcia

* Doskonata zywotnosc¢ tasmy

21/2 715 Sandflex® Top Fabricator :

WD D EED BN SR S T M RN ey L) V) e

Wymiary w mm .

Kod katalogo x an Podziafl /4

AP (szeroko$¢ x grubosc) o &
3853-41-1.3-2/3-WS PR 2/3 PF

X 1.
3853-41-1.3-3/4-WS 3/4 PF
3853-54-1.6-2/3-WS 2/3 PF
54 x1.3

3853-54-1.6-3/4-WS 3/4 PF

3853 Top Fabricator Superior to pita powlekana PVD.
Przeznaczona do cigcia profili konstrukcyjnych gdzie wymagana
jest wysoka wydajnos¢ i zywotnosc pity.

* Niezwykle wysoka wydajnos¢ ciecia

* Wysoka odporno$¢ na wysokg temperature

Wydtuzona zywotnos¢ ostrza

* Ekstra szerokie rozwiedzenie zebow zapobiegajace
zakleszczaniu sie pity szczegdlnie przy cigciu duzych detali,
gdzie wystepuja duze naprezenia wewnetrzne

£ /A[(F0) sandflex® Top Fabricator ¢




BAHCO.

Bimetal

Kod katalogowy Wyml? WM | podziatka Zah
(szeroko$é x grubosc)
3857-13-0.6-EZ-L L (duza) EZ
3857-13-0.6-EZ-M 183x0.6 M ($rednia) EZ
3857-13-0.6-EZ-S S (mala) EZ
3857-20-0.9-EZ-L L (duza) 4
3857-20-0.9-EZ-M 20x 0.9 M (érednia) EZ
3857-20-0.9-EZ-S S (mala) EZ
3857-27-0.9-EZ-L L (duza) EZ
3857-27-0.9-EZ-M 27 x0.9 M ($rednia) EZ
3857-27-0.9-EZ-S S (mala) EZ
3857-34-1.1-EZ-L L (duza) EZ
3857-34-1.1-EZ-M 34x1.1 M ($rednia) EZ
3857-34-1.1-EZ-S S (mala) EZ

Pita tasmowa nowej generacji do zastosowan uniwersalnych.
Nowy, opatentowany ksztatt zgba przeznaczony do cigcia
roznych wielkosci detali, wykonanych z roznych materiafow,
przy uzyciu jednej tasmy. Tasma w tym zastosowaniu
wykazuje dwukrotnie wigkszg zywotno$¢ w poréwnaniu do
standardowych pit.

Pily tasmowe Easy-Cut tna niemal kazdy materiat -
bez koniecznosci zmiany tasmy!
Unikajac przestojow oszczedzamy czas i pieniadze!

* Stal narzedziowa * Drewno * Rury

e Stal konstrukcyjna  ® Aluminium ° Listwy

¢ Stal szlachetna * Blacha ¢ Katowniki
* Tworzywo sztuczne * Profile * Miedz

* Materiaty petne * Dwuteowniki * Mosiagdz
* Pakiety * Prety

Wybor w zaleznosci od wymaganej wielkosci cigcia:
S (mata), M (srednia) lub L (duza).

Wymiary pily Srednica lub grubosé scianki w mm
Kod katalogowy SE X
gruboss | 1|2 |35 [10(2030 | 40 | 50 | 75 |1no|1sn|zno

3857-13-06-E2-S 13X 0.6

3857-13-06-E-M 13X 0.6

3857-13-06-E-L  13x 0.6

3857-20-09-EZ-S  20x 0.9

3857-20-09-EZ-M 20X 0.9

3857-20-09-EZ-L  20x 0.9

3857-27-09-E2-S 27 x 0.9

3857-27-09-EZ-M  27x0.9

3857-27-09-E2-L  27x0.9

3857-34-11-E2-5  34x 1.1

3857-34-11-EZM  34x 1.1

3857-34-11-E2-L  34x 1.1

3 sztuki pity tasmowej Easy-Cut do mobilnego cigcia.
Nadaje sie w szczegolnosci do matych urzadzen recznych.
Kod katalogowy Wymiary W MM | possiatka | Zab | | Kod katalogowy Wymiaryw mm -\ pogsiatia | zab
(szerokoS¢ x grubosc) (szerokoS¢ x grubosc)

3857-13-0.6-EZ-M-3P690 M (érednia) | EZ | | 3857-13-0.6-EZ-S-3P690 S(mala) | EZ
3857-13-0.6-EZ-M-3P730 M (érednia) | EZ | | 3857-13-0.6-EZ-S-3P730 S(mal) | Ez
3857-13-0.6-EZ-M-3P835 13%0.6 M (érednia) | EZ | | 3857-13-0.6-EZ-S-3P835 13%0.6 S(mala) | EZ
3857-13-0.6-EZ-M-3P900 M (érednia) | EZ | | 3857-13-0.6-EZ-S-3P900 S(mala) | EZ
3857-13-0.6-EZ-M-3P1140 M (grednia) | EZ | | 3857-13-0.6-EZ-S-3P1140 S(mala) | EZ




BAHCO.
Pita tasmowa weglikowa przeznaczona w szczegolnosci do
38 cigcia stali stopowych, trudnoobrabialnych.

: * Do wysoce efektywnego ciecia matych i duzych
Kod katalogowy Wymiaywmm | pyigiia Z3h rzedmiotéw oraz materiatow trudnoskrawalnych
(szerokosé x grubosé p e
i trudnoscieralnych
3868-27-0.9-TSX-3/4 27x0.9 3/4 TSX
3868-34-1.1-TSX-2 o TSX * Szczegolnie polecana do takich materiatow jak stale
3868-34-1.1-TSX-2/3 34x1.1 2/3 TSX szlachetne i trudnoscieralne stale narzedziowe
3868-34-1.1-TSX-3/4 S 15X * Specjalnie szlifowana geometria zebow, Triple Set,
3868-41-1.3-TSX-1.4/2 1.4/2 TSX S . Y .
optymalny transport wiorow w celu unikniecia wytamywania
3868-41-1.3-TSX-1.6 1.6 TSX .
3868-41-1.3-TSX-2 2 TSX Eeow
3868-41-1.3-TSX-2/3 2/3 TSX * Potrojna sekwencja zebdw, zmienna wysokos¢ zebdw
3868-41-1.3-TSX-3/4 3/4 TSX
3868-54-1.3-TSX-1.4/2 . 1.4/2 TSX
3868-54-1.3-TSX-2/3 2/3 TSX
3868-54-1.6-TSX-1/1.25 1/1.25 TSX
3868-54-1.6-TSX-1.4/1.6 1.4/1.6 TSX
3868-54-1.6-TSX-1.4/2 1.4/2 TSX
3868-54-1.6-TSX-1.6 54x1.6 1.6 TSX
3868-54-1.6-TSX-2 2 TSX
3868-54-1.6-TSX-2/3 2/3 TSX
3868-54-1.6-TSX-3/4 3/4 TSX
3868-67-1.6-TSX-.7/1 7N TSX - VT e N ey e T e ey e L,
3868-67-1.6-TSX-1/1.25 1/1.25 TSX
3868-67-1.6-TSX-1.4/2 orx1e 1.4/2 TSX
3868-67-1.6-TSX-2/3 2/3 TSX
3868-80-1.1-TSX-3/4-180 80x 1.1 3/4 TSX
3868-80-1.6-TSX-.7/1 /1 TSX
3868-80-1.6-TSX-1/1.25 80x 1.6 1/1.25 TSX
3868-80-1.6-TSX-2/3 2/3 TSX

Pita tasmowa weglikowa przeznaczona do efektywnego cigcia
38 stali trudnoskrawalnych i trudnoscieralnych, w szczegolnosci

detali ze stali wysokostopowych, gdzie moga wystapic¢

Wymiary w mm wibracje. Ten model pity tasmowej jest fabrycznie ,dotarty”
Kod katalogowy (szerokodé x grubosé) Podziatka I3h przez zastosowanie specjalnej metody, dzigki czemu przy
cieciu od poczatku powstaja tylko niewielkie drgania. Potrojna
3868-27-0.9-TSS-3/4 27x0.9 3/4 TSS . L . o oo
sekwencja zebow i ich zmienna wysoko$¢ zapobiegaja
3868-34-1.1-TSS-2/3 2/3 TSS . . . e .
34x1.1 wytamywaniu zgbow. Pita umozliwia cigcie detali przy bardzo
3868-34-1.1-TSS-3/4 3/4 TSS sk iomie hat
3868-41-1.3-TSS-1.4/2 s 1.4/2 TSS niskim poziomie hafasu.
X 1.
3868-41-1.3-TSS-2/3 2/3 TSS
3868-54-1.6-TSS-1/1.25 1/1.25 TSS * Polecana do cigcia detali ze stali szlachetne;
3868-54-1.6-TSS-1.4/2 54% 1.6 1.4/2 1SS b S
* Pita nie wymaga docierania
3868-54-1.6-TSS-2/3 2/3 TSS
3868-67-1.6-TSS-.7/1 71 TSS * Rozwarcie zgbow zapewnia dobry odbidr wioréw i duza
3868-67-1.6-TSS-1/1.25 . 1/1.25 TSS trwatos¢
X .
3868-67-1.6-TSS-1.4/2 1.4/2 1SS e
* Bardzo niski poziom hatasu
3881-67-1.6-TSS-2/3 2/3 TSS

- Y N ey e ) s Ry S S,
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miary w mm .
Kod katalogowy (sz:rl:kné cryx grubos) Podziatka Zah
3859-27-0.9-EZX-3/4 3/4 EZX
27 x0.9
3859-27-0.9-EZX-4/6 4/6 EZX
3859-34-1.1-EZX-2/3 2/3 EZX
3859-34-1.1-EZX-3/4 34x1.1 3/4 EZX
3859-34-1.1-EZX-4/6 4/6 EZX
3859-41-1.3-EZX-1.4/2 1.4/2 EZX
3859-41-1.3-EZX-2/3 s 2/3 EZX
3859-41-1.3-EZX-3/4 3/4 EZX
3859-41-1.3-EZX-4/6 4/6 EZX
3859-54-1.6-EZX-1/1.25 1/1.25 EZX
3859-54-1.6-EZX-1.4/2 1.4/2 EZX
3859-54-1.6-EZX-2/3 54x1.6 2/3 EZX
3859-54-1.6-EZX-3/4 3/4 EZX
3859-54-1.6-EZX-4/6 4/6 EZX
3859-67-1.6-EZX-.7/1 7N EZX
3859-67-1.6-EZX-1/1.25 1/1.25 EZX
3859-67-1.6-EZX-1.4/2 Orx1o 1.4/2 EZX
3859-67-1.6-EZX-2/3 2/3 EZX
3859-80-1.6-EZX-.7/1 7N EZX
3859-80-1.6-EZX-1/1.25 80x 1.6 1/1.25 EZX
3859-80-1.6-EZX-1.4/2 1.4/2 EZX

Uniwersalna tasma weglikowa do wydajnego cigcia trudno
obrabialnych gatunkow stali i stopow.

Do zastosowania w szerokim spektrum materiatéw, w tym
w stalach konstrukcyjnych, stalach nierdzewnych, stopach
zaroodpornych i zarowytrzymatych, Zzeliwach i stalach
narzedziowych. Nie nadaje sie do tytanu.

* Tasma dotarta na etapie produkciji
* Mozliwos$¢ cigcia z duzo wigkszg wydajnoscia niz pitami
bimetalicznym

* Wiekszy zakres szerokosci cigcia niz konwencjonalna pita
weglikowa

* Mozliwos¢ ciecia réznorodnych gatunkow materiatow
i roznych ksztattow (w tym np. rur)

EasyCut Xtreme TriMetal 3859

o = < - -

T e — A —

parO))

BAHCO
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3881

miary w mm .
Kod katalogowy (sz:rlzkné ;yx grubeéd) Podziatka Zah
3881-34-1.1-THQ-2/3 34x1.1 2/3 THQ
3881-41-1.3-THQ-1.4/2 PR 1.4/2 THQ
3881-41-1.3-THQ-2/3 2/3 THQ
3881-54-1.6-THQ-1.4/2 1.4/2 THQ
3881-54-1.6-THQ-2/3 oAx1o 2/3 THQ
3881-67-1.6-THQ-1/1.25 1/1.25 THQ
3881-67-1.6-THQ-1.4/2 67 x1.6 1.4/2 THQ
3881-67-1.6-THQ-2/3 2/3 THQ
3881-80-1.6-THQ-0.7/1 7N THQ
3881-80-1.6-THQ-1/1.25 1/1.25 THQ
3881-80-1.6-THQ-1.4/1.6 80x 1.6 1.4/1.6 THQ
3881-80-1.6-THQ-1.4/2 1.4/2 THQ
3881-80-1.6-THQ-2/3 2/3 THQ

miary w mm .
Kod katalogowy [sz:gkugg( rubose) | Potzalka Zab
3881-34-1.1-THS-2/3 34 x 1.1 2/3 THS
3881-41-1.3-THS-1.4/2 41 x1.3 1.4/2 THS
3881-54-1.6-THS-1/1.25 1/1.25 THS
3881-54-1.6-THS-1.4/2 o4x1.6 1.4/2 THS
3881-67-1.6-THS-.7/1 N THS
3881-67-1.6-THS-1/1.25 1/1.25 THS
3881-67-1.6-THS-1.4/2 6716 1.4/2 THS
3881-67-1.6-THS-2/3 2/3 THS
3881-80-1.6-THS-.7/1 N THS
3881-80-1.6-THS-1/1.25 80x 1.6 1/1.25 THS
3881-80-1.6-THS-1.4/2 1.4/2 THS
3881-100-1.6-THS-.7/1 100 x1.6 7N THS

Pita tasmowa weglikowa zaprojektowana do ciecia stopow
specjalnych, w szczegolnosci materiatow, w ktérych moze
dochodzi¢ do klinowania si¢ pity w materiale, takich jak
Waspaloy, tytan i stopy wysoko niklowe. Moze by¢ takze
stosowana do ciecia stali szlachetnych, np. stali narzedziowych
i nierdzewnych.

* Specjalna pita tasmowa o zmiennym rozwiedzeniu zebow

* Kilkustopniowe rozwiedzenie zgba zapewniajgce najwyzsza
wydajnos¢ ciecia malych i srednich detali

* Szerokie rozwiedzenie zebdw zapobiega klinowaniu sig
w materiale

* System zebow wysoki/niski obniza sity skrawania i zwigksza
zywotnos¢ tasmy

* Szesciosekwencyjny uktad zebow i dwustopniowe
rozwiedzenie

Pita tasmowa weglikowa dotarta na etapie produkcji, dzigki
czemu juz przy pierwszym cieciu nie powstaja zadne drgania.
Pita umozliwia cigcie detali przy bardzo niskim poziomie hatasu.

¢ Kilkustopniowe rozwiedzenie zgba daje mozliwos¢
ciecia detali matych i srednich wykonanych z materiatow
trudnoobrabialnych

* Zeby pity THS polecane sg w szczegolnosci do stali
szlachetnej

* Szesciosekwencyjny uktad zebdéw i dwustopniowe
rozwiedzenie

* Fabrycznie dotarta pita tasmowa, ktéra od poczatku
zapewnia optymalne ciecie bez potrzeby docierania

¢ System zebow wysoki/niski

* Szerokie rozwiedzenie zebow

14



BAHCO.

Kod katalogowy Wymlfa ry Wi .- Podziatka Zah
(szerokos$¢ x grubosc)
3860-41-1.3-TMC-1.4/2 1.4/2 ™C
3860-41-1.3-TMC-2/3 s 2/3 T™C
3860-54-1.3-TMC-1.4/2 s 1.4/2 T™C
3860-54-1.3-TMC-2/3 2/3 T™C
3860-54-1.6-TMC-1/1.25 1/1.25 ™C
3860-54-1.6-TMC-1.4/2 1.4/2 T™C
3860-54-1.6-TMC-2/3 2/3 T™C
3860-67-1.6-TMC-1/1.25 1/1.25 T™C
3860-67-1.6-TMC-1.4/2 67 x 1.6 1.4/2 ™C
3860-67-1.6-TMC-2/3 2/3 T™C
3860-80-1.6-TMC-.7/1 7N T™C
3860-80-1.6-TMC-1/1.25 80x 1.6 1/1.25 T™C
3860-80-1.6-TMC-1.4/2 1.4/2 ™C
3860-100-1.1-TMC-1.4/2 100 % 1.1 1.4/2 T™C

Pily powlekane

Kod katalogowy Wymlra ry W i . | Podziatka Zah
(szerokos$é x grubos¢
3860-54-1.6-TMC-1/1.25S 1/1.25 TMC
3860-54-1.6-TMC-1.4/2S 54 x1.6 1.4/2 T™MC
3860-54-1.6-TMC-2/3S 2/3 TMC
3860-67-1.6-TMC-1.4/2S . 1.4/2 T™MC
3860-67-1.6-TMC-2/3S 2/3 TMC

Pita tasmowa weglikowa do bardzo efektywnego cigcia
trudnoskrawalnych i trudno$cieralnych materiatlow. Ta pita
tasmowa weglikowa z zgbem nierozwiedzionym przeznaczona
jest w szczegodlnosci do obrébki takich materiatow jak stale
szlachetne, tytan i trudnoscieralne stale narzedziowe.

* Pita tasmowa z zebem nierozwiedzionym o dodatnim kacie
natarcia

* Nierozwiedzione zgby zapewniajg lepsza jakosé powierzchni
po cieciu

* Wysokiej jakosci materiat nosny tasmy i zab weglikowy
zapewniajg najlepsza wydajnos¢ ciecia i dtuga trwatose

* Technologia szlifowania zapewnia ostre krawedzie zebow

* Duza odporno$c¢ na pracg w wysokich temperaturach
zapewnia szybkie i wydajne cigcie

(54, /(570 unset Carbide TMC 3860

0 S NNV SRS T 7 e enesssemy ¢ =

Pita tasmowa weglikowa TMC-Superior dostarczana jest
w wersji powlekanej.

¢ Zastosowana powtoka umozliwia ciecie z wigksza
predkoscia i posuwem
* Wyjatkowo wysoka wydajnosc¢ skrawania

* Wigksza zywotnos¢

Pity w innych rozmiarach dostepne sg na zapytanie.

22 1122 Unset Carbide TMC Supel

parO))

BAHCO
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3860

miary w mm .
Kod katalogowy (sz::,zknééwx grubosd) Podziatka Zah
3860-27-0.9-TCD-3 5709 3 TCD
3860-27-0.9-TCD-3/4 3/4 TCD
3860-34-1.1-TCD-2/3 e 2/3 TCD
3860-34-1.1-TCD-3/4 3/4 TCD
3860-41-1.3-TCD-1.4/2 1.4/2 TCD
3860-41-1.3-TCD-1.9/2.1 tixis 1.9/2.1 TCD
3860-41-1.3-TCD-2/3 2/3 TCD
3860-41-1.3-TCD-3/4 3/4 TCD
3860-54-1.6-TCD-1.4/2 1.4/2 TCD
3860-54-1.6-TCD-1.9/2.1 cavi 1.9/2.1 TCD
3860-54-1.6-TCD-2/3 2/3 TCD
3860-54-1.6-TCD-3/4 3/4 TCD
3860-67-1.6-TCD-1/1.25 - 1/1.25 TCD
3860-67-1.6-TCD-1.4/2 1.4/2 TCD
3860-80-1.6-TCD-.5/0.8 80x 1.6 0.5/0.8 TCD
3860
miary w mm .
Kod katalogowy (sz:::kné cryx grubosé) Podziatka Zah
3860-27-0.9-TCZ-3/4 27x0.9 3/4 TCZ
3860-34-1.1-TCZ-2/3 G 2/3 TCZ
3860-34-1.1-TCZ-3/4 3/4 TCZ
3860-41-1.3-TCZ-2/3 Lixia 2/3 TCZ
3860-41-1.3-TCZ-3/4 3/4 TCZ

3860

Kod katalogowy Wymiary Wmm | ootk Zab
(szerokos$¢ x grubosc)
3860-27-0.9-TCA-3 27 x0.9 3 TCA
3860-34-1.1-TCA-2/3 2/3 TCA
3860-34-1.1-TCA-2 34 % 1.1 2 TCA
3860-34-1.1-TCA-3 3 TCA
3860-41-1.3-TCA-1.4/2 1.4/2 TCA
3860-41-1.3-TCA-2/3 s 2/3 TCA
3860-54-1.6-TCA-1/1.25 i 1/1.05 TCA
3860-54-1.6-TCA-1.4/2 1.4/2 TCA

BAHCO.

Pita tasmowa weglikowa do ciecia
i trudnoscieralnych materiatow.

trudnoskrawalnych

* Pita z zgbem nierozwiedzionym i dodatnim kacie natarcia

* Moze by¢ takze stosowana do obrébki stali szlachetnych
i aluminium

® Zeby nierozwiedzione gwarantujg najlepsze wtasciwosci
powierzchni i dfuga trwatos¢

<

T E— T e . 7 e = ey el e —

Pita tasmowa weglikowa z zebem nierozwiedzionym i zerowym
katem natarcia.

* Specjalnie zaprojektowana geometria zebdéw do cigcia
twardych stali chromowanych i watkéw hartowanych
powierzchniowo

* Przeznaczona takze do materiatow niemetalicznych,
np. grafitu, gdzie podczas skrawania nie powstaja wiory

* Doskonata odpornosc¢ zgbow

* Duza zywotnosc¢

/2, - (22 Unset Carbide TCZ 3860
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Pita tasmowa weglikowa przeznaczona do cigcia aluminium.

* Pita z zgbem nierozwiedzionym i dodatnim kacie natarcia

e Zaprojektowana specjalnie do ciecia aluminium, takze
duzych blokow

* Przeznaczona rowniez do stosowania w odlewniach
pracujacych na automatycznych obrabiarkach CNC

* Wigksza zywotnos¢ tasmy

* Lepsza jako$¢ powierzchni cigcia

=
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BAHCO.

miary w mm .

Kod katalogowy Wy ary . | Podziatka Zah

(szeroko$é x grubosc)

3869-13-0.9-TS-3 13x0.9 3 TS

3869-20-0.9-TS-3 3 TS
20x0.9

3869-20-0.9-TS-4 4 TS

3869-27-0.9-TS-3 3 TS
27 x0.9

3869-27-0.9-TS-4 4 TS

3869-34-1.1-TS-2 2 TS
34x1.1

3869-34-1.1-TS-3 3 TS

Pita tasmowa weglikowa przeznaczona do cigcia metali
niezelaznych i materiatow trudnoscieralnych. Idealna do cigcia
aluminium, magnezu, cyrkonu, tworzyw sztucznych i innych
materiatow trudnoscieralnych. Zaprojektowana gtéwnie do
zastosowania w odlewniach na przecinarkach pionowych.

* Zeby z koncéwkami z weglika spiekanego, Triple Set
* Szybkie ciecie

* Lekki posuw

* Do cigcia prostego i katowego

* Zaprojektowana specjalnie do zastosowania w odlewniach

* Do stosowania na matych przecinarkach i do ciecia
materiatow trudnoobrabialnych

wBB

Opatentowany, falisty grzbiet tej pily tasmowe] skraca czas
kontaktu zebow tasmy z obrabianym detalem.

Uzyskujemy dzieki temu mniejsze obcigzenie zebow,
co powoduje mniejsze zuzycie tasmy ale takze wigksza
efektywnos¢ cigcia. Pita umozliwia cigcie materiatow trudnych
do ciecia, na przyktad Inconel. Opcja ta moze by¢ zastosowana
zaréwno do tasm bimetalicznych jak i tasm weglikowych.

* Wigksza zywotnos¢
* Lepsza jakos¢ powierzchni
* Szybsze i bardziej precyzyjne cigcie

* Mniejszy poziom hatasu podczas ciecia

Pita tasmowa wykonywana jest na specjalne zamowienie
i projektowana wg indywidualnych potrzeb. Prosze ztozy¢
indywidualne zapytanie.

Informacje niezbedne do sporzadzenia indywidualnej oferty:

* Typ przecinarki
* Rodzaj cietych materiatow (wielko$¢, gatunek)
* Rozmiar tagmy tnacej

¢ Odlegtos¢ miedzy prowadnicami przecinarki

=275 WB Wavy Back

parO))
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Instrukcja

BAHCO.

PRZECINARKI

DANE DOTYCZACE CIECIA

PILA TASMOWA

CIETY DETAL

Wazne szczegoty techniczne

Pekanie pity

Ciecie
nieprostoliniowe

Wylamywanie
zehow

Nieréwna
powierzchnia
ciecia

Szybkie
zuzycie zebow

Wibracje

Tasma slizga
si¢ na kotach

Pytki i ramiona prowadzace

Musisz sprawdzac i regulowac
prowadnice systematycznie. Sprawdz,
czy ptytki prowadzace sa zuzyte i w razie
potrzeby wymieni. Ramiona prowadzace
powinny by¢ ustawione jak najblizej
cigtego detalu.

Piytki prowadzace
2uzyte, prowadnice
rozstawione za
szeroko

Prowadnice zbyt
daleko rozstawione
lub zuzyte phytki lub
Zle ustawione, luz w

prowadnicach

Prowadnice 7le
ustawione

Kota prowadzace

Kofa prowadzace powinny by utrzymane
w dobrym stanie

i ustawione w jednej ptaszczyznie.

Kofa prowadzace
zuzyte lub zbyt
male - sprobuj
cienszej tasmy

Kofa prowadzace
53 zuzyte

Szczotka czyszczaca
Sprawdz, prawidtowe ustawienie szczotki
oraz wymieniaj regularnie jesli jest zuzyta.

Szczotka
Czyszczaca nie
pracuje - przestrzen
migdzyzebna
wypefniona wiérami

Szczotka
Czyszczaca nie
pracuje

Naprezenie tasmy

Prawidtowe naprezenie tasmy zapewnia
prostoliniowe ciecie. Sprawdz naprezenie
za pomoca tensometru Bahco.

Nacigg tasmy
7a WysOKi

Naciag tasmy
7a niski

Naciag tasmy
za niski

Nacigg tasmy
za niski

Chtodziwo/Ptyn chtodzaco-smarujacy
Ma za zadanie smarowac i chtodzic.
Sprawd?z stezenie przy pomocy
refraktometru Bahco. Uzywaj tylko
dobrego chtodziwa. Chtodziwo powinno
by¢ podawane obficie i pod matym
cisnieniem.

Zbyt mata ilosé
chiodziwa lub zbyt
male stezenie

Predkos¢ tasmy

Predkos¢ tasmy musi by¢ prawidtowo
dobrana. Sprawdz predkosé przy
pomocy tachometru Bahco.

Predkos¢ tasmy
7a niska

Predkos¢ tasmy
za niska

Predko$c tasmy za
wysoka

Naturalna wibracja

- zmien nieznacznie

predkosé w gore

lub w dét, az do

wyeliminowania
drgan

Posuw
Posuw musi by¢ dobrany tak, aby zeby
miarowo penetrowaty materiat.

Posuw za
WysoKi

Posuw za
Wysoki

Posuw za
WySOKi

Posuw za
WYSOKi

Posuw za
wysoki lub za niski

Posuw za
wysoki lub za niski

Posuw za
WysOKi

Podziatka uzebienia

Wybodr wiasciwej podziatki zebow jest
tak samo wazny jak wybdr wiasciwego
posuwu i predkosci.

Podziatka zbyt
drobna

Podziatka zbyt
drobna. Przestrzen
migdzyzebna
wypeiniona

Podzlatka zbyt
zgrubna

Podziatka zbyt
drobna

Ksztatt zeba
Kazdy ksztatt zgba dopasowany jest do
okreslonego zastosowania.

Zab zbyt staby

Zly wybor ksztattu
7eba

Uzy) podziatki
zmiennej

Docieranie tasmy

Nowa pite nalezy dotrze¢ w celu
uzyskania maksymalnej zywotnosci
tasmy. Nigdy nie zaczynaj ciecia od
starego nacigcia.

Pita Zle dotarta

Pita Zle dotarta

Pita Zle dotarta

Zywotnosé tasmy

Wszystkie tasmy ostatecznie zuzywaja
sie. Szukaj sladow swiadczacych

0 zuzyciu pity.

Tasma zuzyta

Tas$ma zuzyta

Tasma zuzyta

Powierzchnia Wady

Zta jakos$¢ powierzchni (np. zgorzelina) powierzchniowe,
cigtego detalu skraca zywotnosc¢ pity. 1j. zgorzelina, rdza,
Obniz predkos¢ tasmy. piasek
Mocowanie

Upewnij sig, ze cigty element jest
prawidtowo zamocowany, zwtaszcza
podczas cigcia pakietow. Nie nalezy
cig¢ zdeformowanych lub uszkodzonych
detali.

Detal poruszyt sie

Detal jest Zle
zamocowany
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BAHCO.

Nastepna generacja Bahco BandCalc™

Ekskluzywny kalkulator pit tasmowych Bahco jest od lat
nieocenionym narzgdziem dla specjalistow z branzy ciecia
przemystowego. Obecnie mamy przyjemnos¢é przedstawic
Panstwu kolejng generacje tej aplikacji.

Nowy, internetowy kalkulator BandCalc™ jest
wieloplatformowy, interaktywny i otwarty dla kazdego
uzytkownika Bahco. Ulepszyli$my go rowniez o nowe
funkcje, ktére sprawiaja, ze dobor pit tasmowych oraz dobor
parametrow cigcia jest ptynny, fatwy i szybki.

W kilku intuicyjnych krokach znajdziesz odpowiednig pitg
tasmowa Bahco, ktéra jest najbardziej odpowiednia do
optymalizacji Twojego ciecia. BandCalc™ prowadzi Cig za
pomoca wstepnie zdefiniowanych wartosci, ale rowniez
pozwala Ci dostosowac¢ go do wtasnych potrzeb.

Mozesz zapisa¢ obliczenia i nada¢ im swojg nazwe, aby mie¢
do nich tatwy dostep. Mozesz eksportowa¢ dane jako PDF,
aby je zapisa¢ lub udostepnic. | wiele wigcej!

Wykorzystaj w petni nowe mozliwosci!

https://bandcalc.bahco.com/pl_pl

BANCco BandCalc

I akcesoria

@ Mton L] L]
@ Material

DEFINICA

Filtnj materialy wedug

Ty v i sk

Mazma tasdiowa

@ Element abrabiany

KSZTALT OBRABIANEGO ELEMENTU

@ O H
===

x

BandCalc.
Zostan zarejestrowanym - I L=
uzytkownikiem i uzyskaj gostepP k % :

dodatkowych informacji ‘;u:kci'l.

Zalog s 2a pomoc swojego ackes) & ml

Wipisz hasho

Wi maz joszeze Konks? Zarciesing s b

Suwak doboru parametréw ciecia stali pitami tasSmowymi

Suwak doboru parametrow do ciecia stanowi praktyczng pomoc
przy doborze parametrow ciecia pitami bimetalicznymi i weglikowymi.

Bi-Metal Blades
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P
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BAHCO.

Indywidualne doradztwo techniczne

Nasi doradcy techniczni i wykwalifikowani handlowcy stuza
pomoca w uzyskaniu optymalizacji procesu cigcia oraz
w zakresie optymalnego doboru naszych pit tasmowych.

Prosimy o kontakit:
Tel: +48 22 6070510
e-mail: info.pl@snaeurope.com

Centrum szkoleniowe

W naszym profesjonalnym centrum szkoleniowym
prowadzimy regularne szkolenia w zakresie pit tasmowych.

Dzieki posiadaniu witasnych zgrzewalni
zapewniamy kroétki czas dostaw pit
o dowolnych wymiarach.

Nasze zgrzewalnie sg rozmieszczone w strategicznych
punktach na catym $wiecie, aby zapewni¢ naszym
partnerom niezawodna i szybka dostawe. Zgrzewalnie
wyposazone sg w:

* Nowoczesne zgrzewarki renomowanych producentéw

* Nowoczesne stanowiska do automatycznego cigcia oraz
do szlifowania zgrzewow

* Laboratoria kontroli jakosci
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Dobér podziatki uzebienia przy cieciu petnych
0.9/1.2&0.7/1 przekrojow

1/1.25
Wykres ten pomoze Panstwu dokona¢ wyboru prawidfowej

podziatki uzebienia przy cieciu petnych przekrojow.
Prawidiowa podziatka znajduje sie¢ w polu przecietym przez
Przykiad 2 linie w najszerszym miejscu.

Przyktad 1:

Przy cieciu materiatu o srednicy @ 150 mm nalezy
zastosowac podziatke 2 zeby na cal, jezeli preferuja
Panstwo statg podziatkg uzebienia. Jezeli wybiorg Panstwo
tadme o zmiennej podzialce uzgbienia, nalezy zastosowacé
Przykiad 1 2/3 zgby na cal lub 1,4/2 zeby na cal.

Przykiad 2:

Przy cieciu materiatow migkkich, takich jak tworzywa
sztuczne, aluminium lub drewno nalezy wybra¢ podziatke
uzebienia o dwa stopnie wigksza od rekomendowane;.
Do cigcia elementu aluminiowego o grubosci 13-20 mm
nalezy zastosowac¢ tasme o podziatce 5/8 lub 6 zgbow
na cal.

Ciecie rur i profili

Rekomendowana podziatka zeba przy cigciu rur i profili znajduje sie¢ w nastepujacej tabeli:

Srednica zewngtrzna mm

grubosc
$cianki | 20 | 40 | 60 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 170 | 180 | 190 | 200 | 220 | 250 | 300 | 350 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800
w mm

2 14/18(14/18 | 14/18 [14/18 | 4/18 |14/18|14/18|14/18(10/14|10/14{10/14{10/14|10/14|10/14|10/14|10/14|10/14| 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12
4 10/14(10/14|10/14({10/14| 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 [ 6/10 | 6/10 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 58 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8
6 10/14| 8/12 | 8/12 | 8/12 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6
8 6/10 [ 6/10 | 6/10 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6
10 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4
15 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4
25 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 34 | 34 | 34 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 23| 23| 203 |23
89 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 34 | 34 | 34 | 34 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 |23 |23 |23 |23|23|23)|23]| 23|23
50 3/4 | 2/3 | 2/3 | 23 | 23 | 203 | 23| 23|23 |23 |23 |23 |23 |23 |23]|23]|23]|23
65 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 23| 2/3 |1.4/2|1.4/2|1.4/2|1.4/2|1.4/2|1.4/2(1.4/2|1.4/2|1.4/2|1.4/2
75 2/3 | 23 | 23 | 23 | 23| 2/3 | 1.4/2(1.4/2|1.4/2|1.4/21.4/2|1.4/2 1.4/2|1.4/2
100 1.4/2 (1.4/2|1.4/2|1.4/2(0.71|0.7/1|0.7/1 [ 0.7/1
130 1.4/211.4/211.4/210.7110.7/1|0.71|0.71
150 1.4/211.4/210.71|0.71|0.7/1|0.7/1
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Predkosc¢ tasmy

BAHCO.

Bimetal Metry/minute przy © mm
Materiat 10-65 100300 | 400-800 >1000 c:"::'zjza
Stal konstrukcyjna, stal automatowa 100 85-95 60-75 40 - 60 6%
Stale konstrukcyjne, stale do ulepszania cieplno-chemicznego 80 70-80 60 - 68 40 - 50 6%
Stale do naweglania, stale sprezynowe, stale do ulepszania cieplno-chemicznego 75-100 60 - 80 45-65 30-40 8%
Niestopowa stal narzedziowa, stal fozyskowa 60 - 65 55-60 35-45 25-35 8%
Stal szybkotngca 45-50 40 - 45 30-35 20-25 8%
Stale narzedziowe do pracy na zimno 30-35 25-30 20-25 15-20 DRY
Stale narzedziowe, stopowe 45-65 45 - 60 40-60 20-40 8%
igalfr:é)yiz:;og::gi)a, wysokostopowe stale narzedziowe 40- 45 35- 40 95-30 20- 25 8%
Zeliwo 50 - 60 45-50 30-40 25-30 DRY
Stale nierdzewne i kwasoodporne (lekkie) 40-45 40 - 45 35-40 30-40 10%
Stale nierdzewne i kwasoodporne (ciezkie) 35-40 30-35 20-30 19-22 10%
Duplex i stale do pracy na goraco 25-30 20-25 15-20 14-16 10%
Stopy niklowe i niklowo-kobaltowe 15-20 13-15 10-12 10 10%
Tytan, stopy tytanowe, braz aluminiowy 30-35 25-30 20-25 16-18 10%
Maszyny poziome, aluminium, stopy aluminium 120 120 120 120 25%
Maszyny pionowe, aluminium, stopy aluminium 3000 2100 - 2500 1250 - 2000 500 - 1200 25%
Mosigdz 120 120 90-120 80-100 4%
Miedz 120 110 80-100 60 -80 15%
Im wiekszy rozmiar, tym nizsza predkoscé
Weglik Metry/minute przy @ mm
Materiat 10-65 100-300 400-800 >1000 c::::':;:a
Stal konstrukeyjna, stal automatowa 200 160 - 190 110- 150 60-90 12%
Stale konstrukeyjne, stale do ulepszania cieplno-chemicznego 140 120 - 140 85-115 50-70 12%
Stale do naweglania, stale sprezynowe, stale do ulepszania cieplno-chemicznego 100- 130 110-120 75-110 40 - 60 10%
Niestopowa stal narzedziowa, stal fozyskowa 100- 120 90 - 100 60 -90 40 - 50 10%
Stal szybkotnaca 100 - 110 80-90 60-75 50 - 60 10%
Stale narzedziowe do pracy na zimno 80 - 100 60 - 90 60-75 45 - 65 DRY
Stale narzedziowe, stopowe 85-95 80-90 60-70 50 - 60 8%
i;alsr :gya;:;oo\/:aagéa, wysokostopowe stale narzedziowe 75 85 70- 80 60 - 70 45- 60 8%
Zeliwo 90-105 90-95 60-75 40- 55 12%
Stale nierdzewne i kwasoodporne (lekkie) 80- 110 80 - 100 70-95 65-80 12%
Stale nierdzewne i kwasoodporne (cigzkie) 80-90 70-80 60-70 40 - 50 13%
Duplex i stale do pracy na goraco 100 - 115 80-100 65-80 50 - 60 12%
Stopy niklowe i niklowo-kobaltowe 30-40 25-30 20-28 15-20 12%
Tytan, stopy tytanowe, braz aluminiowy 50- 60 40-50 35-45 16-18 12%
Maszyny poziome, aluminium, stopy aluminium 250 250 250 250 25%
Maszyny pionowe, aluminium, stopy aluminium 5000 4000 - 5000 3000 - 4000 2000 - 3000 25%
Mosigdz 250 250 180 - 240 140 - 160 4%
Miedz 240 220 130- 190 100- 120 15%

Im wiekszy rozmiar, tym nizsza predkos$c¢

22




BAHCO.

Do czyszczenia przestrzeni
migdzyzebnych z wiéréw, co
zapewnia prawidfowa prace
przecinarki i optymalng wydajno$c¢
cigcia. Prawidtowa praca szczotki
zwigksza zywotno$c¢ tasmy.

Kod katalogowy Srednica zewnetrzna / otwor
3870-BRUSH-60-6 60/6
3870-BRUSH-80-6 80/6
3870-BRUSH-80-8 80/8
3870-BRUSH-80-10 80/10
3870-BRUSH-100-10 100/10
3870-BRUSH-100-12 100/ 12
3870-BRUSH-100-13 100/183
3870-BRUSH-100-10-HEX 100 / HEX

3870

Prawidtowe stezenie chiodziwa jest tak samo istotne jak
odpowiednia predko$c¢ tasmy czy posuw. Przy pomocy

refraktometru mozna w prosty sposéb dokona¢ pomiaru
tego parametru.

Kod katalogowy

3870-REFRACTOMETER

3870

Do szybkiego sprawdzenia prgdkosci przesuwu tasmy.
Wyswietlacz LED. Pomiar dokonywany jest m.in. w m/min
i stopach/min.

Kod katalogowy

3870-TACHO METER

3870

BandCalc™ jest interaktywnym
programem dostepnym w postaci
aplikacji do zainstalowania na
urzadzeniach pracujgcych w
systemie I0S, Windows, Android,
przeznaczonym do doboru
wiasciwego gatunku tasmy

i parametrow ciecia w zaleznosci
od gatunku cietego materiatu,
rodzaju przecinarki, ksztattu
cietego detalu itp. Program
uwzglednia rowniez potrzeby

HEO cartee 100 e

il et

uzytkownika (np. zywotnose,

Prawidtowy naciag tagmy jest
niezbedny do zapewnienie
prostoliniowego ciecia

i diugiej zywotnosci tasmy,
zmniejszajac tym samym
koszt ciecia. Tensjometr
Bahco jest przeznaczony
do tatwego, doktadnego
pomiaru prawidtowego
naprezenia tasm wszystkich
rodzajow pit tasmowych.

Kod katalogowy

3870-TENSION METER

3870

Odpowiednie naprezenie jest
konieczne rowniez w przypadku
mniejszych maszyn, aby zapewni¢
proste cigcie i diuga zywotnosé tarczy,
a tym samym obnizy¢ koszty

w przeliczeniu na cigcie. 3870-Wheel
wraz z kluczem dynamometrycznym
pomoze Ci w tym. Pasuje do gwintow
maszyn M16 i M18.

Kod katalogowy

3870-WHEEL

Klin stalowy o dtugosci 75 mm
zapobiega zakleszczaniu sig pity
tasmowej podczas ciecia.

Dotyczy to w szczegolnosci i
materiatow, w ktérych wystepuja Kod katalogowy Ditugosé
duze naprezenia wiasne. 3870-WEDGE-3 | 75mm, 3

GL008

Materiat PU zapewnia lepsze
czucie i chwyt.

Dodatkowy materiat na kciuku
wchtaniajgcy wilgo¢.

Kod katalogowy

GL008-8
GL008-10

GLO10

Membrana zmniejszajgca
drgania na palacach i dtoni.
Dodatkowy materiat na kciuku
wchtaniajgcy wilgo¢.

jakos¢ powierzchni itp.).

Kod katalogowy
Kod katalogo
gowy GL010-8
3870-BANDCALC GL010-10
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