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tamacz wioréw PF

Niska sita skrawania i znakomite tworzenie i odprowadzanie wiérow

Bardzo dobre tworzenie i odprowadzanie wiéréw w szerokim zakresie parametréw skrawania

Minimalna srednica ciecia ok. 85 mm

Zapobiega spajaniu sie dzieki lustrzanemu wykoniczeniu powierzchni




Mikrowytaczanie Zakres mozliwych do zastosowania tama-
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Znakomite tworzenie i odprowadzanie wiéréw przy mikrowytaczaniu (minimalna $rednica ciecia ok. 5 mm)

Poréwnanie tworzenia i odprowadzania widrow (ocena wewnetrzna)

tamacz wiéréw PF

Bardzo dobre tworzenie i odprowadzanie wiérow
w szerokim zakresie parametrow skrawania

Konkurent A Konkurent B

Stabe odprowadzanie widrow podczas duzego obciazenia Niestabilne tworzenie i odprowadzanie widrow przy niskich predkosciach posuwu.
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Parametry skrawania: Vc = 80 m/min, na mokro, materiat obrabiany: X5CrNi1810

Lepsza krawedz skrawania dzieki niskiej sile skrawania

Zoptymalizowany projekt krawedzi

Znakomite tworzenie i odprowadzanie widréw w szerokim zakresie Poréwnanie siny skrawania (ocena wewnetrzna)
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Mniejsza sita skrawania w poréwnaniu z konkurentem A i B

Duzy kat natarcia i mate sity skrawania.
Wyostrzona krawedz tnaca zmniejsza sity skrawania Parametry skrawania: Vc = 80 m/min, ap = 0,4 mm, na mokro, materiat obrabiany: X5CrNi1810



Wysoka precyzja dzieki ostrym i szlifowanym na brzegach krawedziom

Zapobiega spajaniu sie dzieki lustrzanemu wykonczeniu powierzchni
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Obrébka lekko

Obrébka ciagta przerywana

Mocno przerywana

Obrébka lekko

przerywana Mocno przerywana

Obrdbka ciagta ‘

1. zalecenie: PR1425
Wysoka niezawodnos¢ przy lekko przerywanym cieciu: PR1535

1. zalecenie: PR1535
Dtuzsza zywotnos¢ narzedzia przy duzej predkosci: PR1425

Precyzyjna obrébka w potaczeniu z elementem EZ Bar PLUS

Wieloostrzowe wytacza-
dto EZ Bar do wiercenia

EZ Bar pLus

O wysokiej precyzji, z petnego materiatu i praktyczne ptytki wieloostrzowe

Mniejsze koszty obrobki

o mniejszych srednicach

W zaleznosci od celu obrébki mozna wybraé
wytaczadto z weglika lub ze stali

@ Krétszy o 1/3 czas montazu

Mechanizm nastawny EZ umozliwia duzo krétszy
czas montazu w poréwnaniu z konwencjonalnymi
wytaczadtami

Poréwnanie czasu montazu (ocena wewnetrzna)
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EZ Bar Wytaczadto
PLUS  (TypSCLO)

@ Minimalna érednica wiercenia 5 mm

@ Doskonata doktadno$é powtarzania

Mechanizm nastawny EZ umozliwia duzo
wieksza doktadnos$¢ powtarzania w poréwnaniu
z konwencjonalnymi wytaczadtami

Poréwnanie powtarzalnosci (ocena wewnetrzna)
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EZ Bar Wytaczadto EZ Bar
PLUS (TypSCLQ) PLUS

Wysokos¢ indeksu
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Dostepne plytki

Wymiary (mm) Gatunek
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Zakres mozliwych do zastosowania tamaczy wiérow

Stal
08
06
£
Il PF
02
CF
0 0,05 0,10 0,15
f (mm/obr.)

0} KYOCERA

www.kyocera-unimerco.com

Stal nierdzewna

08
06
£
g PF
0,2
CF
0 0,05 0,10 0,15
f (mm/obr.)

Informacje zawarte w tej publikacji s aktualne wedtug stanu na sierpiers 2018 .
Powielanie lub kopiowanie jakiejkolwiek czesci niniejszej publikacji bez uzyskania zgody jest zabronione.
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