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Weglik powlekany CVD do wysoce stabilnej obrébki zeliwa

Udoskonalona przyczepnos¢ powtoki zapobiega odpryskom i zapewnia stabilng obrébke
Powtoka z mikro-TiCN gwarantuje doskonata odpornos¢ na scieranie

Wyjatkowe ptytki do r6znych zastosowan w zakresie obrébki zeliwa
(CA310/CA315/CA320)

SeriaK
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Nowy weglik powlekany CVD do wysoce stabilnej obrébki zeliwa

Seria CA3

Niezawodne i wydajne ptytki do toczenia zeliwa

Specjalistyczne procesy stosowane po powlekaniu pozwalaja zapobiegad przyleganiu

Twarda warstwa wierzchnia
Zapewnia podwyzszong odpornos¢ na scieranie.

Wysoce wytrzymata warstwa a-Al,O;
Gwarantuje doskonata odpornos¢ na Scieranie i odpryskiwanie.

Mocne potaczenia pomiedzy warstwami
Miedzy kazdg z warstw s3 silniejsze taczenia o udoskonalonej
strukturze krysztatow.

Warstwa mikro-TiCN
Struktura krystaliczna mikro-TiCN gwarantuje zwiekszona twardos¢
powtoki, co przekfada sie na wyzsza odpornos¢ na scieranie.

Wysoka przyczepnosc powtoki przektada sie na stabilng obrébke

Mocne potaczenia pomiedzy warstwami

Mikrostruktura miedzy powtokami

Warstwa tlenku glinu zwieksza powierzchnie faczenia, zapewniajac
Wyzszg przyczepnosc.

Odporna na uderzenia struktura miedzy powtokami

Site faczenia zwiekszono 0 20% (w poréwnaniu z innymi produktami
naszej firmy), co pozwala unikna¢ uszkodzen na granicach warstw.

Stan powierzchni natarcia (ocena wewnetrzna)

Seria CA3 (CA315) Konkurent A

Parametry skrawania: Vc =150 m/min, ap = 1,5 mm,
f=0,3 mm/obr, na mokro, typ CNMG120412, czoto (po wytrzymaniu 3000 uderzery)
Materiat obrabiany: GGG70 (8 rowkdw w obrabianym materiale)

Powtoka z mikro-TiCN gwarantuje doskonata odpornosc na $cieranie

Zminimalizowana struktura warstw (schemat wzoru)

Poréwnanie twardosci powtoki (ocena wewnetrzna)

Warstwa
A0,

ZIminimalizowana
struktura warstw

Warstwa
TiCN

Seria CA3

Standardowe
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Seria CA3 Standardowe



Wyjatkowe ptytki do réznych zastosowan w zakresie obrobki zeliwa

Zeliwo szare — pierwsze zalecenie: CA310

CA310

Standardowie

Odpornos¢ na scieranie

Stabilnos¢

Zeliwo sferoidalne — pierwsze zalecenie: CA315

Standardowe,
: gatunek K05

Odpornos¢ na scieranie

Polecane

CA315

CA310 Zeliwo szare — pierwsze zalecenie

« Dzigki zastosowaniu pogrubionej
powtoki z tlenku glinu uzyskano
gatunek o udoskonalonej zywotnosci
przeznaczony do wysokopredkosciowej
obrobki ciggtej

« Przeznaczone do zadan od wykanczania
po obrébke zgrubna Zeliwa szarego

Stabilnos¢

Poréwnanie odpornosci na scieranie (ocena wewnetrzna)
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Stopien starcia (m

H CA310
[ Konkurent B

(zas obrdbki: okoto
7,4 min pdzniej
CA310

Konkurent B

Czas skrawania (min)

CA315 Zeliwo sferoidalne — pierwsze zalecenie

« Przeznaczone do obrébki ciggtej
i przerywanej, przy zapewnieniu dobrej
réwnowagi miedzy odpornoscia na
scieranie a stabilnoscig

+ Doskonata skutecznos¢ obrébki
zeliwa szarego i sferoidalnego dzieki
optymalizacji catkowitej grubosci
powtoki

+ Wysoka wydajnos¢ i dtuga zywotnosc¢
narzedzia

Poréwnanie odpornosci na pekanie (ocena wewnetrzna)

CA315

Konkurent A

CA320 Do obrobki przerywanej

« Zwiekszona stabilnos¢ dzieki
strukturze warstwy CVD o wysokiej
przyczepnosci

- Dtuga zywotno$¢ narzedzi
podczas mocno przerywanej lub
wysokopredkosciowej obrébki zeliwa
sferoidalnego

CA320

Konkurent C

0 2000 4000 6000 8000
Liczba uderzen
Poréwnanie odpornosci na pekanie (ocena wewnetrzna)
5000 10 000 15000 20000 25000

Liczba uderzen

Parametry skrawania: Vc = 300 m/min, ap = 1,5 mm, f = 0,3 mm/obr, na mokro, typ CNMG120412
Materiat obrabiany: GGG70

Parametry skrawania:

Ve =200 m/min, ap =1,5mm,
f=0,45 mm/obr, na mokro,

typ CNMG120412

Materiat obrabiany: GGG70

(8 rowkow w obrabianym materiale)
Ocena obrébki przerywanej: 2 razy

Parametry skrawania:

Ve =150 m/min,ap=1,5mm,
f=0,3 mm/obr, na mokro,

typ CNMG120412

Materiat obrabiany: GGG70

(8 rowkoéw w obrabianym materiale)
Ocena obrébki przerywanej: 2 razy



CA3 do obroébki zeliwa z nowymi famaczami wiéréw serii K

Dzieki zwiekszonej odpornosci na odpryskiwanie swietnie nadajg sie do wielu ré6znych

proceséw intensywnej obrébki

Zalecane tamacze widréw z serii K

Polecane

+ tamacz wiérow KH
Do obrbki przerywanej
Obrébka i mocno przerywanej

mocno Ztuskq
przerywana Mocno przerywana

L7

Obrébka
przerywana

‘ tamacz wiorow KG
Do obrébki ciagtej
Obrobka i lekko przerywanej

lekko Obrdbka ciagta
przerywana Dtugi materiat obrabiany

Obrébka

iagf
gk tamacz wiérow KQ

Nacisk na ostros¢

EEEEGNE ]
Wysoka precyzja

Obrébka niestabilna —
Materiat o niskiej sztywnosci i niska sita zacisku

Obrébka stabilna
Materiat o wysokiej sztywnosci i wysoka sita zacisku

tamacz wiérow KQ (nacisk na ostros¢)
» Dobry wybér do zadan wymagajacych ostrosci, np. obrébki
materiatéw o cienkich $cianach

« Dobra réwnowaga miedzy niskimi sitami skrawania a sita
krawedzi

Lepsze umiejscowienie/osadzenie w otworze
uchwytu narzedziowego

Odporny na wibracje podczas obrébki

Réwnowaga miedzy ostroécig a wytrzymatoscia
Geometria krawedzi dostosowana do materiatow o cienkich $cianach

Polecane

tamacz wiorow KH
(do obrébki przerywanej i mocno przerywanej)

« Dobry wybor do obrébki mocno przerywanej
+ Wysoka stabilno$¢ dzieki ptaskiemu $cinowi

Lepsze umiejscowienie/osadzenie w otworze
uchwytu narzedziowego

Odporne na wibracje i zmiany potozenia krawedzi

Ptaski $cin
« Solidne i wytrzymate zabezpieczenie krawedzi

-+ Obrébka mocno przerywana lub o duzej
szybkosci posuwu

« Pierwsze zalecenie do przygotowywania
krawedzi ze wzgledu na odporno$¢ na zZtamanie

tamacz wiéréow KQG (do obrsbki ciagtej i przerywanej)

« Do réznych zastosowan z zakresu obrobki zeliwa
« Uzyskano zwiekszong odpornos¢ na odpryskiwanie pomimo
zastosowania $cinu o dodatnim kacie natarcia

Lepsze umiejscowienie/osadzenie w otworze
uchwytu narzedziowego

Odporny na wibracje podczas obrébki; Swietny
wybor do wielu réznych zadar z zakresu obrébki

Scin o dodatnim kacie natarcia

« Doskonata rownowaga miedzy ostroscig
a wytrzymatoscia
- Obrébka ciggta do przerywanej



Ptytki negatywne
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Ptytki negatywne
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Ptytki negatywne

Ptytki pozytywne
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Wiecej informacji o narzedziach tokarskich firmy Kyocera

Weglik powlekany CVD do stali

Seria CA5

« CA510: obrobka o duzej szybkosci i wydajnosci

« CA515: skrawanie ciggte do lekko przerywanego
« CA525: 1. wybor do zastosowan ogdlnych

« CA530: toczenie ogdlne do mocno przerywanego

Do materiatéow trudno skrawalnych i stali nierdzewne;j

PR1535 — MEGACOAT NANO

- Najodpowiedniejsze do stopu zaroodpornego, stopu tytanu i stali nierdzewnej
- Ograniczenie liczby nagtych peknie¢ podczas usuwania kamienia i obrébki przerywanej
« Nowy, niezawodny i wytrzymaty gatunek do materiatéw trudno skrawalnych (do S35/M35/P35)

Seria CA65i PR1125

Weglik powlekany CVD i PVD
do stali nierdzewnej
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