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Kadtub samolotu (CFRP)
Kompozyt (CFRP / AFRP)
Konstrukcje warstwowe
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TURBINA

Tytan Ti-6Al-4V (Gr.5)

-

tamacz wiorow SG, PG,

MU (PR1535,SW05)

Obrébka wstepna
(powierzchnie wewnetrzne,
zewnetrzne i czotowe)

SG:
- Kontrola stabilnosci wiéra podczas
wymagajacych proceséw obrébczych
« Wysoka wytrzymatos¢ powierzchni
styku i niska sita skrawania
« Konstrukcja dwustronna z czteroma
narozami
PG:
« Stabilna kontrola wiéra
« Duza stabilno$¢ krawedzi tnacej
« Odpowiednia do obrébki ksztattujacej
« Zabezpiecza przed tworzeniem sie
widérow wstegowych i mozliwoscia ich
niekontrolowanego przemieszczania
MuU:
« Od obrébki ksztattujacej do wstepnej
« Duzy kat natarcia
« Niski opor skrawania
« Redukuje naciecia i zadziory

-

tamacz wiorow MQ, SK

(PR1535, SWO05)

Obrébka wstepna
(powierzchnie wewnetrzne,
zewnetrzne i czotowe)
MQ:
+ Od obrdbki wykanczajacej do
ksztattujacej
« Duzy kat natarcia z zaokraglong
krawedzig tnaca
« Niska sita skrawania i dobra kontrola wiéra

« Stabilne usuwanie wiéréw ze wzgledu na

duze rowki i kat natarcia
SK:

« Stabilne usuwanie wiéréw ze wzgledu na

duze rowki i kat natarcia

« Zwiekszona kontrola wioréw przy matej
gtebokosci skrawania ze wzgledu na
nowa konstrukcje famacza wiérow

- Nizsza sita skrawania, poniewaz ostrze
jest obnizone w kierunku srodka
przedmiotu obrabianego

« Zwiekszona odpornos¢ na Scieranie
dzieki powtoce MEGACOAT NANO
(PR1535)

tamacz wiorow
GM, CM

Rowkowanie

« Do celéw ogdlnych (GM)

« Do kopiowania (CM)

+ Doskonata kontrola wiéra

« Zwiekszona odpornos¢ na scieranie
dzieki powtoce MEGACOAT NANO
(PR1535)




1.MFH-Mini-GM,
2.MEV-SM (PR1535)

Obrébka wstepna rowkow 1

- Srednica freza: od 16 do 32 mm

+ Moze by¢ uzywany w szerokim zakresie
zastosowan

» Dobre odprowadzanie wiéréw
chroni przed mozliwoscia ich
niekontrolowanego przemieszczania

« Konstrukcja wieloostrzowa zapewnia
wysoka wydajnos¢ obrébki

« Zwiekszona odpornos¢ na scieranie
dzieki powtoce MEGACOAT NANO
(PR1535)

4/5/6RFH - frez do
obroébki wstepnej

Obrébka wstepna rowkow 2
(@6 - 20)

» Wysoka wydajnosc¢ obrébki narzedziem
o wielu krawedziach

» Dobre odprowadzanie wiéréw
zabkowana krawedzig

» Stabilna obrébka ze zredukowanym
naciskiem narzedzia

Narzedzie barytkowe

Obrébka potwykanczajaca,

wykanczajaca

+ Narzedzie stozkowe o kulistym
zakonczeniu, gdzie prosty stozek
jest zastgpiony duzymi stycznymi
promieniami (@50 mm do @1500 mm)

« Srednica od @6 mm do @16 mm

+ Zmienny wzdr rowkéw zmniejsza
drgania

« Konstrukcja 4, 6 i 8 rowkowa

+ Mozliwos¢ przeszlifowania

« Zredukowane czasy cyKkli - az do 90%

« Doskonate wykonczenie powierzchni

«+ Zwiekszona trwatos¢ narzedzia




OBUDOWA KOMORY SPALANIA

Inconel®718 (AMS5663)

-
SG, SX Chipbreaker (PRO05S/PR015S)

Obrébka wstepna (powierzchnie wewnetrzne,

zewnetrzne i czotowe)
SG:
« Kontrola stabilnosci wiéra podczas wymagajacych proceséw ob,
» Wysoka wytrzymatos$¢ powierzchni styku i niska sita
« Konstrukcja dwustronna z czteroma narozami
SX:
« Obnizona temperatura krawedzi tnacej
« Konstrukcja jednostronna z dwoma narozami

o

Ptytka
ceramiczna
KS6030

Wysoka wydajnos¢

Doskonate zrownowazenie miedzy
zuzyciem a odpornoscia na
pekanie podczas obrébki
zaroodpornych stopow.

~
tamacz wiorow SQ, MQ

Obrébka wstepna (powierzchnie wewnetrzne,
zewnetrzne i czotowe)

SQ:
« Od obrébki wykanczajacej do ksztattujacej
« Zwiekszona odpornos¢ na scieranie dzieki powtoce MEGACOAT HARD
« Wysoka stabilnos¢ obrébki i mata sita skrawania
MQ:
« Od obrébki wykanczajacej do ksztattujacej
- Duzy kat natarcia z zaokraglonga krawedzig tnaca
« Niska sita skrawania i dobra kontrola wiéra
« Stabilne usuwanie wiéréw ze wzgledu na duze rowki i kat natarcia

o




Seria JCT
Ptyn chtodzacy pod

wysokim cisnieniem
« Ponad 30 MPa

tamacz wiorow GM, CM

Rowkowanie

« Do celéw ogélnych (GM)

« Do kopiowania (CM)

« Doskonata kontrola wiéra

« Zwiekszona odpornos¢ na scieranie dzieki powtoce MEGACOAT
NANO (PR1535)




OBUDOWA KOMORY SPALANIA

Inconel®718 (AMS5663)

-
4JER

Profilowanie

« Zwiekszona odpornos¢ na drgania

- Oryginalna powtoka firmy Kyocera MEGACOAT HARD
zapewnia duzg zywotnos¢ narzedzia i stabilng obrébke

« Zmienna linia Srubowa

« Duza ostrosc¢ i duzy kat natarcia

« Unikatowe zastosowanie czterech rowkow

« Srednice od 6 mm do 20 mm

-

P
MFH-GM, MFH-FL

Planowanie (obrébka wstepna i wykanczajaca)

« Wysoka wydajnos¢

- Duza zywotno$¢ narzedzia dzigki antywibracyjnej konstrukgcji

- Szeroka gama zastosowan

» Optymalna jakos¢ powierzchni dzieki profilowi dogtadzania (geometria FL)

-

/




Ve

DRA MagicDrill-GM, FTP (PR1535)
Wiercenie

+ Mata sita skrawania wptywa na poprawe doktadnosci obrébki otworu

+ Optymalna grubos¢ rdzenia ogranicza wyginanie
+ Drobny wiér nawet przy wierceniu gtebokich otworéw
« Easy insert replacement

tatwa wymiana plytkii Koncoéwka wiertta FTP

+ Geometria wierzchotka wiertta i podwdjna krawedz poprawiajg doktadnos¢ obrébki otworu
+ Mniejsze zadziory dzieki duzemu katowi linii Srubowej i fazowaniu naroza

» Dluga zywotnos¢ narzedzia i stabilna obrdbka réznych detali

KDA 5xD

« Pokrywaja szeroki zakres zastosowan

Wiertta o matych srednicach
«+ Wiertto zapewniajace doskonatg wydajnos¢

« Stabilna obrébka dzieki unikalnemu ksztattowi krawedzi tnacej




TARCZA TURBINY

Inconel®718 (AMS5663)

Plytka
ceramiczna
KS6030

Wysoka wydajnos¢

Doskonate zréwnowazenie miedzy
zuzyciem a odpornoscia na
pekanie podczas obrdbki
zaroodpornych stopow.

tamacz wiorow SG, SX
(PRO0O5S/PR0O15S)

Obrébka wstepna
(powierzchnie wewnetrzne,

zewnetrzne i czotowe)

SG:

- Kontrola stabilnosci wiéra podczas
wymagajacych proceséw obrébczych

« Wysoka wytrzymatos¢ powierzchni
styku i niska sita skrawania

« Konstrukcja dwustronna z czteroma
narozami

SX:

« Do obrobki wstepnej

« Obnizona temperatura krawedzi tnacej

« Konstrukcja jednostronna zdwoma
narozami

.

tamacz wiéréw SQ, MQ
Obrébka wykanczajaca
(powierzchnie wewnetrzne,

zewnetrzne i czotowe)

SQ:
+ Od obrdbki wykanczajacej do
ksztattujacej
« Zwiekszona odpornos¢ na Scieranie
dzieki powtoce MEGACOAT HARD
+ Wysoka stabilnos¢ obrobki i mata sita
skrawania
MQ:
+ Od obrdbki wykanczajacej do
ksztattujacej
» Duzy kat natarcia z zaokraglong
krawedzig tnaca
+ Niska sita skrawania i dobra kontrola
widra
» Stabilne usuwanie wiéréw ze wzgledu

na duze rowki i kat natarcia
J
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tamacz wiorow GM, CM

Rowkowanie

+ Do celéw ogdlnych (GM)

«+ Do kopiowania (CM)

« Doskonata kontrola wiéra

« Zwiekszona odpornos¢ na Scieranie
dzieki




1.MFH-Mini-GM
2.MEV-SM (PR1535)
Obrébka wstepna rowkoéw (1)

- Srednica freza: od 16 do 32 mm

+ Moze by¢ uzywany w szerokim zakresie
zastosowan

» Dobre odprowadzanie wiéréw
chroni przed mozliwoscia ich
niekontrolowanego przemieszczania

« Konstrukcja wieloostrzowa zapewnia
wysoka wydajnos¢ obrébki

« Zwiekszona odpornos¢ na scieranie
dzieki powtoce MEGACOAT NANO
(PR1535)

Frez 4/5/6RFH

Obrdbka wstepna rowkow (2)
(26 - 20)

» Wysoka wydajnosc¢ obrébki narzedziem
o wielu krawedziach

» Dobre odprowadzanie wiéréw
zabkowana krawedzig

» Stabilna obrébka ze zredukowanym
naciskiem narzedzia

Frez profilowy

Frez profilowy do

ztobienia rowkow

(obrébka pétwykanczajaca,

wykanczajgca)

- Power Edge i powtoka kompozytowa
NANO

« Nowo zaprojektowana geometria

« Zwiekszona trwatos¢ narzedzia

« Progresywny posuw
« Nizsze koszty skrawania

1




LOPATKA TURBINY

HRSA, TiAl Alloys

1.MFH-Mini-GM,
2.MEV-SM (PR1535)
Slot roughing

- Srednica freza: od 16 do 32 mm

« Moze by¢ uzywany w szerokim zakresie
zastosowan

« Dobre odprowadzanie wiéréow
chroni przed mozliwoscig ich
niekontrolowanego przemieszczania

- Konstrukcja wieloostrzowa zapewnia
wysoka wydajnos¢ obrébki

« Zwiekszona odpornos¢ na Scieranie
dzieki powtoce MEGACOAT NANO
(PR1535)

Narzedzie barytkowe

Obrébka wykanczajaca
(topatka, wyokraglane
przejscia)
+ Narzedzie stozkowe o kulistym
zakoriczeniu, gdzie prosty stozek
jest zastgpiony duzymi stycznymi
promieniami (@50 mm do @1500 mm)
« Srednica od @6 mm do @16 mm

+ Zmienny wzér rowkéw zmniejsza
drgania

« Konstrukcja 4, 6 i 8 rowkowa

« Mozliwos¢ przeszlifowania

+ Zredukowane czasy cykli - az do 90%
+ Doskonate wykonczenie powierzchni
« Zwiekszona trwatos$¢ narzedzia

12

4JER

Obrébka

potwykanczajaca,

wykanczajaca

« Zwiekszona odpornos¢ na drgania

« Oryginalna powtoka firmy Kyocera
MEGACOAT HARD zapewnia duza
zywotnos$¢ narzedzia i stabilng obrébke

« Zmienna linia Srubowa

« Duza ostros¢ i duzy kat natarcia

« Unikatowe zastosowanie czterech

rowkow
« Srednice od 6 mm do 20 mm




D e

NTS Torus

Obrébka wykanczajaca

zakrzywionych powierzchni

« Tolerancja profilu £10 um na promieniu

- Nawet 12x wigksza wydajnos¢ niz przy
frezowaniu punktowym narzedziem o tej samej
Srednicy powierzchni o niewielkiej krzywiznie

« Dostosowany do wszystkich predkosci obrébki
powierzchni

+ Mocna powtoka PVD firmy Kyocera o grubosci
ponizej 1 um odporna na oddziatywanie wiéréw

« Dostosowany do potrzeb niestandardowy zakres
o $rednicach od @5 mm do @32 mm

« tatwe do przeszlifowania - dlatego bardzo
ekonomiczne rozwigzanie - bez strat na $rednicy

13

NTS Axial Arc

Obrébka wykanczajaca z

wysoka predkoscia

« Tolerancja profilu £5 um na promieniu

- Pierwszy do stycznej obrébki
wykanczajace trudnodostepnych
powierzchni

- Najszybsza alternatywa dla kopiowania
narzedziem stozkowym o kulistym
zakonczeniu

« Szybkie ksztattowanie powierzchni
dzieki kulisto zakoriczonym narzedziom
oraz obrébce z wysoka predkoscia
skrawania (HSC)

+ Mocna powtoka PVD firmy Kyocera
o grubosci ponizej 1 um odporna na
oddziatywanie wiéréw

« Dostosowane do potrzeb $rednice
miedzy @5 a @20 mm.




KADtLUB SAMOLOTU

Obrobka portalowa

p
Frez warstwowy PCD
Dla CFRP

» Wyjatkowo wysoka jakos¢ powierzchni

- Bardzo wysokie predkosci skrawania

« Nawet 6x Re-New - za kazdym razem catkowicie odnowione
narzedzie niewielkim kosztem w poréwnaniu do ceny nowych narzedzi

« Dlugos¢ skrawania nawet do 19 mm

« Korpus z weglikéw spiekanych - mniejsze drgania

- Diamentowe warstwy - duza zywotnos¢ narzedzia

« Dodatnia i ujemna linia Srubowa - mniejsze rozwarstwienie/drgania i
niska sita frezowania

.

14
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p
Wiertto z wktadka PCD
Dla CFRP

« Zywotno$¢ narzedzia pozwala na wykonanie nawet
7000 otworow
+ Znormalizowane srednice trzonka dostosowane
do oprawek
+ Mozliwa praca w oprawkach Tribos Slim
+ O.A.L. Dlugos¢ miedzy 77 a 100 mm
+ Przecigtnie 4-5 ReNew na wymiar @3,57 mm
+ Dostepne $rednice narzedzia: od @3,25 mm do @12,70 mm

.

15



KOMPOZYT

CFRP / AFRP / GFRP
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4 R
Wiertto pokryte diamentem

Wiercenie w CFRP

« Specjalna geometria narzedzia

- Gladka powtoka diamentowa

- Dluga zywotnosc¢ narzedzia dzieki matej . A
sile skrawania

« Obrdbka CFRP z wysoka doktadnosciag

>
Zwiekszona trwatos¢ narzedzia I

Konturowanie/frezowanie w CFRP

+ Zmienny wzér rowkéw zmniejsza drgania

» Ostre krawedzie tngce skrawajg mocne wiékna weglowe
i zmniejszajg rozwarstwienie i tworzenie sie zadzioréw

+ Gfadka powtoka diamentowa

» Dtuga zywotnos¢ narzedzia dzieki matej sile skrawania

» Wysoka jakos¢ wykonczenia powierzc

-
Frezy do konturowania

Frezowanie w CFRP

« Jakos¢ obrébki wykanczajacej po jednym
konturowaniu

+ Mozna stosowac do obrébki zaréwno
termoutwardzalnych CFRP jak i
termoplastycznych CFRP

dostosowana do grubosci danej czesci
+ Predkos¢ posuwu: 2-6 m/min.
+ Powtoka diamentowa CVD

« Zrownowazona $rednica + dtugos¢ skrawania

17
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KONSTRUKCJE WARSTWOWE

CFRP/TYTAN / AFRP / ALUMINIUM

CFRP
ALUMINIUM

-
Wiercenie/nawiercanie w jednym przejsciu
Wiercenie w réznych zestawieniach materiatlowych

+ Przeznaczone do obrébki: CFRP/AI, AlI/CFRP, CFRP/CFRP i Al/Al

« Z wewnetrznym chtodzeniem (ciecza, MQL lub sprezonym powietrzem)

- Wyjatkowa wydajnosc dzieki zastosowaniu antywibracyjnego
wyposazenia wiertarskiego

+ W petni dostosowane do konkretnych wymagan

+ Mozna stosowac narzedzia o réznych srednicach

- Dostepny trzpiert ADU lub CNC

+ Powtoka diamentowa CVD

A A L 7

CFRPTYTAN

ALUMINIUM
TYTAN

ALUMINIUM
CERP TYTAN CFRP
18



a
Wiercenie/nawiercanie PCD
W przypadku wykorzystania robota

do wiercenia w CFRP/TI

« Mozliwe chtodzenie ciecza/MQL

- Wyjatkowa wydajnos¢ dzieki zastosowaniu
antywibracyjnego wyposazenia wiertarskiego

« Zwiekszona zywotnos¢ narzedzia dzieki koncéwkom PCD

________________

p
Wiertto nawiercajace / wiertto / rozwiertak

Dla CFRP/TI i CFRP/SS

« Mozliwe chtodzenie ciecza/MQL

+ Wyjatkowa wydajnos¢ dzieki zastosowaniu antywibracyjnego wyposazenia
wiertarskiego

+ Powloka C7E

19



OKUCIA, ZEBRA, WSPORNIKI

Tytan Ti-6Al-4V (Gr.5)

MECHT-JS (PR1535)

Kieszeniowanie

rowkéw i zagtebien

zwigkszajg odpornos¢ na pekniecia

doktadnie pod katem 90° i gtadkie powierzchnie

- Idealny do frezowania odsadzen, skrawania wgtebnego, frezowania

« Rézne wymiary plytek stabilizujg obrébke stopéw tytanu i znacznie

« Konstrukcja rowka zapobiega gromadzeniu si¢ wiéréw i nie tylko
zmniejsza drgania, ale takze chroni je przed powtérnym cieciem

- Dodatni kat ciecia i bardzo lekkie cigcie, ktére daje odsadzenia

- Bardzo mate sity skrawania zapewniaja duzg zywotnos¢ narzedzia

)

4TFR
Obrdébka odsadzen

- Bez gromadzenia sie wiérow
+ Mata sita skrawania
» Wyjatkowo wysoka jakos¢ powierzchni

20




~
DRV - MagicDrill

Wiercenie (przy kieszeniowaniu)

« Potaczone powlekane ptytki CVD i PVD umozliwiaja obrébke z
wysoka predkosci i uzyskanie wysokiej wydajnosci procesu

+ Mozliwos¢ wiercenie na gteboko$¢ nawet do 6D

+ 33% wzrost rdzenia uchwytu
o

« Unikalne krawedzie tngce zapewniaja doskonate odprowadzenie wiéréw

4/5/6RFH - Frez do obrébki wstepnej |

Kieszeniowanie

« Wysoka wydajnosc¢ obrdbki narzedziem o wielu krawedziach
+ Dobre odprowadzanie wiéréw zabkowana krawedzig

- Stabilna obrébka ze zredukowanym naciskiem narzedzia

-
Obrobka wstepna: MFH-GM

Obrobka wykanczajgca: MFH-FL (PR1535)

Planowanie

+ Wysoka wydajnos¢

« Duza zywotnos¢ narzedzia dzieki antywibracyjnej konstrukgji
- Szeroka gama zastosowan

« Optymalna jakos¢ powierzchni dzieki profilowi dogtadzania (geometria FL)

21



OKUCIA, ZEBRA, WSPORNIKI

Tytan - Ti-6Al-4V (Gr.5)

NTS Ball

Fazowanie

- Narzedzie wielorowkowe do obrébki wykanczajacej profili

« Odpowiednie do obrébki konwencjonalnej i z wysoka predkoscia
skrawania

- Nowa geometria promieni narozy zapewnia dtuzsza zywotnosc i lepsze
wykoriczenie powierzchni

« Pierwszy wybor dla obrébki wykanczajacej mieszanych promieni w
ptytkich narozach

« Mocna powtoka PVD firmy Kyocera o grubosci ponizej 1 um odporna na
oddziatywanie wiéréw

« Dostosowany do potrzeb niestandardowy zakres o $rednicach od @5 mm
do @32 mm

_

KDA 5xD

Wiertta o matych srednicach

- Wiertto zapewniajace doskonatg wydajnos¢
« Pokrywaja szeroki zakres zastosowan
- Stabilna obrdbka dzieki unikalnemu ksztattowi krawedzi tnacej

22



-
Frez NTS HPC

-
Frez wykanczajacy NTS

Wysokowydajny frez wykanczajacy SC
+ Nieréwnomiernie podzielone krawedzie tnace

+ Unikatowe zastosowanie czterech rowkéw zmieniajace czestotliwos¢ drgan
+ Mocna powtoka PVD firmy Kyocera o grubosci ponizej 1 um odporna na

oddziatywanie wiérow

+ Odpowiednie do obrébki konwencjonalnej i z wysoka predkoscia skrawania
+ Dostosowany do spetnienia indywidulanych potrzeb
« Srednice od @6 do @32 mm

Frezowanie rowkow i ciezka obrobka wstepna

- Glebokie i stabilne skrawanie

« Odpowiedni do obrébki pétwykanczajacej i wykanczajacej

« Cztery nierbwnomiernie podzielone krawedzie tnace

« Unikatowe zastosowanie czterech rowkdw zmieniajace czestotliwos¢ drgan

« Mocna powloka PVD firmy Kyocera o grubosci ponizej 1 um odporna na
oddziatywanie wiéréow

« Geometria narzedzia zapewnia wysoka wydajnosc¢ obrobki stali nierdzewnej,
tytanu i stopow niklu

« Srednice od @5 do @32 mm

23



SKRZYDLO (ZEBRO, BELKA, DZWIGAR)

Duraluminium (stop Al-Zn ,Al-Li)

.

MEAS (PDL025)

Planowanie/kieszeniowanie

« ©32: Zalecana maks. predko$¢ skrawania Vc=3000 m/min.

- Zabkowane gniazda ptytek przenoszg site odsrodkowa i
zapewniajg stabilna obrébke z wysoka predkoscia

« Obroébka w trzech osiach z maksymalnym katem nachylenia
20° (225)

- PDLO25 charakteryzuje sie dtuga zywotnoscia i twardoscig
zblizong do diamentu

- Plytki sa specjalnie zaprojektowane do obrébki aluminium

Narzedzie barytkowe

Obrébka wykanczajaca cienkich

scianek

« Mate sity promieniowe przy skrawaniu -
wyeliminowanie drgan

« Szybkie ksztattowanie powierzchni

« Zredukowane czasy cykli - az do 90%
« Doskonate wykonczenie powierzchni

GammaDirill

Wiercenie

« Geometria ufatwiajaca skrawanie

+ Polerowane rowki i wewnetrzne chtodzenie

+ Specjalny kat wierzchotkowy 150°

+ Zwiegkszona trwatos¢ narzedzia

- Standardowe rozmiary dostepne od @4,0 mm
+ Niestandardowe rozmiary dostepne od @3,3 mm
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FREZ UARIP SC

Kieszeniowanie/

obrobka wstepna

« Moze by¢ uzywany przy duzych gteboko-
Sciach skrawania z relatywnie niska pred-
koscia obrotowa

- Leaves a wave-formed workpiece surface

« Liczba rowkow: 2-3

Krawedz sptywu
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Krawedz natarcia

-

.

Frez UA HSC SC

Kieszeniowanie/obrébka

wykanczajaca

« Zoptymalizowany dla obrébki aluminium

+ Moze by¢ uzywany przy duzych gtebokosciach
skrawania

+ Dostepne w standardowych rozmiarach

+ Moze by¢ wykonany wg. wymiaréw uzytkownika,
jak rowniez moze mie¢ kuliste zakonczenie




PODWOZIE

Stop tytanu o wysokiej wytrzymatosci
(TI-5553,T1-10-2-3)

MECHT-JS (PR1535)
Obrébka wstepna

4 - Idealny do frezowania odsadzen, skrawania wgtebnego,
MFH'GM(PR1 535) frezowania rowkoéw i zagtebien
.. . « Rozne wymiary plytek stabilizujg obrébke stopow tytanu i
Planowanie i prOﬁlowame znacznie zwiekszajg odpornos¢ na pekniecia
» Wysoka wydajnos¢ + Konstrukcja rowka zapobiega gromadzeniu sie wiéréw i nie tylko
« Duza zywotnos¢ narzedzia dzieki antywibracyjnej konstrukgji zmniejsza drgania, ale takze chroni je przed powtérnym cieciem
« Szeroka gama zastosowan + Dodatni kat ciecia i bardzo lekkie ciecie, ktére daje odsadzenia
« Optymalna jakos¢ powierzchni dzieki profilowi dogtadzania dokfadnie pod katem 90° i gtadkie powierzchnie
(geometria FL) + Bardzo mate sity skrawania zapewniajg duza zywotno$¢ narzedzia.
RN )
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CERAMICZNY TAG UHF RFID

Narzedzie naprowadzajace dla przemystu lotniczego

v o o

Wymiary* 5x2x1,5mm 6x3x1,7mm 10x5x1,7mm 15x5x1,7mm
250mW  10cm 10cm 25cm 35cm
Zakres odczytu
Tw 40 cm 60 cm 120 cm 180 cm
TypIC Monza R6-P Monza 4QT Monza 4QT Monza 4QT
Pofaczenie Typu,Flip-Chip" taczenie drutowe  taczenie drutowe  taczenie drutowe
Pamig¢ EPC 128 bitow 128 bitow 128 bitéw 128 bitéw
Pamie¢ uzytkownika 32 bitow 512 bitow 512 bitow 512 bitow

*Konstrukcje dostosowane do wymagan klienta dostepne na zyczenie.

/ N

CERAMICZNY TAG UHF RFID

Narzedzie naprowadzajace

- Dostarczany w 4 standardowych rozmiarach

+ Mozliwe jest dostosowanie konstrukcji do potrzeb
klienta

« Wytrzymata ceramiczna konstrukcja:
Wytrzymuje temperature nawet do 300 °C (w zaleznosci
od struktury tagu RFID) i wilgotno$¢ nawet do 85 %

» Doskonale nadaje sie do przemystu lotniczego.
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Rozwiazania narzedziowe dla przemystu

Kyocera Unimerco jest globalnym wytworcg i dystrybutorem
dostarczajacym standardowe i dostosowane do potrzeb klienta
narzedzia skrawajace jak rowniez know-how i wytyczne optymalizacji
dotyczace przemystu wytwodrczego.

Przedsiebiorstwo zostato zatozone w 1964 roku i jest teraz obecne w 17
krajach, zatrudniajac ponad 700 pracownikéw.

Obecnie przedsiebiorstwo jest czescig japonskiej Kyocera Corporation.

% KYOCERA

www.kyocera-unimerco.pl
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