THE NEW VALUE FRONTIER

PDLO10
{g I(HDEERE Powtoka DLC PDL025

PDLO10/PDL025

Wysoka jakos¢ i zywotnos$¢ narzedzia do obrobki aluminium

Osiagalna duza zywotnos¢ narzedzia i twardosc¢ zblizona do diamentu
Doskonate wykanczanie powierzchni i odpornos¢ na zgrzeiny aluminium

Duzy asortyment do operacji toczenia, odcinania i frezowania

Nowa powtoka PDL010 o wigkszej
odpornosci na zuzycie




Powtoka DLC

PDLO10/PDL025

Osiagalna duza zywotnos¢ narzedzia i twardos¢
zblizona do diamentu. Duzy asortyment do operacji
toczenia, odcinania i frezowania.

PDLO10

PDL025

Niska «<— Odporno$¢ na pekanie — Wysoka

Niska < Odporno$¢ na $cieranie — Wysoka

Tabela zastosowan
do obrébki aluminium

Dluga zywotnos¢ narzedzia i stabilna obrébka

Wysoka twardos¢ dzieki opracowanej w firmie Kyocera bezwodorowej powtoce DLC

Whasciwosci powtoki (ocena wewnetrzna) Zywotnos’c’ narzedzia (ocena wewnetrzna)

Dalsza obrdbka jest mozliwa
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Parametry skrawania: Vc = 500 m/min, fz= 0,2 mm/obr, ap X ae = 3 X 5 mm, na sucho
Srednica frezu @25 mm, materiat obrabiany: AIZnMgCu1,5

Doskonate wykonczenie powierzchni

Doskonate wykanczanie powierzchni i odpornos¢ na zgrzeiny aluminium

Poréwnanie odpornosci na zgrzeiny (ocena wewnetrzna) Poréwnanie obrabianej powierzchni (ocena wewnetrzna)

Obrabiana powierzchnia
jest matowa

Niewielkie
zgrzeiny

PDL025 Konkurent D PDL025 Konkurent E
Parametry skrawania: Vc = 800 m/min, fz= 0,1 mm/obr, ap X ae = 3 x 5 mm, na sucho Parametry skrawania: Vc = 800 m/min, fz= 0,1 mm/obr, ap X ae = 3 x 5 mm, na sucho
Sredn. frezu @25 mm, materiat obrabiany: AIMg2,5, dtugo$¢ skrawania: 57 m Sredn. frezu @25 mm), materiat obrabiany: A6061, dtugos¢ skrawania: PDL025 (48 m),
konkurent E (14 m)



Obrodbka stabilna

Stabilna obrébka dzieki warstwie powtoki DLC o znakomitej odpornosci na ztuszczanie
Lepsze odprowadzanie wioréw dzieki dobremu smarowaniu

Test na zarysowania: poréwnanie stanu powtoki przy obcigzeniu 80 N (ocena wewnetrzna) Ksztatt wiora

PDL025 Konkurent F (powtoka DLC) PDL0O25
J 24

Réwne widry o matej Srednicy skretu

Weglik spiekany (niepowlekany)
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Parametry skrawania:

Ve =800 m/min, f=0,1 mm/obr,

ap x ae =3 x 5mm, na sucho, sredn. frezu @25 mm
Ptytka BDGT11T304FR-JA, materiat obrabiany: AIMg2,5

tuszczenie sie powtoki

Duzy asortyment narzedzi

Szeroka gama zastosowan, w tym toczenie, odcinanie i frezowanie

Toczenie

Analiza przypadku

Blok AlMg2,5
Vc =450 m/min
PDLO10/PDL025 fz=015mm/t
. i (Vf = 1900 mm/min)
przecinanie ap X ae = 2 x ok. 80 mm

Na mokro
MECO80R-11-7T (4-rowkowy)
BDGT11T308FR-JA PDL025

Liczba obrabianych elementéw

o PDLO2S 14
romions)
(6-rowkowe) 5 szt./krawedz

PDL025 w poréwnaniu z konkurentem G wykazuje mniej zgrzein i ma o 1,4 raza
wiekszg zywotnosc¢. Dobre wykonczenie Sciany i powierzchni.

Frezowanie

(Ocena uzytkownika)

PDL025



Plytki

Ptytki do toczenia (pozytywowe)
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Plytki

Ptytki do toczenia (negatywowe)
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Przecinanie TKF
Ksztatt i Wymiary (mm) Kat Powtoka DLC
Wskazanie do uzytku praworecznego E W oD maks. Te T H od 0 PDL025
) TKF12°/, 100-S-16DR 1,0 [ ]
125-S-16DR 1,25 [ ]
12 0,03 3 87 5 16°
z I}qtem PI?(hyled“i.a 150-5-16DR 15 [ ]
ownej krawedzi
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Przecinanie GDG
Wymiary (mm) Kat Powtoka DLC
Ksztatt Opis Szerokos¢ krawedzi(W)
- re M L H 0 PDL025
Tolerancja
GDG  2020N-005PG 20 17 ()
2520N-005PG 25 +0,02 0,05 21 20 43 0° [
Niska sifa skrawania 3020N-005PG 30 23 ®
2-krawedziowa
/ GDG  2020R-005PG-15D 2,0 17 R
TR 2520R-005PG-15D 25 +0,02 0,05 21 20 43 15° R
Kat odchylenia gtowne
krawedzi skrawajacej 15°
Mata sita skrawania 3020R-005PG-15D 30 23 R
2-krawedziowa
@ : Dostepne

R: tylko prawostronne



Plytki

Ptytki do frezowania (do frezéw MEW i MFWN)

. Wymiary (mm) Kat Powtoka DLC
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Parametry skrawania
. tamacz . . ) . Szybkos¢ posuwu f i . & ; ; Szybkos¢ posuwu f
Toczenie it Stop aluminium | Predkos¢ skrawania Vc (m/min) (mm/obr) przecinanie Stop aluminium Predkosc skrawania Vic (m/min) (mm/obr)
A 400500800 01-03 G 200 500 001-0,03
Negatywowe 10% lub mniej Si o ! !
AH 200300 - 600 0,1-035 10% lub mniej Si
GDG 200 - 500 0,01-0,05
SK 100 - 150 - 300 0,03-0,12
K 100 - 150 - 300 0,03-0,12
F 10% lub mniej Si 100150 - 300 0,02-0,15 Plytki do frezowania Stop aluminium | Predkos¢ skrawania Vc (m/min) Szyb}(g]s’;’]?ggg\)mu fz
A 100~ 200~ 300 005-05 06T 13% lub mniej Si 200- 900 0,05-0.3
A3 100 —200 - 300 0,05-0,2 (do frezow MEW)
— 0 lrezow 13% lub wiecej Si 200-300 0,05-0,2
10% lub mniej Si
Srednica cieciag10 100 - 250 - 500 0,03-0,2 BDGT 13% lub mniej Si 200 — 900 0,05-0,3
. lub wigksza (do freztw MEQ
ozytywowe F o frezow 0 o B B
10% ub mniej i 13% lub wigcej Si 200 -300 0,05-0,2
Srednica cigcia 910 100 —200 - 300 0,03-0,2 et 13% lub mniej Si 200900 0,1-03
lub mniejsza (do ezt MFWN)
o frezow N
10% lub miniej i 13% lub wigcej Si 200-300 0,1-0,2
Srednica ciecia 010 100 - 250 - 500 0,03-0,2
lub wieksza
U
10% lub mniej Si
Srednica cigcia 010 100 - 200 - 300 0,03-0,2
lub mniejsza
vy Informacje zawarte w tej publikacji s aktualne wedtug stanu na wrzesiers 2018 .
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