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Wysoce wydajna wielokrawedziowa ‘ M F K

{g KYOCERd obrébka zeliwa

Dwustronna ptytka o geometrii usprawniajacej skrawanie
w celu wyeliminowania drgan

10 zdatnych krawedzi tnacych na plytke.

Mocna krawedz o niskich sitach skrawania.

Nowe ostrze CVD CA420M wydtuzajace zywotnos¢ narzedzia.
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Ptytka Plytka
ceramiczna dogtadzajaca
ztamaczem do obrébki

wiorow wykonczeniowej

Technology



Frez do zeliwa

MFK

« Mocna krawedz o niskich sitach skrawania umozliwia stabilng obrébke
« Wykorzystuje 10-krawedziowe ptytki gwarantujace ekonomiczna obrébke

Niskie sity skrawania zapobiegaja drganiom

Niskie sity skrawania dzieki srubowemu ksztattowi krawedzi tnacej.

Poréwnanie sity skrawania (ocena wewnetrzna)

Sita wypadkowa w kierunku promieniowym Sita wypadkowa w kierunku osiowym
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Kat natarcia MFK  Konkurent A MFK Konkurent B
maks. +15° Parametry skrawania: Vc = 180 m/min, fz=0,3 mm/t, ap X ae = 3,0 X 62 mm, na sucho

Materiat obrabiany: GGG60, @ 125

Wytrzymata i solidna budowa ptytek zapobiega pekaniu

Solidna i wytrzymata konstrukcja z dwiema krawedziami o réznych katach.

Poréwnanie odpornosci na pekanie (ocena wewnetrzna)

CA420M

Druga gtéwna Konkurent C (VD)

krawedz tnaca

Konkurent D (CvD)

. 0 5 10 15 20 25
P;grwsze;( d Czas skrawania (min)
gtéwna krawedz

thaca Parametry skrawania: Vc = 300 m/min, fz= 0,5 mm/t, ap = 2,0 mm, na mokro

Materiat obrabiany: GGG45 (4 otwory)
Poréwnanie pod katem wystepowania wyptywek

. . ) . . . Ostre skrawanie zapobiega
Poréwnanie wykonczenia powierzchni (ocena wewnetrzna) tworzeniu sie wyplywek

MFK
Drgania powoduj Konkurent F
stabg jakosc wykon-
czenia powierzchni
MFK Konkurent E <= jerunek skrawania

Parametry skrawania: Vc = 180 m/min, fz= 0,3 mm/t, ap X ae = 3 X 78 mm, na sucho, materiat obrabiany: GGG60



B Rodzaje uchwytéw narzedziowych do réznych zastosowan

Dostepne typy uchwytéw narzedziowych z waska i bardzo waska podziatka.

Waska podziatka
(przyktad: @ 125, 12 plytek)

Bardzo waska podziatka

(przyktad: @ 125, 18 ptytek)

« Zalecany do niestabilnych elementéw + Zalecany do sztywnych elementéw

+ Wyzsza wydajnos¢ dzieki drobniejszej
podziatce

« Uniwersalny o szerokim zakresie zastosowan

Wybdr tamaczy wiéréw do szerokiej gamy zastosowan

Zastosowania Wymagajace Obrdbka Krawedz
ogdlne: zastosowania: wykanczajaca: (zysz(zaca:
tamacz wiéréw GM tamacz wiéréw GH tamacz wiérow famacz widréw

GL (szlifowany) W (szlifowany)

ol Dtuga zywotnos¢ narzedzia i stabilna obrébka

& ROS

Ostrza CA420M wykorzystuja zaawansowang technologie CRIOS z powtokami CVD ... Technology
Wieksza zywotnos¢ narzedzia Zapobieganie odspajaniu powtoki Wieksza sita krawedzi
Kontrolowany wzrost krysztatéw a-Al203 Wyzsza 0 40% przyczepnos$¢ powtoki dzieki Zwiekszona wytrzymatos¢ powtoki i odpornosc
w celu zwiekszenia odpornosci na $cieranie i pekanie. optymalnej powierzchni przylegajacej. na pekanie dzieki wysokiemu wspotczynnikowi TiCN.
_ - 1 Warstwa TiCN
Technologia CRIOS A e
W,‘:.‘]Z 3 ¥ © o podioze
\ AT weglikowe
Technologia CRIOS Tradycyjny Technologia CRIOS
Tradycyjny CRIOS to oryginalna technologia powtok CVD firmy Kyocera.
Rodzaje ptytek Poréwnanie odpornosci na Scieranie (ocena wewnetrzna)
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Dtuga zywotnos¢ narzedzia Obrébka stabilna Odpornos¢ na pekanie U 0 20 30 20 50

CA420M PR1510 PR1525
(1. zalecenie)

Czas skrawania (min)

Parametry skrawania: Vc = 200 m/min, fz= 03 mm/t, ap x ae = 2,0 x 80 mm,
Do obrébki wysokopredkosciowej nalezy uzy¢ ptytek ceramicznych (patrz str. 3). na sucho
Materiat obrabiany: GGG45



Ostrza ceramiczne do obrobki wysokopredkosciowej
i wysokowydajne;j

Ceramiczna ptytka o niskiej sile skrawania z tamaczem wiéréw ogranicza wystepowanie odpryskow.

Poréwnanie sity skrawania (ocena wewnetrzna)
Sita wypadkowa w kierunku promieniowym Sita wypadkowa w kierunku osiowym
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Kat natarcia +6,7° MFK  Konkurent H MFK  Konkurent|

Parametry skrawania: Vc = 600 m/min, fz = 0,1-0,25 mm/t, ae X ap = 62,5 X 2 mm, na sucho
Materiat obrabiany: GG25, @ 125, 1 ptytka

KS6050 Pierwsze zalecenie do zeliwa szarego

Wysoka odpornos¢ na scieranie umozliwia stabilng obrébke

Zmniejsza faze granic ziaren, ktéra ma negatywny wptyw na wydajnos¢ ciecia.
KS6050 Standardowy gatunek

Mniejsza faza granic ziaren » Stabilna obrébka bez odpryskiwania Wigksza faza granic ziaren -> Niestabilna obr6bka z powodu

odpryskiwania
Wrasciwosci mechaniczne i termiczne Faza granic ziaren zawierafa wysoki
ulegaja polepszeniu dzieki kontroli fazy odsetek szkta, dlatego jej wytrzymatos¢

granic ziaren. zostanie zmniejszona przez ciepto obrébki.

Faza granic ziaren Faza granic ziaren

Zapobieganie nagtemu pekaniu Iwiekszenie

odpornosci na
Propagacja peknigé pekanie.

Plytka KS6050 ma Potaczenia V. Zakrzywienie linii
wyzszy wspStczynnik mostkowe pekniecia

L/d w poréwnaniu do
« Pekniecie

L standardowego gatunku.

Wspok ik L/d
spétczynni Wysoki wspotczynnik L/d = Ograniczenie

poszerzania pekniec

CS7050 pierwsze zalecenie do zeliwa sferoidalnego

Faza o wysokiej odpornosci
/ na $cieranie (baza TiC)

Specjalna faza Al203

« Zwiekszona odpornos¢
na scieranie dzieki wysokiej
przyczepnosci powloki

. Odpowiednie do obrébki Faza o wysokiej przyczepnosci
L . . (baza TiN)
wysokopredkosciowej

Podtoze SisN4



Glowica frezarska MFK
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Wymiary uchwytu narzedziowego
. Dostep- | Liczba Wymiary (mm) :
0 2 Szki Masa(k
P nosC | plytek | o0 | o1 D2 | od |od1 [od2 | H | E | a | b | s |od3|ods|ods|ods| oC |oct | G| ¢ | Masald
MFKO80R-11-8T-M o 8 80 | 8 | 76 | 27 | 20 | 13 24| 7 | 124 - | -] -1 - - - | - #1 1,87
MFK100R-11-10T-M | @ 10 [100 109 9% |32 26 | 17 281 8 |144 - =] -1- - N - #1 2,99
% MFK125R-11-12T-M | @ 12 (125|134 1100 | 40 | 55 | - 3319 |164 - -] -1- - - - #2 3,56
§_ MFK160R-11-16T-M | @ 16 160 | 169|100 | 40 | 70 | — | 63 [ 33| 9 |164|/60| 14| 20| — | — |667| — |28 #3 4,51
e;‘f‘r MFK200R-11-20T-M | @ 20 | 200|209 | 142 | 60 | 110 | — 40 | 14 | 257 1812 | - | — (1016 - |32 #3 7,35
MFK250R-11-24T-M | @ 241250 259|142 | 60 | 110 | — 40 | 14 | 257 1812 | - | - |1016| - |32 #3 10,43
MFK315R-11-28T-M | NZ 28 |315(324|220| 60 | 110 | — 40 | 14 | 257 18 | 26 | 22 | 32 |101,6177,8| 32 #4 1941
MFKO80R-11-10T-M | @ 0 | 8 |8 |76 | 27 | 20 | 13 24| 7 | 124 - | =-1]=-1- - - | - #1 1,81
2 | MFKT00R-11-14T-M | @ 14 1100 |109| 9 | 32 | 26 | 17 28 | 8 |144 - -] -1- - - - #1 2,86
§ MFK125R-11-18T-M | @ 18 | 125 134|100 | 40 | 55 | - 3319 |64 - -1 -1- - - | - #2 3,38
Q
% MFK160R-11-22T-M | @ 22 | 160 {169 |100| 40 [ 70 | — | 63 |33 | 9 (164|60 | 14| 20| - | — | 667 | — |28 #3 432
§ MFK200R-11-28T-M | @ 28 1200|209 | 142 | 60 | 110 | — 40 | 14 | 257 1812 | - | - |1016| - |32 #3 7,10
& | MFK250R-11-36T-M | @ 36 | 250 {259 | 142 | 60 | 110 | — 40 | 14 | 257 1812 | - | - |1016] — |32 #3 10,07
MFK315R-11-44T-M | NZ 44 1315|3241220| 60 | 110 | — 40 | 14 | 257 18 | 26 | 22 | 32 |101,6|177,8] 32 #4 18,92
@ Dostepne  NZ:nazamowienie
Czesci zamienne i odpowiednie ptytki
(zesci zamienne (zesci zamienne
Klin Sruba Kluz | Sruba Klin Sruba Kluz | Sruba
Opis ka mocjaca | - gdpowiednie plytki Opis ka Mocfaa | - odpowiednie plytki
= = = =
= S = =
MFKO80R-11-10T-M HH12X35 | PNMG1106XNEN-GM || MFKO8OR-11-8T-M HH12X35 | PNMG1106XNEN-GM
MFK100R-11-14T-M HH16X40 | PNMG1106XNEN-GH MFK100R-11-10T-M HH16X40 | PNMG1106XNEN-GH

MFK125R-11-18T-M

PNEGT106XNEN-GL

MFK125R-11-12T-M

PNEGT106XNEN-GL

PNEGT106XNER-W PNEGT106XNER-W
MFK160R-11-22T-M | COIN | W6X18N | TT-15 PNEATTOGXNTI. MFK160R-11-16T-M | COIN | W6X18N | TT-15 ONEATIOGXNTI
MFK200R-11-28T-M - 101020 MFK200R-11-20T-M = | 101020
MFK250R-11-36T-M PNEGT106XNTR- MFK250R-11-24T-M PNEGT106XNTR-
MFK315R-11-44T-M 100515 MFK315R-11-28T-M 100515




Odpowiednie ptytki

Weglik Ceramika a(zirtakr:\z(:-
: Wymiary (mm) powlekany | MEGACOATNANO | azotkowo- |
Plytka Opis QD -krzemowa krzarlnDowa
A T X VA CA420M | PR1510 | PR1525 | KS6050 | (57050
O PNMG1106XNEN-GM 17 | 635 | 20 | 20 ® ® ® = =
Zastosowanie ogélne
\(07 PNMG1106XNEN-GH 17,23 | 6,35 2,0 2,0 o o o - -
|€B.
Wytrzymata krawedz
PNEG1106XNEN-GL 17,18 | 6,35 2,6 2,6 ) o o = =
Nastawienie na wy-
koriczenie powierzchni
PNEG1106XNER-W 18,02 | 6,35 2,0 10,0 () o o - -
Plytka dogtadzajaca
(2-krawedziowy)
PNEA1106XNTN-T01020 1694 | 6,5 15 15 = = = () o
Duza predkos¢
‘ PNEG1106XNTR-T00515 17,07 | 6,35 - - - - - o ]
Duza predkos¢
(ztamaczem widrow)
@ Dostepne



Zalecane parametry skrawania *1.zalecenie +2.zalecenie

Materiat obrabiany Rodzaj ptytki Predkos¢ skrawania (m/min.) tamacz wiérow Posuw na jeden zab: fz (mm/t)
0,06 0,1 0,2 0,3 0,4
CA420M 170 - 230300 GM % 025
Zeliwo szare (FC) PR1510 GH ¥+ 03
PR1525 12018020 6l 012
CA420M 150 - 200 - 250 GM % 0,2
Zeliwo sferoidalne (FCD) PR1510 GH ¥¢ 0,25

PR1525 100150200 6L 01

Zalecany zakres zastosowan

6,0

ap (mm)

2,0

Uwagi:

Materiat obrabiany: GG
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1. tamaczy wiorow W (dogtadzajacym) nalezy uzywac razem z tamaczami wiorow GM lub GH. (Niezalecany do uzycia z tamaczami widréw GL).

2. Podczas uzywania ptytki dogtadzajacej nie nalezy przekroczyc fz = 0,2, w przeciwnym wypadku moze dojs¢ do uszkodzenia naroza plytki. Gtéwna krawedz tnaca ptytki w famaczu widréw W

(dogtadzajacym) jest cofnieta wzgledem tamaczy wiérow GM oraz GH.
Szybkos¢ posuwu ptytki znajdujacej sie obok tamacza widrow W (dogtadzajgcego) jest dwukrotnie wieksza niz w przypadku innych ptytek.

Zalecane parametry skrawania (ptytki ceramiczne) 1.zalecenie ¥¢2.zalecenie

Bez tamacza wiorow

Materiat obrabiany Rodzaj ptytki Predkosc¢ skrawania (m/min.) Prz')(lg?;(;\év;inie Posuw na jeden zab: fz (mm/t)
0,05 0,1 0,2 0,3 0,4
. KS6050
Zeliwo szare (FC) (57050 4 600 — 900 — 1200
KOO0 4 0,10 20° 0,1
Zeliwo sferoidalne (FCD) (570504 400 - 600 — 900
Z tamaczem widréw
Materiat obrabiany Rodzaj ptytki Predkosc¢ skrawania (m/min.) Przl)(/g%cé\év;nie Posuw na jeden zab: fz (mm/t)
0,06 0,1 0,2 03 0,4
- KS6050 4
Zeliwo szare (FC) (57050 4 600 — 900 — 1200
KS6050 2 0,05x 15° 0,1
Zeliwo sferoidalne (FCD) (57050 % 400 - 600 — 900

Zalecany zakres zastosowan (ptytki ceramiczne)

Materiat obrabiany: GG/GGG

6,0

Bez tamacza wiérow

.

0,05 01

0,15 0,2
fz (mm/t)




Analizy przypadkow

Podstawa maszyny GG25

Vc =160 m/min

fz=0,16 mm/t (Vf = 782 mm/min)
ap X ae=3x100mm

Obrébka na sucho
MFK125R-11-12T (12 ptytek)
PNMGT106XNEN-GM PR1510

Tempo usuwania wiéréw Wydajnos¢

o
Konkurent J
e

Niski poziom hatasu i wibracji przy zwiekszonej predkosci
skrawania i szybkosci posuwu.
(Ocena uzytkownika)

Czesc formy GGG60

Vc =90 m/min
fz = 0,34 mm/t (Vf = 974 mm/min)
ap Xae=2x-60mm

Obrébka na sucho
MFKO80R-11-8T (8 ptytek)
PNMGT106XNEN-GM PR1525

Zywotnos¢

Wydajnosc¢ obrobki

narzedzia
a
Konkurent L
PEYORN 1 -t /krawed:

W przypadku produktu konkurenta L juz podczas obrébki
pierwszego elementu doszto do odprysku. Dla poréwnania po
obrébce 3 elementdw krawedz PR1525 byta w dobrym stanie,
a stabilnos¢ obrébki nie ulegta zmianie. (Ocena uzytkownika)

Podstawa GG25

800
800

Ve =160 m/min

fz=0,18 mm/t (Vf =917 mm/min)
ap X ae =3x 140 mm

Obrébka na sucho
MFK200R-11-20T (20 ptytek)
PNMGT106XNEN-GM CA420M

Tempo usuwania wiéréw Wydajnos¢

CA420M 122}

Konkurent K
(12 plytek) 167 cm?/min

Wydajnos¢ pracy CA420M byta 2,3 razy wyzsza niz narzedzia
konkurenta K. Niski poziom hatasu i stabilna obrébka.
(Ocena uzytkownika)

Podstawa GG30

22m

Vc =150 m/min
fz=0,26 mm/t (Vf = 1242 mm/min)
ap Xae=3x100mm

Obrébka na sucho
MFK160R-11-16T (16 plytek)
PNMGT1106XNEN-GM CA420M

Tempo usuwania wioréw Wydajnos¢

CA420M 41
Konkurent M
(8 plytek) - 93 m*/min

Model CA420M zwiekszyt wydajnos¢ obrobki 4-krotnie
w poréwnaniu z tradycyjnym modelem M.
(Ocena uzytkownika)
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