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Do linii produktéow MECH dodano srubowy frez
walcowo-czotowy o nowej konstrukgji

Unikatowa konstrukcja zapewnia stabilne frezowanie
stopu tytanu

taczenie rozmiarow ptytek zwieksza stabilnosc
Specjalna konstrukcja uchwytu zwieksza niezawodno$¢

Doskonate odprowadzanie widrow

Dtuzsza zywotnos¢ narzedzia dzieki mniejszemu
oporowi tamacza wioréw JS i dobrej technologii
powlekania PVD
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Srubowy frez walcowo-czotowy do obrébki stopu tytanu

MECHT

Laczenie rozmiaréw ptytek zwieksza mozliwosci zdzierania
Umozliwia stabilng obrébke i zwieksza zywotnos¢ narzedzia

1 Zaprojektowane, aby zmniejszy¢ drgania i zapobiec ponownemu
cieciu wiorow

Unikatowe taczenie plytek Nowa konstrul'(qa zapewniajaca wieksza
niezawodnos¢

Wieksze ptytki dolne umozliwiajg wieksze sity skrawania Dolne plytki sg utrzymywane w miejscu dzieki

(z wyjatkiem @32) podwdjnemu stykowi czotowemu
Stabilna obrébka z wiekszg odpornoscig na pekanie
Powierzchnia
. . / podtrzymania 2
Powierzchnia
podtrzymania 1 J\ Dodatkowy uchwyt

. . w kierunku osi poziomej
Szeroka powierzchnia

podtrzymania

Srednica otworu
Wieksza $rednica otworu zwigksza site mocowania i zmniejsza drgania,
frez @ 50 mm z otworem @ 27 mm (otwor standardowy: @ 22 mm)

Twardos$¢ uchwytu narzedziowego 15% twardszy niz uchwyt
konwencjonalny

(typ MECHT50R-1711)

Spec. uchwyty narzedziowe Dostepne zaméwienia
niestandardowe

Niestandardowa liczba
plytek i etapow

Doskonate odprowadzanie wiéréw

Nowy ksztatt rowka
Duze, gtadkie rowki zapobiegaja zatykaniu sie wiéréow

MECHT (2 50-4T 3 etapy) Konwencjonalne (¢ 50-4T 4 etapy)

Wszystkie plytki maja otwory

do chlodziwa % i 5

Optymalna srednica otworu reguluje
przeptyw i ci$nienie ﬂ ks e,

> W <%
Dobre odprowadzanie wiéréw oraz % “';‘h. = =¥
doskonate chtodzenie i krawedz S - @

skrawajaca
Przykfad wiéra
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JS i dobrej technologii powlekania

i ; ; iaLs Wieksza
(\ [HEHIER LEVEREN tamacz widrow JS PR1535

Mniejsze nagrzewanie krawedzi
skrawajacej dzieki ostremu cieciu

Dtuga zywotnos¢ narzedzia

Poréwnanie zywotnosci narzedzia (ocena wewnetrzna)

Odpornos¢ na pekanie dzieki mocnemu
podtozu i powtoce odpornej na wysoka
temperature MEGACOAT NANO

Dtuzsza zywotnos¢ narzedzia dzieki mniejszemu oporowi tamacza wiorow

PVD

MECHT wykazuje dobry stan krawedzi skrawajacej i dluzsza o 50% zywotnos¢ narzedzia w poréwnaniu

z konkurentem B.

MECHT Dalsza obrdbka jest mozliwa

Konkurent A Pekniecie

®

Krawedz skrawajaca po obrdbce trwajacej 50 min

MECHT
Dobrze

Konkurent A

0 50 100

Czas skrawania (min)

150

i
BN

Parametry skrawania: Vc = 40 m/min, ap X ae =43 X 20 mm, fz= 0,12 mm/t, 250 (5 rowkdéw), na mokro (chtodzenie zewnetrzne i wewnetrzne), materiat obrabiany: Ti6Al4V, maszyna : BT50

Frezowanie stopow tytanu (ocena wewnetrzna)
ap =20 mm (0,4 x DC)

Stabilna obrébka bez zatykania wiérami i drgan

Zatykanie wiorami: brak
Drgania: brak

£

Parametry skrawania: Vc = 40 m/min, ap x ae = 20 x 50 mm (otworowanie), fz = 0,08 mm/t
250 (5 rowkow), na mokro (chtodzenie zewnetrzne i wewnetrzne), materiat obrabiany:

Analiza przypadku

Czesci samolotowe Ti6AI4V

Ve =55 m/min (n = 350 min)

ap Xae=24x16mm

fz=0,09 mm/t (Vf = 126 mm/min)
Mokre (chtodziwo wewnetrzne)

MECHT50R-1711-3-4T-M
BDMT170408ER-JS PR1535 (pierwszy etap)
BDMT11T308ER-JS PR1535 (drugi i trzeci etap)

Wydajnos¢ skrawania

9]

MECHT wykazuje dobre odprowadzanie wiéréw i stabilng obrébke rowniez z duza

szybkoscig posuwu.

Wydajnosc¢ obrdbki byfa o 50% lepsza niz konkurenta przy takiej samej zywotnoci narzedzia.
Ocena uzytkownika

Ti6AI4V maszyna: BT50

Parametry skrawania
Zalecany rodzaj ptytki (Vc: m/min)
Glebokosc cigcia (mm)
Materiat obrabi Ia fz (mm/t) MEGACOAT NANO
ap ae PR1535
Konturowanie ~Dugosc ciecia (APMX) 0k.0,5DC 0,10~0,12~0,16 30 ~ 40 ~ 60
Stop tytanu
(TiGAY) Rowkowanie ~0,5DC 1DC 0,05~ 0,07 ~ 0,09 30 ~40 ~ 50
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Frez walcowo- R
czotowy Y | §
Rys. 1 a
X L 1} ‘ ]
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KWW
o Glowica J3IZ7 1 ]
= i = - owica .|§& !
y -@"' frezarska 3| ‘
— Kat natarcia
‘ Rys. 2 f v
.A o § — Opis Maks. (maks.) | Katzejscia
’ % MECHT32...-11- +23° -9°
| S ‘ 1.etap +19° -7°
! MECHTS0...-1711-
‘ i ‘ 2.etapi dalsze +23° -6°
DCCB2
= MECHTE3...-17- e -
N MECHTS0...-17-
Wymiary uchwytu narzedziowego
Frez walcowo-czotowy
(Czedci zamienne Odpowiednie ptytki
w!| & 2| =% Wymiary (mm) N
S| = | 8|2 Sruba zaciskowa Klucz
Opis - I R Ksztatt
RS § 1.etap 2. etap i dalsze
- - DC DCON LF LH APMX =
MECHT ~ 32-532-11-5-4T [ 4 5 20 32 32 140 55 46 Rys. 1 SB-2555TRG DTM-8 BDMT11T3** “1BDMT11T308**
Gtowica frezarska
(ze$ci zamienne Odpowiednie ptytki
w|EE|s Wymiary (mm) ¢ S
RS = il Klucz Srl.lba.
Opis R g zaciskowa trzpienia
B £ 5 § = 1. etap 2. etap i dalsze
== DC | DCB | DCCB, | DCCB, | LF | CBDP | KDP | KWW | APMX é S
MECHT ~ 50R-1711-3-4T-M [ 3 (12 55 34 SB-2555TRG | DTM-8 HH12X40
5 |27 2 14 —— 24 7| 124 “IBDMT11T308**
50R-1711-4-5T-M ®| 5|42 65 43 SB-4070TRN | DTM-15 HH12X50
Rys. 2 BDMT1704**
MECHT ~ 63R-17-4-5T-M ® | 5|4/|20/| 6 |27 20 14 24 7 12,4 HH12X65
80 60 SB-4070TRN | DTM-15 “IBDMT170408**
80R-17-4-6T-M @ | 64|28 | 3R 26 17 28 8 14,4 HH16X65
*1. Dla drugiego i dalszych etapéw uzyj ptytek o promieniu naroza R 0,8 lub mniejszym @ : Dostepne
Zalecana jest obrobka z chtodziwem (cisnienie chtodziwa wewnetrznego 1,5 MPa lub wyzsze)
% Przed montazem ptytek powlecz cienkg warstwa preparatu zapobiegajacego przywieraniu (P-37) stozek i gwint $ruby zaciskowej
Odpowiednie ptytki
Wymiary (mm Kat MEGACOAT NANO
Ksztatt Opi I 4
pis
Wiskazanie do uzytku praworecznego W1 S D1 L RE AS AN PR1535
BDMT 11T302ER-JS 02 [ ]
11T304ER-JS 6,7 38 28 1,0 0,4 18° 13° [ )
11T308ER-JS 08 [ )
BDMT 170404ER-JS 04 )
9,6 49 44 17,0 18° 13°
Niska sita skrawania 170408ER-JS 038 °
@ : Dostepne

Mozna takze uzy¢ tamacza wiorow JT (tylko wtedy, gdy uchwyt ma parzysta liczbe ptytek).
Aby uzyskac wiecej informacji, skontaktuj sie z przedstawicielem handlowym firmy Kyocera.
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