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OZNACZENIA MATERIALOW

CERATECH

o)
90)

Stal automatowa i stal konstrukcyjna

<500 N/mm?

St44-2~C255(1.0144~1.1158)

Stal weglowa i stal niskostopowa

500 - 700 N/mm®

C30~C45 (1.0528~1.0503)

Stal sredniostopowa i stal po obrébce cieplnej

600 - 800 N/mm*

42Cr4~25CrMo-4 (1.0745 ~1.7218)

Stal wysokostopowa

800 - 1000 N/mm?

C105W2 (1.1645)

Stal narzedziowa

900 - 1200 N/mm’

X 40 CrMoV 5 1 (1.2344)

Stal o wysokiej wytrzymatosci na rozcigganie

1200 - 1600 N/mm’

X3 NiCrMo 18 8 5 (1.2706)

" HEEENEE

Ferrytyczna stal nierdzewna

400 - 700 N/mm’

AISI303 X 10 CrNiS 18 9 (1.4305)

M2 Austenityczna stal nierdzewna - dobra obrabialnos¢ 500 - 750 N/mm’ AISI304 X5 CrNi 18 (1.4350)
23 Austenityczna stal nierdzewna - $rednia obrabialnos¢ 550 - 850 N/mm’ AISI316 X5 CrNiMo 17 12 2 (1.4401)
V41 Martenzytyczna stal nierdzewna 650 - 950 N/mm’ F55-329 S SUPER DUPLEX (1.4501)
M5 Stal nierdzewna typu PH 800 - 1250 N/mm’ 17-4PH X5 CrNiNb 16 4 (1.4542)

K1 Zeliwo szare 150 - 250 HB GG-25 (0.6025)

Zeliwo sferoidalne 150 - 350 HB GGG-40 (0.7040)
Zeliwo austenityczne 120 - 260 HB GGG-Ni 35 (0.7683)

K4 Zeliwo ADI 250 - 500 HB GJS-1000-5 ADI 1000
m Stopy aluminium <12% Si AISI6082 AIMgSi 1 (3.2311)
m Stopy aluminium > 12% Si G-AlSi12 (3.2581)

m Stopy miedzi Cuzn

m Stopy mosiagdzu i stopy brazu CuZnPb

m Super stopy zaroodporne (HRSA)- dobra obrabialno$¢ <25 HRC A286

m Super stopy zaroodporne (HRSA)- srednia obrabialnos¢ 25-35 HRC Inconel 718
Super stopy zaroodporne (HRSA)- niska obrabialnos¢ 35-45 HRC Inconel 718 (kuty)
m Niskostopowy tytan - dobra obrabialnos¢ TiAI2Sn4Zr6Mo
E Wysokostopowy tytan - Srednia obrabialno$¢ TiAI6V4

m Stal hartowana (ogotem) 50-56 HRC X120 Mn 12 (1.3401)
Hartowana stal tozyskowa 54-62 HRC 100 Cr 6 (1.3505)
E Hartowana stal narzedziowa 60-65 HRC X 40 CrMoV 5 1 (1.2344)
m Hartowana, martenzytyczna stal nierdzewna 50-56 HRC X 65 CrMo 14 (1.4109)
E Hartowane zeliwo biate 48-55 HRC G-X330 NiCr4 2




CERATECH

OBJASNIENIA DO KATALOGU PLYTEK SKRAWAJACYCH

Typ ptytki Opis Ksztatt Wymiary

Nazwa A T d

C N PLYTKA Z WEGLIKA CN_0904_| 9525 | 4.76 | 3.81
NEGATYWNA CN_1204_| 12.70 | 4.76 | 5.16

4 krawedzio CN_1606_|15.875| 6.35 | 635

llo$¢ ostrzy CN_1906_| 19.05 | 6.35 | 7.94
Parametry skrawania Obrabiany materiat

m/min mm  mm/rev

Stal stopowa
@ Pozycja katalogowa| Vc | ap | f | Stal weglowa IV Stal nierdzewna Zeliwo
Predkos¢ Gtebokos¢ Posuw

OBJASNIENIA DO ETYKIET NA OPAKOWANIACH PLYTEK SKRAWAJACYCH

e | CERATECH

pudetka

Bok

pudetka Nazwa plytek CNMGO080408PR CE30P Gatunek ptytek

Nazwa p{ytek CNMGO80408PR %ﬁ Kod QR kierujacy

; do strony
Gatunek plytek CE30P [=]

www.ceratech.pl
8808574200244

Parametry skrawania CUTTING CONDITIONS
Spod Materiat pierwszego4] 4ﬂ @ m ZaStOSOWIanrie
pudetka wyboru wg materiatow

Ve(min) = 120 ~ 220 Predkos¢

ap(mm)=1.0~4.0 Gtebokos¢

f(mm/rev) = 0.15 ~ 0.25 Posuw

WARNING
Ostrzezenia dot. Grinding of this product will produce
. . dust that may be potentially hazardous.
bezpiecznej pracy Use adequate ventilation. Read the
applicable material safety data sheet.

Nr partii 45
produkcyjnej § Lot. 2602C6K MADE IN KOREA PP R Kraj produkcji




CERATECH

OBJASNIENIA DO KATALOGU POZOSTALYCH NARZEDZI

Oznaczenie Opis Zastosowanie
. Nazwa Phytki
D NOZE TOKARSKIE DCLN R/L CN_1204_
DDJN R/L
Z CHLODZENIEM WEWNETRZNYM / DN_T506_
— DWLN R/L WN_0804_
Ksztatt
N oprawka prawa
— W1L B H1 fil H
AL ® N
9 ¢ Sl cis b
L
cisnienie
Plytka  chiodziwa
wymiary (mm) docisk podpor.  (bar)
|H|H1| B | L |L1|W1/L2| kod | kod | max. |

PRZYKLADOWE ETYKIETY NA OPAKOWANIACH POZOSTALYCH NARZEDZI

noztokarski DCLNL2020K-12IC

DLAPLYTEK CN__ 1204 ...

NOZE TOKARSKIE CERATECH

ZAWIERA KOMPLET CZESCI ZAMIENNYCH

CERATECH.PL

CERATECH

GLOWICA FREZARSKA

M90AP12-D80R-d27-z7

NA PLYTKI APKT 1204 ...

GLOWICE FREZARSKIE

ZAWIERA:

$RUBKE S06 M3,5
KLUCZ TX T15

WWW.CERATECH.PL

rrRez M90AP12-D20-S20-L110-Z22

FREZY SKEADANE CERATECH Sl

zawiers.  SRUBKE S06 M3,5
KLUCZ TX T15

CERATECH.PL

Micro Grain Solid Carbide End Mill

FREZY MONOLITYCZE CERATECH  cpss5.F4.120




CERATECH

SPOSOB OZNACZENIA PLYTEK DO TOCZENIA I FREZOWANIA

Ksztatt Kat przytozenia
Symbol Ksztatt Symbol Kat przytozenia Oznaczenie otworu/tamacza widra
A 85° rownolegtoboczny B 5 Symbol Ksztatt otworu tamacz Ksztatt
C 80° rombowy ”l; A Z otworem Brak 7 2
D 55° rombowy C 2o G Z otworem Dwustronny N
R okragty g ‘ _ £ otworem
T i wgtebieniem Jednostronny
S 90° kwadratowy N 0° l— stozkowym 40°~ 60°
T 60° trojkatny e R Brak otworu Jednostronny | Z V272
\'} 35° rombow
y P 1 10\,V
w 80°trygonalny Dhugosé Grubos¢ Promien tamacz
krawedzi ptytki naroza wiora
ISO
Oznaczenie C N M G 12| [04| (08| (PR
metryczne

Tolerancja (mm)
Symbol
. . Wysokos¢ naroza| Grubos¢ | Wielkos¢ ptytki
Oznaczenie toleracji
K +0.013 +0.025 +0.05~+0.15
M +0.08~+0.18 +0.13 +0.05~+0.15
SPOSOB OZNACZENIA PLYTEK DO GWINTOWANIA
Rozmiar ptytki Gwintowanie
Symbol Rozmiar ptytki Symbol Rodzaj
16 9.525 E Zewnetrzne
22 12.70 I Wewnetrzne Skok Typ
(mm) gwintu
ISO
Oznaczenie 1 6 E R 1 .0 ISO
metryczne

Strona ptytki

Symbol Rodzaj
R Prawostronne
L Lewostronne




CERATECH

SPOSOB OZNACZENIA NOZY TOKARSKICH

Sposéb mocowania Ksztatt ptytki Kat przystawienia noza

Symbol Typ Symbol Typ Symbol Typ Symbol Typ
EIsIRENIRE
° e -
MEENBE>
w ‘\80 95°
Diugosc
Wysokos¢  Szerokosc¢ krawedzi System
chwytu chwytu ptytki chtodzenia
ISO
Oznaczenie D C L N L 20 20 K 12 IC
metryczne
Symbol Kat Symbol (mm)
Kat przytozenia ptytki N 0° Dtugosc narzedzia K 125
M 150
SPOSOB OZNACZENIA FREZOW
Oznaczenie typu chwytu
Symbol Chwyt
S Prosty
Kat Dedykowany Srednica w Weldon Dtugosc Ilos¢
przytozenia na ptytki freza freza ostrzy
M90 AP12 D20 |-| S20 |-| L110 |- Z2
SPOSOB OZNACZENIA GEOWIC FREZARSKICH
Kat Dedykowany Srednica Srednica Tloéé
przytozenia na ptytki freza nasadzenia ostrzy
M90 AP12 |-| D4OR |-| d16 |-| z5
SPOSOB OZNACZENIA FREZOW MONOLITYCZNYCH
Nazwa Ilos¢ Srednica
katalogowa HRC ostrzy freza
CE |-| 55 |-/ F4 |- 120
Nazwa Tlos¢ Srednica Pokrycie
katalogowa ostrzy freza DLC
CALU (-| F3 |-| 120 |-| DLC




CERATECH

GATUNKI PLYTEK I ICH PRZEZNACZENIE

CE30P
Weglik pokrywany metoda CVD TiCN+AI203+TiN

Przeznaczenie: Stal stopowa / Stal weglowa

Zaawansowana technologicznie powtoka w gatunku CE30P jest wyjatkowo gtadka. Dzieki temu
zmniejsza sity skrawania, jest odporna na przywieranie i zapobiega nagtemu pekaniu ptytki.
Wewnetrzna warstwa rozprasza ciepto, co zwieksza zywotnos$¢ narzedzia. W rezultacie CE30P
oferuje stabilng obrobke stali, zarbwno w aplikacjach ciagtych jak i przerywanych.

CE20M
Weglik pokrywany metoda CVD TiCN+AI203+TiN
Przeznaczenie: Stal nierdzewna

Specjalny substrat weglika i nowoczesna powtoka gwarantuja doskonata stabilnos¢ obrobki. Zwiek-
szona odporno$¢ na przywieranie zapobiega narostom i pekaniu ptytki. Pierwszy wybor
do toczenia stali nierdzewnej w szerokim spektrum zastosowania, od obrdbki ciagtej po obrobke
przerywang. Doskonata kontrola wiéra poprzez zastosowanie odpowiedniego tamacza.

CE15K
Weglik pokrywany metoda CVD TiCN+AI203

Przeznaczenie: Zeliwo

Dzieki optymalnemu rozktadowi warstw, gatunek CE15K jest zorientowany na stabilnos¢. Wielo-
warstwowa struktura powtoki nadaje znakomita zywotnos¢. Szeroki zakres zastosowania od obrobki
ciggtej do mocno przerywanej, w tym zeliwa sferoidalnego oraz odlewow z zeliwa szarego.

CE15PM

Weglik pokrywany metoda PVD

Przeznaczenie: Stal / Stal nierdzewna / Zeliwo

Powtoka przeznaczona do predkosci skrawania ponad 100 m/min.

CE20PM

Weglik pokrywany metoda PVD
Przeznaczenie: Stal / Stal nierdzewna

Powtoka przeznaczona do wysokowydajnej obrébki stali i stali nierdzewnej.

CE25PM

Weglik pokrywany metoda PVD

Przeznaczenie: Stal weglowa/ Stal nierdzewna/ Zeliwo

Powtoka o podwyzszonej odpornosci na scieranie i utlenianie na podtozu z mikroziarnistego weglika.
Wysoka stabilnos¢ termiczna i gtadkos¢ zapewniaja doskonate wykonczenie powierzchni i dtuzsza
zywotnos¢ narzedzia.



CERATECH
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CERATECH

OZNACZENIA FREZOW MONOLITYCZNYCH

MATERIAL KAT SPIRALI KAT SPIRALI
= (T ZMIENNA
@ WEGLIK DROBNOZIARNISTY Z Z PODZIALKA

407 457
@ WEGLIK ULTRADROBNOZIARNISTY Z Z %

ILOSC OSTRZY TWARDOSC OBRABIANEGO MATERIALU

AR  EEEE

RODZAJ POKRYCIA

AITiN

H

CrAITISIN

DLC

AITiN zapewnia wyjatkowa odpornos¢ na utlenianie i ekstremalna twardos¢, doskonata
odpornos¢ na ciepto i zuzycie scierne oraz wiekszg niezawodno$¢ podczas obrobki
na sucho.

TiSiN to powtoka o doskonatej twardosci, wysokiej odpornosci termicznej i utleniajace;.
Przeznaczona do stali weglowych, stopowych, nierdzewnych i hartowanych w obrébce
na sucho jak i MQL.

CrAITiISIN w udany sposéb taczy wyjatkowa ciggliwos¢ i twardos¢ warstwy AITIN
z ekstremalnie wysoka twardoscig wierzchniej warstwy nano kompozytowej. Do
uniwersalnego zastosowania.

nACo jest powtoka nanokompozytowa i najlepiej sprawdza sie w zakresie frezowania
stali hartowanych. Zastosowanie nACo zapewnia doskonatg przyczepnos¢ i dobre osiagi
nawet w nietypowych zastosowaniach.

DLC to Dimond Like Carbon to wyjatkowo twarda powtoka do obrdbki skrawaniem
roznych rodzajow aluminium. Zwieksza zywotnos¢ narzedzia, zapewnia bardziej
kontrolowany proces $cierania oraz zapobiega gromadzeniu sie wiordéw na krawedzi.




TOCZENIE - PLYTKI NEGATYWNE

CERATECH

Nazwa A T d

U CN_0904_| 9525 | 476 | 3.81

c N PLYTKA Z WEGLIKA . ’ CN_1204_| 127 | 476 | 5.16

NEGATYWNA CN_1606_|15.875| 6.35 | 6.35

4 krawedzie CN_1906_| 19.05 | 6.35 | 7.94

P 1
m/min  \/¢ 120-220 m/min 80-180 m/min 120-250 m/min

Nazwa 2{; mTEe | CE30P CE20M CE15K cE”f,f{}ng"%a
CNMA 120404 15-40 | 0.1-0.25 @) 9,00
120404KG 1.5-40 | 0.1-0.25 O 9,00
CNMA 120408 1.5-40 | 0.2-0.45 ([ ] 9,00
120408KG 1.5-40 | 0.1-0.45 O 9,00
CNMA 120412 15-40 | 0.2-045 o 9,00
120412KG 1.5-40 | 0.1-0.45 O 9,00
CNMA 120416 1.5-40 | 0.3-045 O 9,00
CNMG  090408PF 03-2.0 0.1-0.3 O O 9,10
090412PJ 0.5-2.8 0.1-0.4 O 9,10
CNMG 120404 0.5-3.0 | 0.1-0.25 O 9,10
120404PF | 03-20 | 0.1-0.25 ® () 9,00
120404PM | 04-28 | 0.1-0.25 ® o 9,00
120404PR | 1.0-40 | 0.15-0.25 ® 9,00
120404MM | 05-40 | 0.1-0.25 o 9,00
CNMG 120408 20-50 | 0.2-045 ®) 9,00
120408KG 0.4-3.0 | 0.05-045 o 9,00
120408PF | 03-20 | 0.1-0.30 Y () 9.00
120408PM | 04-28 | 0.1-0.35 Y () 9,00
120408PR | 10-40 [0.15-035 ° 9,00
120408MM | 05-40 | 01-04 () 9,00
CNMG 120412 2050 | 02045 0O 9.00
120412KG | 04-3.0 | 0.05-045 @ 9,00
120412PF | 05-25 | 0.17-0.33 O 9,00
120412PM | 04-28 | 0.1-0.35 o O 9,00
120412PR 1.0-40 | 0.15-04 () 9,00
120412MM | 0.5-4.0 0.1-04 o 9,00
CNMG 120416 2.0-50 | 0.2-045 O 9,00
120416PR 1.5-40 | 0.15-04 O 9,00
CNMG 160612 20-50 | 03-065 @) 16,00
CNMG 160616 20-50 | 03-065 O @) 16,00
CNMG 190608 20-80 |033-077 ®) @) 19,50
CNMG 190612 2.0-80 | 033-0.77 o O 19,50
CNMG 190616 20-80 |033-0.77 @) @) 19,50

@ plytka magazynowana

O ptytka niemagazynowana (zamdwienia powyzej 100 sztuk)

-11-




TOCZENIE - PLYTKI NEGATYWNE

CERATECH

S Nazwa | A | T | d
D N PLYTKA Z WEGLIKA . , [PN.1504] 127 | 476 | 516
NEGATYWNA DN_1506_| 127 | 6.35 | 5.16
4 krawedzie
P I
m/min  \/¢ 120-220 m/min [ 80-180 m/min | 120-250 m/min

Nazwa ap mTEe | CE30P CE20M CE15K nga,;;;gkﬁa
DNMA 150404 2.0-40 | 0.16-0.28 O 12,60
DNMA 150408 2.0-40 | 0.2-0.35 O 12,60
DNMG 150404 2.0-40 | 02-035 O O 12,60
150404PF | 03-20 | 005-02 O O 12,60
150404PM | 0835 | 008-024 O O 12,60
150404PR | 1.0-30 | 0.15-0.24 O 12,60
DNMG 150408 20-40 | 0.2-035 O 12,60
150408PF | 05-20 | 0.1-03 O O 12,60
150408PM | 05-30 | 0.15-0.4 O O 12,60
150408PR | 1.0-30 | 0.18-03 O 12,60
DNMG 150412 20-40 | 022-04 @) @) 12,60
150412PM | 08-35 | 0.11-0.33 O O 12,60
150412PR | 1.0-30 | 0.2-0.33 O 12,60
DNMA 150608 1540 | 0.1-04 o 12,60
DNMG 150604 05-3.0 | 0.1-0.25 O 12,60
150604PF | 03-20 | 0.1-0.25 ° 12,60
150604PM | 04-28 | 0.1-0.25 ® ® 12,60
150604PR | 1.0-40 | 0.15-0.25 o 12,60
DNMG 150608 05-30 | 0.15-04 @) 12,60
150608PF | 05-20 | 0.1-03 °® 12,60
150608PM | 04-28 | 0.1-0.35 ® [ ) 12,60
150608PR | 1.0-40 | 0.15-04 o 12,60
DNMG 150612 05-3.5 | 0.15-04 O 12,60
150612PM | 04-28 | 0.1-035 ® [ 12,60
150612PR 1.0-40 | 0.15-04 o 12,60

@ ptytka magazynowana

O ptytka niemagazynowana (zamdwienia powyzej 100 sztuk)

-12-




TOCZENIE - PLYTKI NEGATYWNE

CERATECH

Nazwa A T d
S N PLYTKA Z WEGLIKA . @ . [N1204 ] 127 | 476 | 516
NEGATYWNA N/ r SN_1906_( 19.05 | 635 | 7.94
8 krawedzi
P 1
m/min  \/¢ 120-220 m/min [ 80-180 m/min | 120-250 m/min
Nazwa ap | f | CE30P | CE20M | CE15K |‘EUR/SZT
SNMA 120408 1.5-5.0 0.2-04 O 9,00
SNMA 120412 15-50 | 03-05 O 9,00
SNMA 120416 15-50 | 04-06 O 9,00
SNMG 120404 0.5-3.5 | 0.1-0.25 O O 9,00
120404PF 0.3-20 | 0.1-0.25 O 9,00
120404PM | 04-2.8 | 0.1-0.25 () 9,00
120404PR 1.0-40 | 0.15-0.25 O 9,00
SNMG 120408 1.5-55 | 02-04 () 9,00
120408PF 03-20 | 0.1-0.3 () 9,00
120408PM | 04-28 | 0.1-0.35 o ) 9,00
120408PR 1.0-40 | 0.15-04 o 9,00
120408MM | 05-40 | 0.1-04 ) 9,00
SNMG 120412 1.5-55 | 0.30-0.50 O 9,00
120412PM | 04-28 | 0.1-0.35 ) 9,00
120412PR 1.0-40 | 0.15-04 o 9,00
SNMG 190608 2.0-80 | 0.33-0.77 O @) 20,00
SNMG 190612 2.0-80 |0.33-0.77 O O 20,00
SNMG 190616 2.0-80 |0.33-0.77 O O 20,00

@ ptytka magazynowana

-13-

QO ptytka niemagazynowana (zamdwienia powyzej 100 sztuk)




TOCZENIE - PLYTKI NEGATYWNE

CERATECH

Nazwa A T d

T N PLYTKA Z WEGLIKA TN_1604_| 9.525 | 4.76 | 3.81

NEGATYWNA ) ¢ [TN_2204_| 127 | 476 | 5.16

6 krawedzi TN_2706_|15.875| 6.35 | 6.35

2 1
m/min  \/¢ 120-220 m/min | 80-180 m/min | 120-250 m/min

Nazwa ap | f | CE30P | CE20M | CE15K |‘EUR/SZT
TNMA 160404 15-40 | 0.15-0.25 O 7.80
TNMA 160408 15-40 | 0.25-045 @ 7.80
TNMA 160412 1.5-40 | 0.25-0.55 O 7.80
TNMG 160404 0.5-3.0 | 0.15-0.25 O 7.80
160404PF 03-20 | 0.1-0.25 () O 7,80
160404PM | 04-28 | 0.1-0.25 o o 7,80
160404PR 1.0-40 | 0.15-0.25 ® 7,80
160404MM | 05-40 | 0.1-0.25 o 7,80
TNMG 160408 1.0-6.0 | 0.25-0.45 o 7,80
160408PF 0.3-2.0 0.1-0.3 o 7,80
160408PM | 04-28 | 0.1-0.35 o o 7,80
160408PR 1.0-40 | 0.15-04 o 7,80
160408MM | 0.5-4.0 0.1-04 o 7,80
TNMG  160412PM | 04-28 | 0.1-0.35 O O 7,80
160412PR 1.0-40 | 0.15-04 O 7,80
TNMG  220404PF 0.5-20 | 0.08-0.2 O 12,10
220404PM | 0.5-3.0 | 0.12-0.32 O 12,10
TNMG 220408PR 1.0-3.0 [ 0.18-03 O 12,10
TNMG 220412PR 1.0-3.0 [ 0.2-033 O 12,10
TNMG 270612 1.8-6.0 | 0.35-0.50 O O 26,15

@ ptytka magazynowana (O ptytka niemagazynowana (zamowienia powyzej 100 sztuk)
A% : Nazwa A T d
V N PLYTKA Z WEGLIKA %d VN_1604_| 12.7 | 635 | 5.16
NEGATYWNA
4 krawedzie
P V]
m/min Vc 120-220 m/min 80-180 m/min 120-250 m/min

Nazwa ap " | CE30P CE20M CE15K Cgﬁ;;;gk;%a
VNMA 160408 0.5-3.0 | 0.1-0.25 O 13,30
VNMG 160404 1.0-3.0 | 0.15-0.25 O 13,30
160404PF 03-20 | 0.1-0.25 [ ) 13,30
160404PM | 04-28 | 0.10-0.25 (] 13,30
VNMG 160408 1.0-3.0 | 0.2-035 O 13,30
160408PF 0.3-2.0 0.1-03 o 13,30
160408PM | 04-28 | 0.1-035 ° 13,30
VNMG 160412PM | 04-28 | 0.1-0.35 o 13,30

@ plytka magazynowana (O plytka niemagazynowana (zamowienia powyzej 100 sztuk)
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TOCZENIE - PLYTKI NEGATYWNE

CERATECH

Nazwa A T d
W N PLYTKA Z WEGLIKA |, WN_0604_| 9.525 | 4.76 | 3.81
NEGATYWNA A d WN_0804_| 12.7 | 476 | 5.16
6 krawedzi
P 1
m/min  \/¢ 120-220 m/min [ 80-180 m/min | 120-250 m/min

Nazwa ap | f | CE30P | CE20M | CE15K ‘FUR/SZT
WNMA 080408 0.5-4.0 0.2-04 ) 9,20
WNMA 080408KG 1.0-4.0 0.2-04 ) 9,20
WNMA 080412 0.5-4.0 0.3-0.5 ) 9,20
WNMG 060404PJ 0.5-2.8 | 0.1-0.25 () 7,30
060408P) | 0528 | 01-025 ° 9,30
WNMG 080404 1.0-40 | 0.1-0.25 O 9,20
080404PF | 03-20 | 0.1-025 ® () 9,20
080404PM | 04-28 | 0.1-025 ° [ ) 9.20
080404PR 1.0-40 |0.15-0.25 o 9,20
080404MM | 05-40 | 0.1-0.25 ) 9,20
WNMG 080408 2.0-50 |0.15-045 O 9,20
080408KG | 04-3.0 | 0.05-045 Y 9,20
080408PF | 0320 | 01-03 ® () 9.20
080408PM | 04-28 | 0.1-035 ° ) 9,20
080408PR | 10-40 | 0.15-04 ° 9,20
080408MM | 0.5-40 | 0.1-0.4 o 9,20
WNMG 080412 2.0-50 | 0.15-045 ) 9,20
080412PF | 03-20 |0.08-025 O 9,20
080412PM | 04-28 | 0.1-035 Y () 9,20
080412PR 1.0-40 | 0.15-04 ( J 9,20
080412MM | 0.5-4.0 0.1-0.4 (] 9,20
WNMG 080416PM | 0.5-3.0 | 0.17-0.44 O 9,20

@ ptytka magazynowana

O ptytka niemagazynowana (zamdwienia powyzej 100 sztuk)
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TOCZENIE - PLYTKI POZYTYWNE

CERATECH

Nazwa A T d
c c PLYTKA Z WEGLIKA CC0602_| 635 | 238 | 2.8
A d
CC_09T13
POZYTYWNA ) v | _| 9.525 | 3.97 4.4
2 krawedzie
P V]
m/min  \/¢ 120-220 m/min 80-180 m/min 120-250 m/min
ik
Nazwa ap | f | CE30P | CE20M | CE15K | BUR/SZT
CCMT 060204PF 0.18-1.2 | 0.05-0.15 () (] 6,40
CCMT 097304 0.3-1.5 | 0.08-0.2 O 7.50
CCMT 09T304PF 03-20 | 0.1-0.25 ® o 7,50
09T304PM | 04-28 | 0.1-0.25 o ( 7,50
09T304PR 1.0-40 | 0.15-0.25 o 7,50
CCMT 097308 03-15 | 0.08-0.2 O 7,50
09T308PF 0.3-2.0 0.1-0.3 o ( 7,50
09T308PM | 04-28 | 0.1-0.35 o (] 7.50
09T308PR 1.0-40 | 0.15-04 [ ] 7.50
@ ptytka magazynowana (O ptytka niemagazynowana (zamoéwienia powyzej 100 sztuk)
T
/'55° Nazwa A T d
D C PLYTKA Z WEGLIKA DC_0702_| 635 | 2.38 | 238
A d
DC_11T3_| 9.525 | 3.97 4.4
POZYTYWNA 5 7 — -
2 krawedzie
P V]
m/min  \/¢ 120-220 m/min 80-180 m/min 120-250 m/min
ik
Nazwa ap | f | CE30P | CE20M | CE15K | EUR/SZT
DCMT 070204PF 0.3-20 | 0.08-0.2 () (] 7.30
DCMT  11T304PF 0.3-20 | 0.1-0.25 o ( 8,50
11T304PM | 0.4-28 | 0.1-0.25 o () 8,50
11T304PR 1.0-4.0 | 0.15-0.25 () 8,50
DCMT 117308 1.0-25 | 0.1-0.25 O 8,50
11T308PF 0.3-2.0 0.1-0.3 O [ ] 8,50
11T308PM | 04-28 | 0.1-035 o { ] 8,50
11T308PR 1.0-40 | 0.15-0.4 ( J 8,50

@ ptytka magazynowana

O ptytka niemagazynowana (zamdwienia powyzej 100 sztuk)
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TOCZENIE - PLYTKI POZYTYWNE CE RATECI-I

Nazwa A T d
RC_1003_| 10.0 | 3.18 3.6

]
PLYTKA Z WEGLIKA | @ . [Rc1204] 120 | 476 | 42
POZYTYWNA 7 . [rRc2s07] 250 | 7.94 [ 72

okragta RC_3209_| 32.0 | 953 | 95

P 1

>

m/min  \/¢ 120-220 m/min 80-180 m/min 120-250 m/min
ik
Nazwa 2{; " | CE30P CE20M CE15K | ‘EUR/SZT
RCMX 1003 0.5-20 | 0.1-0.35 @) O 7,60
RCMX 1204 1.0-25 | 0.15-0.45 O O 8,60
RCMX 2507 4.0-10.0 | 0.55-1.2 O O 26,30
RCMX 3209 5.0-15.0 | 0.65-15 O O 49,40

@ ptytka magazynowana (O ptytka niemagazynowana (zamowienia powyzej 100 sztuk)

Nazwa A T d

S pevTicR 2 WREH @] SC_09T3_|9.525| 397 | 44
A d

c . SC_1204 ] ] ,

POZYTYWNA N Lo |5C.1204_] 127 | 476 | 55

4 krawedzie

P 1

m/min ~ \/¢ 120-220 m/min [ 80-180 m/min | 120-250 m/min

> |«

Nazwa ap " | CE30P CE20M CE15K C;”f,;;;gkﬁa
SCMT  09T304PF | 03-20 | 01-025 o o) 8,00
09T304PM | 04-28 | 0.1-025 Y ° 8,00
09T304PR 1.0-40 | 0.15-0.25 O 8,00
SCMT  09T308 0530 | 01-035 o) 8,00
09T308PF | 03-20 | 0.1-03 O 0O 8.00
09T308PM | 04-28 | 0.1-035 o O 8,00
09T308PR 1.0-40 | 0.15-04 O 8,00
SCMT 120408 | 050-30 | 0103 o 8.50

@ ptytka magazynowana (O ptytka niemagazynowana (zamowienia powyzej 100 sztuk)
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TOCZENIE - PLYTKI POZYTYWNE CE RATECI-I

Nazwa A T d
TC_1102_| 635 | 238 | 2.8
d TC_16T3_| 9.525| 397 | 44

T C PLYTKA Z WEGLIKA
POZYTYWNA

3 krawedzie

P 1

m/min  \/¢ 120-220 m/min 80-180 m/min 120-250 m/min
ik
Nazwa ap | F | CE30P | CE20M | CE15K | BUR/SZT
TCMT 110204PF 03-20 | 0.1-02 o O 6,50
TCMT 16T304PM | 04-28 | 0.1-0.32 ([ ) O 8,90
16T304PR 1.0-40 | 0.15-0.25 o 8,90
TCMT 16T308PM | 04-28 | 0.1-0.35 ([ ) O 8,90
16T308PR 1.0-4.0 0.15-0.4 O 8,90

@ ptytka magazynowana (O ptytka niemagazynowana (zamowienia powyzej 100 sztuk)

«603
X - Nazwa A T d
TP PLYTKA Z WEGLIKA A %: TP_1103_| 635 | 318 | -
POZYTYWNA ! r . |TP_1603_{9525] 318 | -

6 krawedzi TP_2204_| 12.7 4.76 -

P 1

>

m/min ~ \/¢ 120-220 m/min [ 80-180 m/min | 120-250 m/min
ik
Nazwa ap " | CE30P CE20M CE15K | ‘EUR/SZT

TPMR 110304 0.5-2.5 | 0.08-0.24 O O 6,00
110308 0.5-25 | 0.08-0.3 O O 6,00

TPMR 160304 1.0-3.0 | 0.12-0.24 O @) 8,30
160308 1.0-3.0 | 0.15-0.30 O O 8,30

TPMR 220412 1.0-3.0 | 02-033 O @) 15,90

@ ptytka magazynowana (O ptytka niemagazynowana (zamowienia powyzej 100 sztuk)
Nazwa A T d

VB_1604_| 9.525 | 476 | 44

V B PLYTKA Z WEGLIKA
POZYTYWNA :

2 krawedzie

P I

m/min Vc 120-220 m/min 80-180 m/min 120-250 m/min
ik
Nazwa Qg "¢ | CE30P CE20M CE15K | ‘EUR/SZT
VBMT 160404PF 0.3-20 | 0.1-0.25 ( J () 12,00
160404PM | 04-28 | 0.1-0.25 o ([ ) 12,00
VBMT 160408PF 0.3-2.0 0.1-0.3 O O 12,00
160408PM | 0.4-28 | 0.1-035 o ([ ) 12,00

@ ptytka magazynowana (O ptytka niemagazynowana (zamoéwienia powyzej 100 sztuk)
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TOCZENIE - NOZE TOKARSKIE

NOZE TOKARSKIE

Z CHLODZENIEM WEWNETRZNYM

CERATECH

Nazwa Plytki
DCLN R/L CN_1204_
DDJN R/L DN_1506_
DWLN R/L WN_0804_

oprawka prawa

rq W1 B H1 F*j‘ H
G1/8
L2
L L
cisnienie
ptytka  chtodziwa
wymiary (mm) docisk  podpor. (bar) cena cennikowa
Nazwa HH1 B |L |L1W1L2| kod | kod | max. | EUR/SZT
DCLN R/L 2020K-12IC | 20 | 20 | 20 |125| 34 | 25 | 105 | DCR/L c12 10 200,00
2525M-12IC | 25 | 25 | 25 [ 150 | 34 | 30 | 130 | DCR/L c12 10 200,00
- oprawka prawa
L B H
G1/8
L2
L
ci$nienie
ptytka  chiodziwa
wymiary (mm) docisk  podpor. (bar) cena cennikowa
Nazwa H(H1 B |L |L1W1L2| kod | kod | max. | EUR/SZT
DDJN R/L 2020K-15IC | 20 [ 20 | 20 |125| 41 | 25 | 98 | DDR/L D15 10 200,00
2525M-15IC | 25 | 25 | 25 [150 | 41 | 30 | 123 | DDR/L D15 10 200,00
il i oprawka prawa
w1 B H1 £ H
| G1/8
L2
L
cisnienie
ptytka  chlodziwa
wymiary (mm) docisk  podpor. (bar) cena cennikowa
Nazwa H(H1 B |L |L1W1L2| kod | kod | max. | EUR/SZT
DWLN R/L 2020K-08IC | 20 | 20 | 20 |125| 34 | 25 | 105 | DWR/L | W08 10 200,00
2525M-08IC | 25 | 25 | 25 | 150 | 34 | 30 [ 130 | DWR/L W08 10 200,00
przytacze plytka  sruba
chtodziwa docisk | éruba | klucz |sprezynal tacznik |Podpor.|podpor.| jycz
AT S @
- l_l/ ]
M8X1 M10X1 [tab. powyzej| SD52 KA20 S712 CPO1 tab. powyzej|  SP36 KA40
RD10 RD11
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GWINTOWANIE - PLYTKI CC—: RATECI-I

SKRAWANIE GWINTU (ISO)

PLYTKI ZEWNETRZNE

Podziatka (mm)

llos¢ przejs¢| 0.5 [ 0.75| 1.0 (125 | 1.5 [1.75| 20 | 25 | 3.0 | 3.5 | 40 | 45 | 50
14 0.07 0.07 0.08
13 0.07 0.07 0.10
12 0.06 0.07 0.08 0.08 0.10
1 0.06 0.07 0.10 0.10 0.15
10 0.06 0.07 0.08 0.10 0.10 0.15
9 0.06 0.10 0.10 0.10 0.15 0.20
8 0.06 0.06 0.07 0.10 0.15 0.15 0.20 0.20
7 0.06 0.07 0.10 0.10 0.20 0.20 0.20 0.25
6 0.06 0.06 0.10 0.10 0.10 0.15 0.20 0.20 0.20 0.25
5 0.06 0.10 0.10 0.10 0.15 0.15 0.15 0.20 0.20 0.25 0.25
4 0.03 0.05 0.10 0.10 0.12 0.10 0.15 0.20 0.20 0.25 0.25 0.30 0.30
3 0.06 0.10 0.15 0.12 0.20 0.20 0.20 0.25 0.25 0.25 0.30 0.35 0.35
2 0.10 0.15 0.17 0.20 0.25 0.25 0.25 0.30 0.30 0.30 0.35 0.35 0.40
1 0.15 0.20 0.20 0.25 0.25 0.25 0.30 0.30 0.35 0.35 0.35 0.40 0.40

PLYTKI WEWNETRZNE

Podziatka (mm)

Ilos¢ przejs¢| 0.5 [ 0.75| 1.0 |1.25| 15 |175( 2.0 | 25 | 3.0 | 3.5 | 40 | 45 | 5.0
14 0.06 | 006 | 0.06
13 0.06 | 007 | 0.09
12 0.06 | 006 | 007 | 007 | 0.10
1 006 | 007 | 010 | 010 | 0.15
10 0.06 | 007 | 008 | 010 | 0.10 | 0.15
9 006 | 010 | 010 | 010 | 015 | 0.20
8 006 | 006 | 008 | 010 | 015 | 015 | 020 | 0.20
7 0.07 | 006 | 010 | 010 | 015 | 020 | 020 | 025

6 0.06 | 006 | 007 | 010 | 010 | 015 | 015 | 020 | 020 | 025
5 0.06 | 007 | 006 | 008 | 010 | 015 | 015 | 020 | 020 | 025 | 0.25
4 003 | 005 | 007 | 010 | 015 | 010 | 015 | 020 | 020 | 025 | 020 | 025 | 0.25
3 006 | 008 | 015 | 015 | 015 | 020 | 020 | 020 | 025 | 025 [ 025 | 030 | 030
2 008 | 015 | 015 | 015 | 025 | 025 | 025 | 025 | 025 | 030 | 030 | 035 | 035
1 015 | 020 | 020 | 025 | 025 | 025 | 030 | 030 | 030 | 035 [ 035 | 040 | 040

-20-



GWINTOWANIE - PLYTKI CC—: RATECI-I

Nazwa A T L
16ER_ISO| 3/8" | 3.65 | 16
40 122ERISO| 1/2" | 476 | 22

E R PLYTKA Z WEGLIKA
ZEWNETRZNE

L
3 krawedzie

m/min V¢ | 120-140 m/min | |31
60-120 m/min | [Vl
Nazwa X y | CE15PM | EUR/sZT
16ER 0.50ISO 0.6 0.6 o 11,20
0.751SO 0.6 0.6 o 11,20
1.00 ISO 0.7 0.7 o 11,20
1.251SO 0.8 0.9 o 11,20
1.50 ISO 0.8 1.0 o 11,20
1.75ISO 0.9 1.2 o 11,20
2.00ISO 1.0 13 o 11,20
2.50 ISO 1.1 1.5 ([ ) 11,20
3.00ISO 1.2 16 [ ) 11,20
22ER 3.501SO 1.6 23 ([ ) 18,90
4.00 ISO 1.6 23 [ ) 18,90
4.50ISO 1.7 24 [ ) 18,90
5.00ISO 1.7 2.5 ([ ) 18,90

@ ptytka magazynowana (O ptytka niemagazynowana (zamowienia powyzej 100 sztuk)

I R PLYTKA Z WEGLIKA
WEWNETRZNE

Nazwa A T L
16ER_ISO| 3/8" | 3.65 16
40 22ER_ISO| 1/2" | 4.76 22

L
3 krawedzie

m/min \/c | 120-140 m/min ﬂ
60-120 m/min IV
Nazwa X | v | CE15PM | EUR/SZT
16IR 0.50 ISO 0.6 0.6 ® 11,20
0.751SO 0.6 0.6 o 11,20
1.00 ISO 0.6 0.7 ® 11,20
1.251SO 0.8 0.9 ® 11,20
1.50 ISO 0.8 1.0 o 11,20
1.751SO 0.9 12 o 11,20
2.00ISO 1.0 13 o 11,20
2.50ISO 1.1 15 o 11,20
3.00ISO 1.2 1.5 [ ] 11,20
22IR 3.50ISO 16 23 ) 18,90
4.00 ISO 1.6 23 o 18,90
4.501SO 1.6 24 o 18,90
5.00 ISO 16 25 o 18,90

@ ptytka magazynowana (O ptytka niemagazynowana (zamowienia powyzej 100 sztuk)

-21-



GWINTOWANIE - PLYTKI

CERATECH

PLYTKA
Nazwa A T L
40 60°
E R/I L %EV\X,E/(\:'A';E'\va A 16ER/IL_| 9525 | 3.65 | 16
3 krawedzie
m/min - V¢ | 30-120m/min | |31
30-100 m/min | [Vl
cena cennikowa
Nazwa X y | CE20PM | EyRr/szt
16ER/IL  1.10X1.3 1.1 13 ( J 14,20
1.30X1.6 13 1.6 [ ) 14,20
1.60X1.85 1.6 1.85 o 14,20
1.85X1.85 1.85 1.85 o 14,20
2.15X1.85 2.15 1.85 o 14,20
@ ptytka magazynowana (O ptytka niemagazynowana (zamowienia powyzej 100 sztuk)
2
T -
PLYTKA
Nazwa A T L
40 60°
E L/ I R%E‘O’V%E'év‘? ' i6eR 150 | 3/8" | 365 | 16
3 krawedzie
m/min ~ \VC 30-120 m/min E
30-100 m/min | [V
cena cennikowa
Nazwa X y | CE20PM | EyRr/szt
16EL/IR 1.10X1.3 1.1 13 o 14,20
1.30X1.6 13 1.6 [ ] 14,20
1.60X1.85 1.6 1.85 o 14,20
1.85X1.85 1.85 1.85 ([ ) 14,20
2.15X1.85 2.15 1.85 o 14,20

@ plytka magazynowana

_22-

O ptytka niemagazynowana (zamdwienia powyzej 100 sztuk)




FREZOWANIE - PLYTKI

CERATECH

T
Nazwa T d 4
PLYTKA z @ . AP_1003_| 3.18 2.8 10
Z WEGLIKA - AP_1204_| 445 | 397 | 12
2k b AP_1604_| 4.76 4.4 16
rawedzie
AP_1705_| 575 | 4.35 17
m/min  \/¢ 100-250 m/min E
80-180 m/min | [V
100-260 m/min
mm mm/rev cena cennikowa
Nazwa ap CE25PM | EyR/SzT
APKT 1003PDER 1.0-6.0 | 0.08-0.20 @ 7,20
100308PDER 1.0-6.0 | 0.08-0.20 ( J 7,20
1204PER-JT 1.5-10.0 | 0.10-0.25 ® 8,40
1705PER-JT 3.0-12.0 | 0.10-0.25 [ ) 9,20
170516R-JT 3.0-12.0 | 0.10-0.25 ( J 9,20
APMT 1604PDR-JT 1.0-10.0 | 0.10-0.25 o 9,00
@ ptytka magazynowana (O plytka niemagazynowana (zamdwienia powyzej 100 sztuk)
150
Y T
X Nazwa A T X Y
PLYTKA SP_1203_[ 127 | 318 | 1.0 | 20
ZWEGLIKA  * .
_ i10
4 krawedzie
m/min ~ \/¢ 100-220 m/min E
80-180 m/min | [V
100-200 m/min
mm mm/rev cena cennikowa
Nazwa ap CE25PM | EyRr/SzT
SPKN 1203EDSR | 1.0-80 | 0.15-0.25 o 8,90
@ plytka magazynowana (O ptytka niemagazynowana (zaméwienia powyzej 100 sztuk)
150
—
Nazwa A T X Y
PLYTKA A* i TP_1603_| 9.525| 3.18 | 0.7 1.2
Z WEGLIKA , 5, 110 TP2204_| 127 | 476 | 07 | 16
3krawedzie)<
m/min \/c | 100-220 m/min E
80-180 m/min | [V
100-200 m/min
mm mm/rev cena cennikowa
Nazwa ap CE25PM | EyR/SzT
TPKN 1603PDSR 1.0-100 | 0.1-0.2 () 9,30
2204PDSR-LF | 1.0-150 | 0.1-0.25 () 12,00

@ ptytka magazynowana
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FREZOWANIE - FREZY SKEADANE CE RATECI-I

Nazwa Plytki
FREZY SKtADANE MP90AP12_ APKT12_
— Z CHEODZENIEM WEW.
CHWYT STANDARD
M3.5x0.6THRU
D-02( D1 H————————————Shé
oot
L1
L1
ilos¢
wymiary (mm) ostrzy  klucz Sruba cena cennikowa
Nazwa D|D1|S|L |L1|Z | kod kod EUR/SZT

M90AP12-D20-S20-L110-Z2 | 20 |185| 20 |110| 30 | 2 [ TXT15 S06 M3,5 120,00
-D20-S20-L140-Z2 | 20 [185| 20 [140| 30 | 2 | TXT15 S06 M3,5 130,00
-D25-S25-L120-Z3 25 [235]| 25 [120| 40 | 3 | TXT15 S06 M3,5 140,00

3
3

-D25-S25-L170-Z3 | 25 |23,5| 25 | 170 | 40 TXT15 S06 M3,5 150,00
-D32-S32-L130-Z3 | 32 |30,5| 32 | 130 35 TXT15 S06 M3,5 170,00

Nazwa Plytki

FREZY SKLADANE MP90AP12_ APKT12_
- Z CHEODZENIEM WEW.
CHWYT WELDON

M3.5x0.6THRU 4512’\ ﬂ P
D-02| D1 H—-——-——-— 51| She
90°
L1
L
ilos¢
wymiary (mm) ostrzy  klucz Sruba cena cennikowa
Nazwa X4 D|D13¢] L |L1]Z]| kod | kod | EUR/SZT
M90AP12-D20-W20-L110-22 |"L7| 20 |185[2950[ 10| 30 | 2 | TXT15 | S06M3,5 130,00
-D25-W25-L120-Z3 |1277| 25 [235(2255| 120 | 40 | 3 | TXT15 | SO6M35 150,00
-D32-W32-L130-Z3 |'415| 32 [305[3245| 130 35 | 3 | ™xT15 | S06 M35 170,00
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CERATECH

FREZOWANIE - GROWICE FREZARSKIE

Nazwa Plytki
MO0 -G o, 2o
- : MP90AP17 APKT17
CHWYT STANDARD = -
M3.§x0.6THRU
v/
D-02 XI dH7§ S
U i
i ,,,,,,,,,,,,, v
L1
L
ilos¢
wymiary (mm) ostrzy  klucz Sruba cena cennikowa
Nazwa X{dp|dd s|L|L1]|Z| kod | kod | EUR/SZT
M90AP12-D40R-d16-25 (8| 40 | 16 B>7)] 36 | 40 [ 30 | 5 | TXT15 | S06M35 200,00
-D50R-d22-26 [19%7 50 | 22 |27/ 40 |40 [ 29 | 6 | TXT15 | so6M35 260,00
-D63R-d22-26 [10%7 63 | 22 |75/ 50 | 40 | 29 | 6 | TXT15 | S06M35 270,00
-D80R-d27-z7 ['287] 80 | 27 1457/ 63 | 50 | 29 | 7 | TxT15 | So6 M35 320,00
-D100R-d32-28 [445] 100 | 32 [Z87 63 | 50 | 20 | 8 | TXT15 | So6Mm35 420,00
-D50R-d22-z4 [10%7 50 | 22 [1277] 40 {40 | 29 | 4 | xT15 S07 M4 240,00
M90AP17-D63R-d22-z5 [%%4 63 | 22 [1245| 50 | 40 | 29 | 5 | xT15 | So7m4 260,00
-D80R-d27-z6 |['2%7] 80 | 27 1450/ 63 | 50 | 29 | 6 | TxT15 | 507 M4 300,00
-D100R-d32-27 ['445] 100 | 32 [Z8 63 | 50 | 29 | 7 | TxT15 S07 M4 400,00
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FREZOWANIE - FREZY MONOLITYCZNE CERATECI-I

HRC

»45

4 [4)

FREZY
C E4 5 >45 HRC [MG] [AITiN
4-OSTRZOWE

NN D
l

cena cennik. . cena cennik.
wymiary (mm) EUR/ wymiary (mm) EUR/
Nazwa d|{I |D|L| SZT Nazwa d|{I |D|L| SZT
CE45-F4- 020 2| 5| 4|5/ 690 CE45-F4- 040L 4 12| 4|75 10,20
030 3171]3]|5]| 690 050L 5115 5 |75 | 16,40
040 4 (10| 4 [50]| 6,90 060L 6 |20| 6 | 75| 16,40
050 5 13| 5 |5 | 12,00 080L 8 | 25| 8 | 75| 26,40
060 6 |15 6 [ 50| 12,00 100L 10 | 40 | 10 | 100 | 45,80
080 8 |20 8 | 60 | 22,00 120L 12 | 45 | 12 | 100 | 66,80
100 10 | 25|10 | 75| 35,60 140L 14 | 65 | 14 [ 150 | 149,90
120 12 30|12 |75 | 48,20 160L 16 | 70 | 16 | 150 | 183,20
140 14 | 45| 14 | 100 | 95,00 200L 20 | 70 | 20 | 150 | 270,80
160 16 | 45 | 16 100 | 118,20 CE45-F4- 040XL 4 16| 4 [100] 11,00
200 20 | 45 | 20 [ 100 | 175,40 050XL 5 12| 5 |100| 19,90
060XL 6 | 25| 6 |100| 19,90
080XL 8 35| 8 [100| 32,00
100XL | 10| 50 | 10 [150| 83,00
120XL |12 | 60 | 12 150 | 105,00
stal stal stal stal stal stopy stopy stopy stopy
weglowa | stopowa | hartowana | hartowana |nierdzewna| miedzi |aluminium| zaroodp. tytanu
( ( O O

<35 HRC (35-48 HRC|46-55 HRC(55-60 HRC

@ najbardziej odpowiedni O odpowiedni
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FREZOWANIE - FREZY MONOLITYCZNE CERATECI-I

FREZY 359
CE55 55 HRC (me | {15 [HRE| D] (1]
2-OSTRZOWE
A——
L
cena cennik. . cena cennik.
wymiary (mm) EUR/ wymiary (mm) EUR/
Nazwa d|{I |D|L| SZT Nazwa d|{I |D|L| SZT
CE55-F2- 010 113|450 ]| 760 CE55-F2- 030L 3 |112|3|75| 10,80
015 15| 4| 4 |5 | 7,60 040L 4 16| 4 |75] 10,80
020 2| 5| 4]|5| 7,60 050L 5 20| 5 |75 18,70
025 25 7| 4 [s0| 7,60 060L 6 | 24| 6 | 75| 18,70
030 3|18|3]|5]| 760 080L 8 |30 | 8|75 30,30
031 3|1 8] 4|5 760 100L 10 | 40 | 10 | 100 | 55,60
035 351 9| 4 |50 | 7,60 120L 12 | 45 [ 12 | 100 | 78,00
040 4 (10| 4 |50 | 7,60 140L 14 | 60 | 14 | 150 | 173,00
050 5 (13] 5 (50| 13,50 160L 16 | 65 | 16 [ 150 | 222,90
051 5113 6 |50 | 13,50 180L 18 | 70 | 18 | 150 | 274,70
060 6 |15 6 | 50 | 13,50 200L 20 | 70 | 20 [150| 333,40
080 8 [20]| 8 | 60 | 24,60 CE55-F2- 030XL 3 15| 3 [100| 13,20
100 10 | 25|10 | 75 | 42,90 040XL 4 |20 | 4 [100]| 13,20
120 12 {30 | 12| 75| 58,90 050XL 5 (25| 5 |100| 23,60
140 14 | 45 | 14 | 100 | 114,60 060XL 6 | 30| 6 |100]| 23,60
160 16 | 45 | 16 | 100 | 144,00 080XL 8 | 30| 8 |100| 38,20
180 18 | 45 | 18 | 100 | 182,70 100XL | 10| 50 | 10 [150| 86,30
200 20 | 45 | 20 [100| 215,20 120XL | 12 | 50 | 12 | 150 | 119,60
CE55-F2- 060XXL | 6 | 35| 6 [150| 37,10
080XXL| 8 |40 | 8 [150| 58,90

stal stal stal stal stal stopy stopy stopy stopy
weglowa | stopowa | hartowana | hartowana |nierdzewna| miedzi |aluminium| Zaroodp. tytanu
[ ] [ ] [ ] O

<35 HRC (35-48 HRC|46-55 HRC(55-60 HRC

@ najbardziej odpowiedni O odpowiedni
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FREZOWANIE - FREZY MONOLITYCZNE CERATECI-I

FREZY 359
CE55 = (e [121] (v (] (7
4-OSTRZOWE
|
L
cena cennik. . cena cennik.
wymiary (mm) EUR/ wymiary (mm) EUR/
Nazwa d|{I |D|L| SZT Nazwa d|{I |D|L| SZT
CE55-F4- 010 113|450 | 760 CE55-F4- 030L 3 |112|3|75| 10,80
015 15| 4| 4|5 | 7,60 040L 4|16 | 4 75| 10,80
020 2| 5] 4|5/ 7,60 050L 5 (20| 5|75 18,70
021 2|16 | 6 |5 13,50 060L 6 |24 | 6 [ 75| 18,70
025 25 7| 4|50 7,60 080L 8 |30 | 8|75 30,30
030 3|83 |5 760 100L 10 | 40 | 10 [100| 55,60
031 3|18 4|5 760 120L 12 | 45 | 12 [ 100 | 78,00
032 3|18 6|5 | 13,50 140L 14 | 60 | 14 | 150 | 173,00
035 35| 9| 4|50 | 7,60 160L 16 | 65 | 16 | 150 | 222,90
040 4 |10 4 |5 | 7,60 180L 18 | 70 | 18 | 150 | 274,70
041 4 10| 6 |50 | 13,50 200L 20 | 70 | 20 [150| 333,40
050 5 13| 5 |5 | 13,50 CE55-F4- 030XL 3 15| 3 [100| 13,20
051 5113 6 |50 | 13,50 040XL 4 120 4 |100| 13,20
060 6 | 15| 6 | 50| 13,50 050XL 5 25| 5 [100]| 23,60
071 7 20| 8 | 60| 24,60 060XL 6 [ 30| 6 |100| 23,60
080 8 |20 8 | 60 | 24,60 080XL 8 | 30| 8 |100| 38,20
100 10 | 25 [ 10 | 75 | 42,90 100XL | 10| 50 | 10 [150| 86,30
120 12 130 |12] 75| 58,90 120XL |12 [ 50 | 12 |150| 119,60
140 14 | 45 | 14 | 100 | 114,60 140XL |14 | 70 | 14 | 200 | 167,40
160 16 | 45 | 16 | 100 | 144,00 160XL |16 | 70 | 16 |200| 216,00
180 18 | 45 | 18 | 100 | 182,70 200XL | 20 | 70 | 20 | 200 | 310,40
200 20 | 45 | 20 [100| 215,20 CE55-F4- 060XXL | 6 [ 35| 6 |150| 37,10
080XXL| 8 |40 | 8 |150| 58,90
100XXL | 10 | 55 | 10 |200| 91,30
120XXL | 12 | 60 | 12 | 200 | 127,80
CE55-F4- 080XXXL| 8 [ 50 | 8 |200| 60,90

stal stal stal stal stal stopy stopy stopy stopy
weglowa | stopowa | hartowana | hartowana |nierdzewna| miedzi |aluminium| Zaroodp. tytanu
[ ] [ ] [ ] O

<35 HRC (35-48 HRC|46-55 HRC(55-60 HRC

@ najbardziej odpowiedni O odpowiedni
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CERATECH

FREZOWANIE - FREZY MONOLITYCZNE

FREZY KULOWE p
CB55:::x [we] (] () (@) (2]
2-OSTRZOWE

e D
.

cena cennik. . cena cennik.
wymiary (mm) EUR/ wymiary (mm) EUR/
Nazwa R|d|IDl L | SZT Nazwa R|d|ID L | SZT
CB55-F2- 010 05| 1 |2|4]|50 | 8,00 CB55-F2- 030L 151 3 |63 75| 11,20
015 075/ 15|3|4| 50| 8,00 040L 2 | 4 (8|4 75| 11,20
020 1|1 2 4[4 50| 8,00 050L 25| 5 [10/5] 75 | 18,90
025 125|25(5(4| 50| 8,00 060L 3 | 6 [|12|]6] 75 | 18,90
030 15| 3 (63|50 | 8,00 080L 4 | 8 |16|8| 75 | 30,50
031 15| 3 [6(4]| 50 | 8,00 100L 5 | 10 [20]10[{ 100 | 55,40
032 15| 3 |6|6]| 50 | 10,00 120L 6 | 12 [24[12|100| 77,10
035 175135 |7(4]| 50 | 8,00 140L 7 | 14 |28[14]| 150 | 173,00
040 2 | 4 |8|4|50 | 8,00 160L 8 | 16 |32|16| 150 | 222,00
041 2| 4 |8|6|50 | 10,00 180L 9 | 18 |36|18] 150 | 273,20
050 25| 5 |10|5]| 50 | 14,00 200L 10 | 20 |40]20| 150 | 322,10
051 25| 5 [10]6] 50 | 14,00 CB55-F2- 030XL (15| 3 |6|3|100| 13,60
060 3 | 6 |12|]6] 50 | 14,00 040XL 2 | 4 |8|4[100]| 13,60
080 4 | 8 [16|8]| 60 | 24,90 050XL | 25| 5 [10|5]100| 23,90
100 5 | 10 [20[10| 75 | 42,80 060XL 3 | 6 [12[6]|100]| 23,90
120 6 | 12 [24[12] 75 | 58,40 080XL 4 | 8 |16|8|100| 38,30
140 7 | 14 |28|14| 100 | 114,70 100XL 5 | 10 [20]10| 150 | 85,20
160 8 | 16 [32[16] 100 | 140,40 120XL 6 | 12 |24[12| 150 | 117,40
180 9 | 18 |36|18| 100 | 181,60 CB55-F2- 060XXL | 3 | 6 [12|6|150| 37,10
200 10 | 20 [40[20| 100 | 213,40 080XXL | 4 | 8 |16/8]|150| 58,40
stal stal stal stal stal stopy stopy stopy stopy
weglowa | stopowa | hartowana | hartowana |nierdzewna| miedzi |aluminium| zaroodp. tytanu
( ( ( O
<35 HRC |35-48 HRC|46-55 HRC|55-60 HRC

@ najbardziej odpowiedni O odpowiedni
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CERATECH

FREZOWANIE - FREZY MONOLITYCZNE

FREZY KULOWE p
CB55::x [ve] [ (2] (2] (4]
4-OSTRZOWE

a

o :
]

cena cennik. . cena cennik.
wymiary (mm) EUR/ wymiary (mm) EUR/
Nazwa R|d|IDl L | SZT Nazwa R|d|ID L | SZT
CB55-F4- 010 o5 1 2[4 50| 11,60 CB55-F4- 030L 15| 3 |6|3| 75| 16,20
015 075(15(3]4]| 50 | 11,60 040L 2 | 4 (8|4 75| 16,20
020 1 2 |4|4| 50| 11,60 050L 25| 5 |10{5]| 75 | 28,50
025 125|25(5(4| 5 | 11,60 060L 3 | 6 [12/6]| 75 | 28,50
030 15| 3 |6[3|50 | 11,60 080L 4 | 8 |16|8| 75 | 45,70
031 15| 3 |6|4]| 50 | 11,60 100L 5 | 10 [20]10{ 100 | 83,10
035 17535 |7|4| 50 | 11,60 120L 6 | 12 [24[12 100 | 115,60
040 2 | 4 |8|4|50 | 11,60 140L 7 | 14 |28|14| 150 | 259,60
050 25| 5 |10]5] 50 | 21,00 160L 8 | 16 |32|16| 150 | 333,00
051 25| 5 [10[6| 50 | 21,00 180L 9 | 18 |36|18| 150 | 409,70
060 3| 6 |12|6]| 50 | 21,00 200L 10 | 20 [40|20| 150 | 483,10
080 4 | 8 [16/8]| 60 | 37,40 CB55-F4- 030XL |15 3 [6]3]|100| 19,90
100 5 | 10 |20[10] 75 | 64,10 040XL 2 | 4 |8|4[100]| 19,90
120 6 | 12 |24[12| 75 | 87,60 050XL | 25| 5 [10|5]|100| 35,80
140 7 | 14 |28|14| 100 | 172,10 060XL 3 | 6 [12|6]|100| 35,80
160 8 | 16 [32[16| 100 | 215,10 080XL 4 | 8 [16|8|100| 57,50
180 9 | 18 (36[18| 100 | 272,40 100XL 5 | 10 |20]10| 150 | 127,80
200 10 | 20 [40[20| 100 | 320,10 120XL 6 | 12 [24[12| 150 | 176,10
CB55-F4- 060XXL | 3 | 6 [12|6|150| 55,70
080XXL| 4 | 8 |16/8]|150| 87,60
stal stal stal stal stal stopy stopy stopy stopy
weglowa | stopowa | hartowana | hartowana |nierdzewna| miedzi |aluminium| zaroodp. tytanu
( ( ( O
<35 HRC |35-48 HRC|46-55 HRC|55-60 HRC

@ najbardziej odpowiedni O odpowiedni
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FREZOWANIE - FREZY MONOLITYCZNE CERATECI-I

CCH55 =" (we) (] (5] () (1)
d;@ o

cena cennik. . cena cennik.
wymiary (mm) EUR/ wymiary (mm) EUR/
Nazwa R|d|IDl L | SZT Nazwa R|d|ID L | SZT
CC55-F4- 0102 02| 1 |3]4|5 | 10,20 CC55-F4- 1005 0.5 | 10 [25|10] 75 | 54,70
01502 |o02|15]|4|4]| 50 | 10,20 1010 1 | 10 25|10 75 | 54,70
01503 |03 |15|4|4| 50 | 10,20 1015 15| 10 |25(10| 75 | 54,70
0202 02| 2 |5]4] 50| 10,20 1020 2 | 10 [25|10| 75 | 54,70
0205 05| 2 [5]|4]|50 | 10,20 1025 25| 10 2510 75 | 54,70
0302 02| 3 (8|3]|50 | 10,20 1205 05 | 12 [30[12 75 | 74,20
0305 05| 3 |8|3]|50 | 10,20 1210 1 | 12 3012 75 | 74,20
0310 1 3 |8(3]|50 | 10,20 1215 1.5 | 12 |30|12| 75 | 74,20
0302X |o02]| 3 |8|4|50 | 10,20 1220 2 | 12 |30[12| 75 | 74,20
0303 03| 3 [8|4]| 50| 10,20 1225 25| 12 [30[12| 75 | 74,20
0305X |05 3 |8]|4]| 50| 10,20 1405 0.5 | 14 |45[14| 100 | 147,20
0310X 1 3 |8(4]50 | 10,20 1410 1 | 14 (4514|100 | 147,20
0402 02| 4 |[10[4]| 50 | 10,20 1605 0.5 | 16 |45[16[ 100 | 182,90
0403 03| 4 |[10[4]| 50 | 10,20 1610 1 | 16 [45[16[ 100 | 182,90
0405 05| 4 (10[4] 50 | 10,20 1615 15 | 16 |45]|16| 100 | 182,90
0410 1| 4 (10{4] 50 | 10,20 1620 2 | 16 [45|16| 100 | 182,90
0505 05| 5 [13]5] 50 | 18,80 1625 2.5 | 16 [45/16| 100 | 182,90
0510 1| 5 |13/5|50 | 18,80 1805 05| 18 |45[18[ 100 | 231,40
0515 15| 5 [13|5]| 50 | 18,80 1810 1 | 18 |45/18| 100 | 231,40
0605 05| 6 [15|6] 50 | 18,80 2005 0.5 | 20 |45(20| 100 | 270,60
0610 116 [15/6| 50 | 18,80 2010 1 | 20 [45[20[ 100 | 270,60
0615 15| 6 |15/6| 50 | 18,80
0620 2 | 6 |15/6| 50 | 18,80
0625 25| 6 [15|6] 50 | 18,80
0805 05| 8 [20[8| 60 | 32,70
0810 1] 8 [20[8| 60| 32,70
0815 15| 8 [20/8] 60 | 32,70
0820 2 | 8 |20/8]| 60 | 63,80
0825 25| 8 |20/8| 60 | 63,80
stal stal stal stal stal stopy stopy stopy stopy
weglowa | stopowa |hartowana | hartowana |nierdzewna| miedzi | aluminium| zaroodp. | tytanu
( ( ( O

<35 HRC (35-48 HRC|46-55 HRC(55-60 HRC

@ najbardziej odpowiedni O odpowiedni
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CERATECH

FREZOWANIE - FREZY MONOLITYCZNE

FREZY ZGRUBNE
>55 HRC
4-OSTRZOWE

HRC

»55

I EmEScaA

CRS55

cena cennik. . cena cennik.
wymiary (mm) EUR/ wymiary (mm) EUR/
Nazwa d|{I |D|L| SZT Nazwa d|{I |D|L| SZT
CRS55-F4- 040 4 10| 4 |50 | 13,30 CRS55-F4- 100L 10 | 40 | 10 | 100 | 69,80
051 5113 6 | 50| 21,30 120L 12 | 45 | 12 | 100 | 94,60
060 6 | 15| 6 | 50 | 21,30 CRS55-F4- 040XL 4 |16 | 4 |100| 19,90
080 8 | 20| 8 | 60 | 34,60 060XL 24 100 | 32,40
100 10 | 25|10 | 75 | 54,80 080XL 8 | 35| 8 |100| 50,50
120 12130 |12 |75 72,60
140 14 | 45 | 14 [100| 133,20
160 16 | 45 | 16 [ 100 | 164,30
180 18 | 45 | 18 | 100 | 212,10
200 20 | 45 | 20 [ 100 | 246,40
stal stal stal stal stal stopy stopy stopy stopy
weglowa | stopowa | hartowana | hartowana |nierdzewna| miedzi |aluminium| zaroodp. tytanu
( ( ( O
<35 HRC |35-48 HRC|46-55 HRC|55-60 HRC

@ najbardziej odpowiedni O odpowiedni
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CERATECH

FREZOWANIE - FREZY MONOLITYCZNE

FREZY ZE ZMIENNA °
C E U 60 PODZIALKA >60 HRC [UMG] [CrAITiSIN HRC [“Qc‘lﬁa] [ ]
4-OSTRZOWE

T D

>

cena cennik. . cena cennik.
wymiary (mm) EUR/ wymiary (mm) EUR/
Nazwa d| | |D|L| SZT Nazwa d|{I |D|L| SZT
CEU60-F4- 010 13|45 11,50 CEU60-F4- 100L 10 | 40 | 10 | 100 | 75,80
015 151 4| 4 (5| 11,50 120L 12 | 40 | 12 | 100 | 94,80
020 2 | 5] 4|5 11,50
025 25| 7| 4 |5 | 11,50
030 3 (8| 4 (5] 11,50
040 4 (10| 4 (5 | 11,50
050 5112 6 |50 | 21,50
060 6 | 15| 6 | 50 | 21,50
080 8 |20 8 | 60| 35,80
100 10 | 25 | 10 | 75 | 56,90
120 12 {3012 |75 | 75,00
160 16 | 40 | 16 | 100 | 155,00
200 20 | 45 | 20 | 100 | 229,20
stal stal stal stal stal stopy stopy stopy stopy
weglowa | stopowa |hartowana | hartowana |nierdzewna| miedzi | aluminium| zaroodp. | tytanu
O ([ ) O O
<35 HRC (35-48 HRC|46-55 HRC|55-60 HRC

@ najbardziej odpowiedni O odpowiedni
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CERATECH

FREZOWANIE - FREZY MONOLITYCZNE

CEG6S5 .. owe) ] (25 (28] (]

NN D
l

cena cennik. . cena cennik.
wymiary (mm) EUR/ wymiary (mm) EUR/
Nazwa d|{I |D|L| SZT Nazwa d|{I |D|L| SZT
CE65-F4- 010 113 | 4|5/ 14,90 CE65-F4- 030L 3 12| 3|75 21,50
015 15| 4 | 4 |50 | 14,90 040L 4 116 | 4 | 75| 21,50
020 2 | 5] 4|50 | 14,90 050L 5 (205 |75| 36,50
025 25 7 | 4 |50 14,90 060L 6 | 24| 6 |75]| 36,50
030 38| 3|5 | 14,90 080L 8 |30 8 | 75| 57,00
031 3|18 4 (50| 14,90 100L 10 | 40 | 10 [ 100 | 96,40
035 351 9 | 4 |50 | 14,90 120L 12 | 45 | 12 | 100 | 132,50
040 4 |10 4|5 | 14,90 140L 14 | 60 | 14 | 150 | 294,80
041 4110 | 6 |50 | 26,80 160L 16 | 65 | 16 | 150 | 375,10
050 5 (13] 5 (50| 26,80 180L 18 | 70 | 18 | 150 | 451,20
051 5 (13| 6 |5 | 26,80 200L 20 | 70 | 20 [ 150 | 541,60
060 6 |15 6 | 50 | 26,80
080 8 20| 8 | 60 | 45,60
100 10 | 25 10| 75| 75,10
120 12 {30 |12]75|101,20
140 14 | 45 | 14 (100 | 197,40
160 16 | 45 | 16 | 100 | 244,70
180 18 | 45 | 18 | 100 | 307,60
200 20 | 45 | 20 [ 100 | 359,50
stal stal stal stal stal stopy stopy stopy stopy
weglowa | stopowa | hartowana | hartowana |nierdzewna| miedzi |aluminium| zaroodp. tytanu
O ( ( O O O
<35 HRC |35-48 HRC|46-55 HRC|55-60 HRC

@ najbardziej odpowiedni O odpowiedni
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CERATECH

FREZOWANIE - FREZY MONOLITYCZNE

FREZY 75
CE6S = e ) 25 () (21
6-OSTRZOWE
N\ D
I
L
cena cennik. . cena cennik.
wymiary (mm) EUR/ wymiary (mm) EUR/
Nazwa d|{I |D|L| SZT Nazwa d|{I |D|L| SZT
CE65-F6- 060 6 |[15] 6 [ 50| 21,80 CE65-F6- 100L 10 | 40 | 10 | 100 | 71,60
080 8 |20 8 | 60 | 37,30 120L 12 | 45 | 12 [ 100 | 96,40
100 10 25]10 | 75| 59,10
120 12 (30|12 |75 | 77,80
160 16 | 45 | 16 | 100 | 161,80
200 20 | 45 | 20 [100 | 239,60
stal stal stal stal stal stopy stopy stopy stopy
weglowa | stopowa |hartowana | hartowana |nierdzewna| miedzi | aluminium| zaroodp. | tytanu
O ( ( O O O
<35 HRC (35-48 HRC|46-55 HRC(55-60 HRC

@ najbardziej odpowiedni O odpowiedni
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CB65

FREZY

KULOWE

>65 HRC
2-OSTRZOWE

FREZOWANIE - FREZY MONOLITYCZNE

CERATECH

luma] [naco

HRC

»65

e

N

|

cena cennik. . cena cennik.
wymiary (mm) EUR/ wymiary (mm) EUR/
Nazwa R|d|IDl L | SZT Nazwa R|d|ID L | SZT
CB65-F2- 010 o5 1 [2]4]| 50 | 14,90 CB65-F2- 030L 15| 3 |6|3]| 75 | 20,50
015 075 15(3]4] 50 | 14,90 040L 2 | 4 |8|4| 75| 20,50
020 1 2 |4]4] 50| 14,90 050L 25| 5 |10[5]| 75 | 36,50
025 125| 25 (5[4 50 | 14,90 060L 3|6 |12|6| 75 | 36,50
030 15| 3 |6(|3]| 50 | 14,90 080L 4 | 8 |16|8| 75 | 57,00
031 15| 3 |6|4]| 50 | 14,90 100L 5 | 10 [20]10| 100 | 96,40
035 17535 |7]4] 50 | 14,90 120L 6 | 12 [24[12| 100 | 132,50
040 2 | 4 |8|4|50 | 14,90 140L 7 | 14 |28|14| 150 | 294,80
050 25| 5 [10[5[ 50 | 26,80 160L 8 | 16 |32|16| 150 | 375,10
051 25| 5 [10[6| 50 | 26,80 180L 9 | 18 |36|18| 150 | 451,20
060 3| 6 |12|6]| 50 | 26,80 200L 10 | 20 |40|20| 150 | 541,60
080 4 | 8 |16/8| 60 | 45,60
100 5 | 10 [20[10| 75 | 75,10
120 6 | 12 |24[12| 75 | 101,20
140 7 | 14 |28|14| 100 | 197,40
160 8 | 16 |32|16| 100 | 244,70
180 9 | 18 |36[18| 100 | 307,60
200 10 | 20 [40[20| 100 | 359,50
stal stal stal stal stal stopy stopy stopy stopy
weglowa | stopowa [ hartowana | hartowana |nierdzewna| miedzi [aluminium| zaroodp. tytanu
O ( ( O O O
<35 HRC |35-48 HRC|46-55 HRC|55-60 HRC

@ najbardziej odpowiedni O odpowiedni
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CERATECH

FREZOWANIE - FREZY MONOLITYCZNE

FREZY KULOWE D
CB65 =~ e e [25S) () (7]
4-OSTRZOWE

a

o :
]

cena cennik. . cena cennik.
wymiary (mm) EUR/ wymiary (mm) EUR/
Nazwa R|d|I|Dl L | SZT Nazwa R|d|I|D L| SZT
CB65-F4- 010 05| 1 |2]4| 5 | 19,00 CB65-F4- 030L 15| 3 |6|3]| 75| 26,70
015 07515 (34| 50 | 19,00 040L 2 | 4 |8|4| 75| 26,70
020 1 2 |4|4| 50| 19,00 050L 25| 5 |10|5| 75 | 47,40
025 12525 |5(4| 50 | 19,00 060L 3 |6 |12|6| 75 | 47,70
030 15| 3 |6[3|50 | 19,00 080L 4 | 8 [16|8| 75 | 74,10
031 15 3 |64 50 19,00 100L 5 10 |20{10| 100 | 125,30
035 17535 |7]4] 50 | 19,00 120L 6 | 12 [24[12 100 | 172,20
040 2 | 4 |8[4|50 | 19,00 140L 7 | 14 |28|14| 150 | 383,20
050 25| 5 [10[5] 50 | 34,80 160L 8 | 16 |32|16| 150 | 487,60
051 25| 5 [10]6| 50 | 34,80 180L 9 | 18 |36[18| 150 | 586,60
060 3| 6 |12|6]| 50 | 34,80 200L 10 | 20 |40{20| 150 | 704,10
080 4 | 8 |16/8| 60 | 59,30
100 5 | 10 |20[10 75 | 97,70
120 6 | 12 |24[12| 75 | 131,50
140 7 14 |28[14| 100 | 256,60
160 8 16 |32[16/ 100 | 318,10
180 9 18 |36[18]| 100 | 399,90
200 10 | 20 |40{20| 100 | 467,30
stal stal stal stal stal stopy stopy stopy stopy
weglowa | stopowa [ hartowana | hartowana |nierdzewna| miedzi [aluminium| zaroodp. tytanu
O ([ ) ([ ) O O O
<35 HRC (35-48 HRC|46-55 HRC(55-60 HRC

@ najbardziej odpowiedni O odpowiedni
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FREZOWANIE - FREZY MONOLITYCZNE CERATECI-I

CALU-DLC ... [</J&E/[D

L

cena cennik. . cena cennik.
wymiary (mm) EUR/ wymiary (mm) EUR/
Nazwa d|{I |D|L| SZT Nazwa d|{I |D|L| SZT
CALU-F3-010-DLC| 17 | 3 | 4 | 50 | 10,00 CALU-F3- 100-DLC| 10 | 30 [ 10 | 75 | 40,00
015-DLC| 15| 4 | 4 | 50 | 10,00 120-DLC| 12 | 36 | 12 | 75 | 53,50
020-DLC| 2 | 6 | 4 | 50 | 10,00 140-DLC| 14 | 45 | 14 [100| 111,20
025-DLC| 25| 7 | 4 | 50 | 10,00 160-DLC| 16 | 45 | 16 [100| 137,70
031-DLC| 3 | 9| 4 | 50| 10,00 180-DLC| 18 | 45 | 18 | 100 | 145,30
032-DLC| 3| 8| 6 |50 | 16,80 200-DLC| 20 | 45 | 20 | 100 | 200,90
040-DLC| 4 [ 12| 4 | 50| 10,00 CALU-F3-100L-DLC| 10 | 45 | 10 | 100 | 51,20
050-DLC| 5 [ 15| 6 | 50 | 16,80 120L-DLC| 12 | 45 | 12 [100| 74,40
060-DLC| 6 | 18| 6 | 50 | 16,80
080-DLC| 8 | 24| 8 | 60 | 27,30
stal stal stal stal stal stopy stopy stopy stopy
weglowa | stopowa |hartowana | hartowana |nierdzewna| miedzi | aluminium| zaroodp. | tytanu
O ([ )

<35 HRC (35-48 HRC|46-55 HRC(55-60 HRC

@ najbardziej odpowiedni O odpowiedni
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CERATECH

WWW.CERATECH.PL

‘ TECHNAR

WWW.TECHNAR.PL

Technar Mikotéw Sp. z o0.0. Sp. K. 43-190 Mikotéw, ul. Gliwicka 147 tel. +48 32428 |1 50 e-mail: technar@technar.pl

PRZEDSTAWICIELE REGIONALNI

Biuro Mikotéw . . 513 169 068 Katowice . ..... 503 078 744 Rzeszow. ...... 605 060 300
Biatystok . . .. ... 571 809 069 Kielce ......... 605 232 900 Sanok ......... 513717578
Bielsko-Biata. . . . 502 522 870 Krakow. . ...... 502 522 870 Torun ......... 605 481 400
Czestochowa . . . 605 876 600 Leszno ........ 780 133 363 Warszawa. . .. .. 605 232 900
Gdynia ........ 605 872 300 Lublin ......... 579204715 Wroctaw. . ... .. 513 169 059

Gliwice . ....... 513 169 067 Poznan ........ 513139723 Zielona Gora . .. 605 872 900
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